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MONTERINGSEXEMPEL KONISKA SPANNSATSER

Konisk axel med sexkantsmutter Konisk axel med sexkants-
mutter och lasmutter

FORCENTRERING

Om langa nav anvands, extra stdd pa axeln kan uppnas
enligt vad som visas pa diagrammet har bredvid.
Tack vara detta stdd, kan ocksa krafter som uppstar pa
utsidan av den anvandbara langden pa det koniska navet
bli upptagna.

En 6kad rotationsnoggrannhet erhalles.
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INGEN AXIELL ANDRING

Om, vid montering navet sitter nara en bricka, en axiell
offset installning ar inte maéjlig nar man drar at navet. | detta
fall, kan endast 60 % av kraften som namns i diagrammet
overforas.
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TVA KONISKA AXELNAV | ETT NAV

Nar man anvander denna I6sning. Blir kraften 100 % nar
man drar at det forsta axelnavet.

Nar man drar at den andra ar inte en axiell offset mojlig.
Darfor blir den ytterligare paférda kraften endast 60 % av
vardet fran diagrammet.
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Konisk axel med sexkantsmutter Konisk axel med sexkants-

mutter och lasmutter

Med anvandning av koniska axelnav, kan alla skaft/nav
kopplingar pa maskinelement sa som kugghjul, remskivor,
drivkammar osv. latt och effektivt monterade. Koniska axelnav
ar tillgangliga med och utan lasmutter.

MONTERING

1. Skaftets kontaktyta och navet maste rengoras fran olja och
smuts.

2. Rotera skruven at vanster tills innerdelen sticker fram ca.
3-5 mm Over den yttre delen.

3. Forin den koniska spannsatsen i halet med en gummiklub-
ba.

4. Dra forsiktigt at skruven nar den &r i dnskad position.
Kompensera axel offset med hjalp av en mjuk hammare. Dra
at det koniska axelnavet.

AVMONTERA

Latta pa axelnavet genom att vrida muttern till vanster tills
innerdelen sticker ut ca. 3-5 mm &ver ytterdelen.

Vid montering i blindhal, ta bort den koniska spannsatsen med
en utdragare.
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TEKNISKA DATA

SIMULTAN VISNING AV OLIKA KRAFTER

Om vridkraften (M) och axialkraften (F,) 6verférs samtidigt,
uppstar en total vridninga av (M,). Denna méste vara lagre
eller lika med den maximala vridkraften (M__) (M. <M

max) :

d 2
= 2 1
M, =M, 2+ <Fa X 2—1000> x v I[Nm]

(M,) = Resulterande tot. vridkraft Exempel
(M,) = Vridkraft Axelnav 25050.0125
Fa = AX|eII.kraﬂ Mt =150 Nm
d, = A)feldlameter F, =5kN
\ = Sakerhetsfaktor d, =25 mm
v =2

Ett maximalt vridkraft (M__ ) pa 397 Nm &verférs genom det
koniska axelnavet 25050.0125. Kraften kan 6verforas efter-
som M, (325 Nm) &r mindre &n M__
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YTTRE DIAMETER PA NAVET OCH INRE PA AXELN
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Nar man passar in navet, maste yttre diametern pa navet och inre pa axeln tas
i berakning..

MINSTA MOJLIGA YTTRE DIA PA NAV

R.+ Pyx Cy
dy2d, xR “P, xC, [mm]

EH 25050.

M, =\] 1502 Nm? + (5000 N x
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VA

25 mm 2
X 2=325Nm

2 x 1000 mm/m

STORSTA MOJLIGA INRE DIA PA AXELN

R.+2p,
d;<d; xR (R) [mm]

d, = Axeldiameter d, = Inre dia axel p, = Yttryck pa nav C,, = Faktor [ &r "1” om navléngden &r 2 lang-
d, = Navhal R, = Mérkbar kanselpunkt p,, = Yttryck pa axel den pa det koniska axelnavet (L, 2 L,)]
d, = Yttre dia nav R,0.2, R 0,1 = Maximum strack grans
4. 242 165 N/mm?2+103 N/mm?x 1 > 874 4. <25 380 N/mm?-2 x 174 N/mm?x 1 <72
3 = 4 MM XY 465 N/mm2- 103 N/mm?x 1 = °H% MM 4 = commx 380 N/mm? = f,< M
Exempel Exempel
Axelnav 25050.0025, material GG25; Axelnav 25050.0025, axelmaterial Ck25;
R,0,1 =165 N/mm? Cy=1 R, =380 N/mm? Cy=1
MATERIAL TABELL
Material
11 SMn 30
ST st502  Ck35  Ck45  11SMn  GG15  GG20  GG25  GGG4o0 Ah9% 140l
st 37-2 Pb 30 F 25 1.4305
Diameter Minimum draghallsfasthetsvarde i N/'mm?
R, R, R, R, R. R, R, 0,1 R, 0,1 R, 0,1 R, 0.2 R, 0,2
16 <d, <40 225 285 320 380 375 90 130 165 250 180 190
40 <d, =100 205 265 260 300 245 90 130 165 250 180 190
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