Sisteme cu montaj de precizie (Punct Zero)

SISTEME DE FIXARE iN PUNCTUL ZERO

Elemente de cuplare pentru fixare si centrarea simultana
a elementelor de instalatii, concepute ca sistem cu
schimbare rapida pentru scurtarea timpilor de echipare.

- Fixarea de referinta a elementelor de instalatii prin
asezarea precisa la repetitii in ,punctul zero®.

- Pentru prelucrarea pieselor in mai multi pasi la masini
diferite.

Tn plus fatd de cea mai mare flexibilitate posibila a

sistemelor de fixare in punctul zero - fie actionate hidraulic, Element de tragere in Element de tragere in interior
ca versiune de montare cu scoatere prin ridicare integrata interior care poate fi 5 care poate fi asamblat,

. Lo . . - asamblat, cu actiune dubla cu actiune simpla
a d|S.p?Z't'Ye|°[ Sa.u ‘_)r'ntr'un C.iESI.gn r_nOdl'”ar - a(.:?AaSta . Forta de sustinere de Forta de sustinere de 20 kN
tehnica asigura prin intermediul pivotilor construiti in sus ai 30 kN

elementului de baza si inelul de tragere in interior integrat
la dispozitiv, o siguranta ridicata a productiei, o precizie

de lunga durata si evitarea murdaririi in punctul de referinta. Inele de tragere in interior potri-
vite pentru toate

Sistemele de fixare in punctul
zero

PROPRIETATI

- Forta de sustinere pana la 30 kN.

Elemente de tragere in interior
modulare

forta de sustinere pana

la 10 kN

- Actionare mecanica, pneumatica si hidraulica.

- Cu asigurare contra rotirii la utilizarea de elemente
individuale.

- Eficienta ridicata, precizie de repetare mare si economie
de costuri.

- Utilizabil la toate masinile.

- Poate fi integrat si in sistemele de instalatii Halder. Module de comands care

pot fi schimbate
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Sisteme cu montaj de precizie (Punct Zero)

SISTEME DE FIXARE iN PUNCTUL ZERO

ELEMENT DE TRAGERE iN INTERIOR CARE POATE
FI ASAMBLAT CU ACTIUNE HIDRAULICA DUBLA
FORTA DE SUSTINERE DE 30 kN

Fixare si centrare hidraulica.

Desprindere si scoatere prin ridicare cu cilindru
de scoatere integrat, hidraulic.

Adecvat pentru automatizare.
Suflare pneumatica integrata a suprafetelor de asezare.

Control de detectie pneumatic la suprafata de asezare
la fixare.

Poate fi integrat in placi de baza, coltare, cuburi etc.

ELEMENT DE TRAGERE IN INTERIOR CARE POATE
FI ASAMBLAT CU ACTIUNE HIDRAULICA SIMPLA
FORTA DE SUSTINERE DE 20 kN

Fixare si centrare prin forta elastica.

Desprindere si scoatere prin ridicare cu cilindru
de scoatere integrat, hidraulic.

Adecvat pentru automatizare.

Pot fi integrat in placi de baza, coltare, cuburi etc.

ELEMENT DE TRAGERE IN INTERIOR MODULAR
FORTA DE SUSTINERE PANA LA 10 kN

Fixare si centrare prin forta elastica.

Desprindere: Mecanica, pneumatica, hidraulica (modulele
de comanda pot fi schimbate).

Poate fi integrat in placi de baza, coltare, cuburi etc.

Poate fi insurubat pe mese, placi etc.

EXECUTIILE INELELOR DE TRAGERE iN INTERIOR

Inelele de tragere in interior sunt potrivite pentru toate
sistemele de fixare in punctul zero. Pot fi insurubate si
integrate la instalatii sau direct la piesa de prelucrat. Pentru
pozitionarea si fixarea simultana a elementelor de instalatii,
inelele de tragere in interior sunt subdivizate in urmatoarele
execultii:

1. Inel de tragere in interior ,centric“ pentru alinierea

si fixarea n punctul zero.

2. Inel de tragere in interior ,forma de sabie“ pentru
asezarea in doua puncte pentru alinierea intr-o directie
a axului.

3. Inel de tragere in interior ,flotant” fara functie de centrare
pentru fixarea suplimentara supra-determinata.

NHALDER

Principiul de functionare
Fixare si scoatere prin ridicare

Masa masinii placa de baza cu
4 elemente de tragere in interior
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Sisteme cu montaj de precizie (Punct Zero)

TIMPUL INSEAMNA BANI

Sistemele de fixare in punctul zero reprezinta

o investitie buna, care este rentabila in cel mai
scurt timp datorita procedeelor de reechipare
mai simple, mai putini timpi de nefunctionare

a masinii si flexibilitate aproape nelimitata.
Comparati dvs. ce avantaje legate de costuri pot
fi obtinute prin utilizarea sistemelor de fixare in
punctul zero.

COMPARATIE TIMPUL DE PRODUCTIE/TIMPUL DE
ECHIPARE

CU sistem de fixare in punctul zero FARA sistem de fixare in punctul zero

Productie Timpi de nefunctio- Productie Timpi de nefunctio-
nare a masinii nare a masinii

COMPARATIA COSTURILOR DE ECHIPARE CU SI FARA SISTEM DE FIXARE iN PUNCTUL ZERO

Costuri de echipare Baza: 200 zile lucratoare/
in EUR an cu céate 70,- €/h
A
25.000 -+ F.ARA ) N
23.333 sistem de fixare in punctul zero
20.000 =+
18.667
18.000 4= 14.000 o Aceasta diferenta reprezinta
castigul dvs.
10.000 -~ 9.333
5.000 =~ 4.667
2.333
1.867 R cu
467 933 o 100 L ® ) sistem de fixare in punctul zero
f 1 | | P Procedee de echipare
Zi/masina
1 2 3 4 5

CALCULUL TIMPULUI DE AMORTIZARE
Exemplu Economie/schimb/net = 90 min.
La 5 procedee de echipare/schimb/masina Economie/an/200 zile lucratoare = 300 h
Fara sistem de fixare in punctul zero: 5 x ~20 min. = 100 Avantaj legat de costuri/an la € 70,-/h
min. =€ 21.000.-

Cu sistem de fixare in punctul zero: 5 x ~2 min. =10 min.
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Sisteme cu montaj de precizie (Punct Zero)

Sisteme de fixare in punctul zero
EH 1990.

IMAGINE DE ANSAMBLU

Cub de fixare |

| Placa de baza cu 4 gauri de fixare

| Placa de baza cu 2 gauri de fixare Echer de fixare
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