Elementy maszyn

Elementy mocujace wat

Zespoty mocujgce wat-piasta

PRZYKLADY ZABUDOWY - ZESPOLY MOCUJACE
WAL-PIASTA
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Tuleja stozkowa z nakretkg Tuleja stozkowa z nakretkg
szesciokatng szesciokatng i nakretka zabe-
zpieczajacq

WSTEPNIE CENTRUJACE

W przypadku dtuzszej piasty, mozna uzyska¢ dodatkowe
podparcie watu jak pokazano na rysunku.

Dzieki temu podparciu przenoszone sg wigksze sity.

Wzrost doktadnosci obrotu.
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NIE OSIOWE

Jezeli podczas montazu dojdzie do zetkniecia podpory watu
z tulejg, zostaje wyeliminowana mozliwo$¢ dalszego prze-
suwu wzdtuz osi. W tym wypadku tuleja przenosi tylko 60%
wartosci sit w tabeli.
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DWIE TULEJE STOZKOWE W JEDNEJ PIASCIE

W tym przypadku pierwsza dokrecana i mocowana tuleja
zaciskowa przenosi 100% wartosci sit z tabeli. Przy
mocowaniu i dokrecaniu drugiej tulei nie ma juz mozliwosci
przesuwu wzdtuz osi, wiec druga tuleja przenosi tylko 60%
wartosci sit z tabeli.
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Elementy mocujgce wat Elementy maszyn

Zespoty mocujgce walt-piasta
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INSTRUKCJA MONTAZU - ZESPOLY MOCUJACE

WAL-PIASTA
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Tuleja stozkowa z nakretkg Tuleja stozkowa z nakretkg
szes$ciokatng szes$ciokatna i nakretkg

zabezpieczajgca

Za pomoca tulei stozkowych w prosty sposéb mozna zamon-
towac wiele elementdw (kota tancuchowe, kota zebate, kota
pasowe, krzywki, dzwignie) w maszynach. Tuleje stozkowe sg
dostepne z nakretkg zabezpieczajgca lub bez.

MONTAZ

1. Powierzchnia styku z tulejg stozkowg musi by¢ oczyszczona
z zabrudzen i substanc;ji oleistych.

2. Nalezy odkreci¢ nakretke w lewo do momentu, kiedy
wewnetrzny stozek bedzie wystawat z elementu
zewnetrznego na 3-5 mm.

3. Tuleje zamontowac¢ w otworze piasty za pomocg mitotka z
miekkim bijakiem.

4. Przy lekko dokreconej nakretce nalezy ustawi¢ koto w
zgdanej pozycji. Pozniej, przy przesuwie wzdtuznym nalezy
korygowac ustawienie kota za pomocg gumowego mitotka az
do catkowitego zaci$nigcia na wale.

DEMONTAZ
W celu demontazu tulei stozkowej nalezy odkrecic¢ nakretke
do momentu, gdy srodkowa cze$¢ wystaje ok. 3-5 mm na ze-

wnatrz.

Podczas montazu w otworze $lepym, wyjmowanie tulei z otwo-
ru wykona¢ za pomoca $ciggacza.
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Elementy maszyn

Elementy mocujace wat

Zespoly mocujgce wal-piasta

DANE TECHNICZNE

JEDNOCZESNE DZIALANIE ROZNYCH SIL

Jesli momenty (M,) i sity osiowe (F,) sg jednocze$nie przeno-
szone, to wypadkowa sita momentu obrotowego musi by¢
mniejsza lub réwna maksymalnej sile momentu obrotowego
(M,..,) podanego w tabeli (M. < M

max. max) :

d 2
= 2 1
M, =M, 2+ <Fa X 2—1000> x v I[Nm]

(M, ) = moment obrotowy wypadkowy Przyktad
(M,) = moment obrotowy Tuleja 25050.012
F, = sita osiowa M, = 150 Nm
d, = srednica watu F.=5kN
a
v =wspotczynnik bezpieczenstwa d, =25 mm
v =2

Maksymalny moment obrotowy (M, ), jaki przenosi tuleja
25050.0125 wynosi 397 Nm. Sity moga byc¢ przeniesione
poniewaz M, (325 Nm) jest mniejszy od M__ .
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SREDNICA ZEWNETRZNA | SREDNICA WEWNETRZNA
TULEI
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Podczas montazu tulei stozkowej nalezy bra¢ pod uwage zaréwno $rednice
zewnetrzng, jak i wewnetrzna.

NAJMNIEJSZA MOZLIWA SREDNICA ZEWNETRZNA
PIASTY

R.+ Pyx Cy
dy2d, xR “P, xC, [mm]

EH 25050.

25 mm 2
X 2=325Nm

— 2 2 -
Mr—\]‘ISO Nm? + <5000 Nx2x 1000 mm/m
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NAJWIEKSZA MOZLIWA SREDNICA WEWNETRZNA
WALU DRAZONEGO

R.+2p,
d;<d; xR (R) [mm]

d, = érednica watu d, = s$rednica wewnetrzna watu drazo- p, = cisnienie powierzchniowe  C, = wspotczynnik [rowny 1, jesli dtugo-
d, = otwor w piascie nego tulei $¢ tulei = od dlugosci montazowej tulei
d, = érednica zewnetrzna watu R, = widoczna granica sprezystosci p,, = cisnienie powierzchniowe  stozkowej (L 2 L,) ]
drazonego Rp0,2, Rp0,1 = wydtuzenia watu
d. > 42 165 N/mm?2+103 N/mm?x 1 > 874 d. <25 380 N/mm?-2 x 174 N/mm?x 1 <792
3 = 4€ MM XY 165 N/mm?- 103 N/mmzx 1 = ¢4 MM 4= eommx 380 N/mm? = femm
Przykiad Przykiad
Tuleja stozkowa 25050.0025, materiat GG25; Tuleja 25050.0025, materiat Ck45;
R,0,1= 165 N/mm? Cu=1 R, = 380 N/mm? Cn=1
MATERIAL CHART
Material
11 SMn 30
St372  stspo2 | ck35  Ck45  11SMn GG15  GG20  GG25  GGG4o | AMg3 14301
Ust 37-2 F 25 1.4305
Pb 30
Srednica Minimalna warto$é sity w N/mm?
R, R, R, R, R, R, R,0,1 R,0,1 R,0,1 R,0,2 R,0,2
16 <d, <40 225 285 320 380 375 90 130 165 250 180 190
40 <d, =100 205 265 260 300 245 90 130 165 250 180 190
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