Elementy maszyn
Elementy mocujgce wat

Stozkowe tuleje mocujace - bez przeciwnakretki

EH 25050.

Opis produktu

Za pomoca stozkowych tulei mocujgcych, mozliwe jest proste i niedrogie potgczenie elementow
maszynowych typu wat-piasta, takich jak: kota tancuchowe, kota zebate, kota pasowe, krzywki,

dzwignie, itp.

Samocentrujgca i bezluzowa stozkowa tuleja mocujaca, w wersji ze stali nierdzewnej z nakretkg

szesciokatna.

Doktadno$¢ obrotowa tulei wynosi 0,03 mm.

Materiat

Czes¢ zewnetrzna

« Stal cynkowana galwanicznie

Czes¢ wewnetrzna
« Stal niklowana

Wiegcej informacji

Referencje

Postepuj zgodnie z instrukcjami montazu,
przyktadami montazu i danymi technicznymi.

Nakretka
« Stal niklowana
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Informacje do zaméwienia
Wymiary SwW Moment Przenoszony | Przenoszone Nacisk Nacisk Otwér w | Srednica i
di | dy| I | I, dokrecenia moment obcigzenia powierzchniowy powierzchniowy piascie watu
nakretki obrotowy wzdtuzne watu piasty D, D,
Ta M Fa Pw Pn H9 h9
maks. maks. maks. maks. maks.
[mm] [mm] [Nm] [Nm] [kN] [N/mm?] [N/mm?] [mm] [mm] [a]
5/14|19 15| 14 9,9 10,1 4,0 264 96 14 5 18 | 25050.0005
6|14 /19 |15| 14 9,9 12,1 4,0 220 96 14 6 17 | 25050.0006
8|16 22|17 | 16 16,9 23,4 5,8 179 91 16 8 24 | 25050.0008
92024 |19| 22 34,9 43,7 9,7 245 115 20 9 47 | 25050.0009
10 (20|24 | 19| 22 34,9 48,6 9,7 221 115 20 10 45 | 25050.0010
112224 |19| 22 43,8 59,9 10,9 225 117 22 11 51 | 25050.0011
12 (22|24 19| 22 43,8 65,3 10,9 206 117 22 12 47 | 25050.0012
14 126 |28 |22 | 27 65,0 93,0 13,3 178 99 26 14 81 | 25050.0014
15|26 |28 |22 | 27 65,0 99,0 13,3 166 99 26 15 76 | 25050.0015
16 26 |28 |22 27 65,0 106,0 13,3 156 99 26 16 71 | 25050.0016
18 (35|36 |27 | 36 161,0 223,0 24,8 224 125 35 18 197 | 25050.0018
19 (35|36 |27 | 36 161,0 235,0 248 212 125 35 19 190 | 25050.0019
20 35|36 27| 36 161,0 248,0 24,8 201 125 35 20 181 | 25050.0020
22 42| 41|30| 46 250,0 349,0 31,8 197 110 42 22 344 | 25050.0022
24 42|41 30| 46 250,0 381,0 31,8 180 110 42 24 322 | 25050.0024
25|42 |41 /30| 46 250,0 397,0 31,8 173 110 42 25 310 | 25050.0025
28 | 47 |44 | 33| 50 355,0 565,0 40,4 174 110 47 28 403 | 25050.0028
30| 47 |44 33| 50 355,0 605,0 40,4 162 110 47 30 372 | 25050.0030
32|55|51 38| 55 490,0 764,0 47,8 166 102 55 32 632 | 25050.0032
35|55|51 38| 55 490,0 836,0 47,8 151 102 55 35 568 | 25050.0035
3862|5843 | 65 720,0 1179,0 62,1 159 111 62 38 895 | 25050.0038
40 | 62 |58 |43 | 65 720,0 1241,0 62,1 151 111 62 40 844 | 25050.0040
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http://halder.com/pl/25050.0005
http://halder.com/pl/25050.0006
http://halder.com/pl/25050.0008
http://halder.com/pl/25050.0009
http://halder.com/pl/25050.0010
http://halder.com/pl/25050.0011
http://halder.com/pl/25050.0012
http://halder.com/pl/25050.0014
http://halder.com/pl/25050.0015
http://halder.com/pl/25050.0016
http://halder.com/pl/25050.0018
http://halder.com/pl/25050.0019
http://halder.com/pl/25050.0020
http://halder.com/pl/25050.0022
http://halder.com/pl/25050.0024
http://halder.com/pl/25050.0025
http://halder.com/pl/25050.0028
http://halder.com/pl/25050.0030
http://halder.com/pl/25050.0032
http://halder.com/pl/25050.0035
http://halder.com/pl/25050.0038
http://halder.com/pl/25050.0040

Elementy maszyn
Elementy mocujgce wat

Akcesoria
SW i
[mm] [a]
klucz widetkowy specjalny
14 45 25050.0814
16 72 25050.0816
22 195 25050.0822
27 195 25050.0827
- — 36 428 25050.0836
46 610 25050.0846
50 870 25050.0850
55 1125 25050.0855
65 1125 25050.0865

Przyktad aplikacji

Dla szczego6towych informacji dot. zgodnosci nalezy wybraé pozadany numer towaru.
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http://halder.com/pl/25050.0814
http://halder.com/pl/25050.0816
http://halder.com/pl/25050.0822
http://halder.com/pl/25050.0827
http://halder.com/pl/25050.0836
http://halder.com/pl/25050.0846
http://halder.com/pl/25050.0850
http://halder.com/pl/25050.0855
http://halder.com/pl/25050.0865

