Czesci maszyn i urzadzen
Podstawki wahliwe

Podstawki wahliwe
EH 22730.

Opis produktu

Nadaje sie jako ogranicznik, podktadka, element dociskowy oraz do zabudowy w elementach

mocujgcych.

Materiat Wiecej informacji

Kulka ] Uwagi

+ Stal tozyskowa, hartowana ) )

« Stal nierdzewna 1.3541, niklowana Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.
Wartosci obcigzenia obowigzujg réwniez dla

Korpus wersji ze stali nierdzewne;j.

« Stal ulepszana cieplnie, fosforanowana
« Stal nierdzewna 1.4057, hartowana
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Informacje do zamoéwienia
Wymiary Otwor ustalajacy SW | Wytrzymatosé Moment i
d, d, ds Iy I, I3 $rednica [] Giebokosé przy obciazeniu| dociagajacy
-0,5 | maks. kulki H7 min. statycznym maks.
maks.
[mm] [mm] [mm] [kN] [Nm] [g]
z gwintem zewnetrznym, kulka $cieta, powierzchnia przytozenia gtadka — rysunek 1, Stal ulepszana cieplnie
13 M 6 7.2 13 8 - 10 - - 11 10 10,0 12,0 | 22730.0012
13 M8 7.2 13 8 - 10 - - 11 10 25,0 13,0 | 22730.0013
20 M 8 10,5 18 10 - 16 - - 17 25 25,0 39,0 22730.0018
20 M10 10,5 18 10 - 16 - - 17 25 46,0 40,0 22730.0019
20 M12 10,5 18 12 - 16 - - 17 25 82,0 43,0 22730.0020
30 M16 20,0 27 16 - 25 - - 27 90 206,0 151,0 22730.0030
50 M20 34,5 35 20 - 40 - - 41 165 407,0 489,0 22730.0050
50 M24 34,5 35 24 - 40 - - 41 165 698,0 518,0 22730.0060
z gwintem zewnetrznym, kulka $cieta, powierzchnia przytozenia gtadka - rysunek 1, Stal nierdzewna

13 M 6 7.2 13 8 - 10 - - 11 10 10,0 12,0 | 22730.0112
13 M8 7.2 13 8 - 10 - - 11 10 25,0 13,0 | 22730.0113
20 M 8 10,5 18 10 - 16 - - 17 25 25,0 39,0 22730.0118
20 M10 10,5 18 10 - 16 - - 17 25 46,0 40,0 22730.0119
20 M12 10,5 18 12 - 16 - - 17 25 82,0 43,0 22730.0120
30 M16 20,0 27 16 - 25 - - 27 90 206,0 151,0 22730.0130
50 M20 34,5 35 20 - 40 - - 41 165 407,0 489,0 22730.0150
50 M24 34,5 35 24 - 40 - - 41 165 698,0 518,0 22730.0160

R Obowigzuje tylko wtedy, jezeli zachowano minimalng gtebokos¢ wiercenia.
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Wymiary Otwor ustalajacy SW | Wytrzymatos¢ Moment i —‘
d, d; ds Iy I, I3 $rednica [7] Giebokosé przy obciazeniu| dociagajacy
-0,5 | maks. kulki H7 min. statycznym maks.
maks.
[mm] [mm] [mm] [kN] [Nm] [g]
z gwintem zewnetrznym, kulka $cieta, powierzchnia przytozenia ztobkowana — rysunek 2, Stal ulepszana cieplnie
13 M 6 7,2 13 8 - 10 - - 11 10 10,0 12,0 22730.0312
13 M 8 7,2 13 8 - 10 - - 11 10 25,0 13,0 22730.0313
20 M8 10,5 18 10 - 16 - - 17 25 25,0 38,0 22730.0318
20 M10 10,5 18 10 - 16 - - 17 25 46,0 40,0 22730.0319
20 M12 10,5 18 12 - 16 - - 17 25 82,0 43,0 22730.0320
30 M16 20,0 27 16 - 25 - - 27 90 206,0 149,0 22730.0330
50 M20 34,5 35 20 - 40 - - 41 165 407,0 484,0 22730.0350
50 M24 34,5 35 24 - 40 - - 41 165 698,0 513,0 22730.0360
z otworem pozycjonujacym, kulka scigta, powierzchnia przytozenia gtadka — rysunek 3, Stal ulepszana cieplnie
12n6 M3 7.2 11 - 3.2 10 12 6 - 10" 1,3 80 | 22730.0412
18 n6 M 4 10,5 17 - 4,0 16 18 8 - 25" 2,9 29,0 22730.0418
28 n6 M5 20,0 25 - 55 25 28 13 - 90" 6,0 109,0 22730.0428
z otworem pozycjonujacym, kulka scigta, powierzchnia przylozenia gtadka — rysunek 3, Stal nierdzewna
12n6 M3 7.2 11 - 3,2 10 12 6 - 10" 1,3 80 | 22730.0452
18n6 M 4 10,5 17 - 4,0 16 18 8 - 25" 2,9 290 | 22730.0458
28 n6 M5 20,0 25 - 55 25 28 13 - 90" 6,0 109,0 22730.0468
z otworem pozycjonujacym, kulka $cieta, powierzchnia przytozenia ztobkowana - rysunek 4, Stal ulepszana cieplnie
12n6 M3 7.2 11 - 3.2 10 12 6 - 10" 1,3 7.9 | 22730.0712
18n6 M 4 10,5 17 - 4,0 16 18 8 - 25" 2,9 20,0 | 22730.0718
28 n6 M5 20,0 25 - 55 25 28 13 - 90" 6,0 108,0 22730.0728
R Obowigzuje tylko wtedy, jezeli zachowano minimalng gtebokos¢ wiercenia.
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Zgodnos¢é

Zgodny z RoHS
Zgodny zgodnie z Dyrektywg 2011/65/UE i Dyrektywg 2015/863

Nie zawiera substancji SVHC
Brak substancji SVHC o zawartosci powyzej 0,1% mas. — lista SVHC z 27.06.2024.

Nie zawiera substancji Propozycji 65

Nie zawiera substancji z rozporzadzenia Proposition 65.
https://www.P65Warnings.ca.gov/

Wolny od mineratéw konfliktu

Ten produkt nie zawiera zadnych substancji oznaczonych jako ,mineraty konfliktu”, takich jak tantal, cyna, ztoto lub wolfram z Demokratycznej
Republiki Konga lub krajow sgsiednich.
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