Czesci maszyn i urzadzen
Elementy dociskowe sprezynujgce

Elementy dociskowe sprezynujace - wersja gtadka, z kotnierzem i kulkg

EH 22080.

Materiat

Korpus

* Mosigdz

Kulka

« Stal nierdzewna, utwardzana
» Tworzywo sztuczne POM, biate

Sprezyna

Opis produktu

Roéwniez jako trzpien wciskajacy i/lub dociskajacy.

 Stal nierdzewna 1.4303

» Tworzywo sztuczne, niebieskie (POM)

« Stal nierdzewna
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Montaz
Zalecana tolerancja otworu montazowego H7.
Charakterystyka

Mata sita sprezyny: oznaczona jedna linig
Standardowa sita sprezyny: bez oznaczenia
Wzmocniona sita sprezyny: oznaczona
dwiema liniami

= LD =D

Mata sita sprezyny Standardowa sita Wzmocniona sita
sprezyny sprezynujaca

Wiegcej informaciji

Uwagi

Wersja specjalna na zapytanie.
Sprezynujace elementy dociskowe
sprawdzane sg specjalnie pod katem drogi
sprezynowania i sity sprezynujgce;.

Referencje

Obliczenie sity docisku sprezyny, patrz
zatgcznik - Dane techniczne -

Wersja ze zwigkszong sitg sprezyny patrz "EH
22080. Elementy dociskowe sprezynujace,
gtadkie, dtugie, z kotnierzem i kulkg".

Inne produkty

» Elementy dociskowe sprezynujace, z
kotnierzem i kulka, z nacigciem

» Elementy dociskowe sprezynujace, gtadka,
diuga, z kotnierzem i kulkg

» Elementy dociskowe sprezynujgce, wersja
gtadka, z kotnierzem i kulka, samomocujace

» Elementy ustalajgce, z otworem, dla
elementow dociskowych sprezynujgcych

» Elementy ustalajgce, gtadki, dla elementow
dociskowych sprezynujacych

» Uchwyty, do elementéw dociskowych
sprezynujacych
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Czesci maszyn i urzadzen
Elementy dociskowe sprezynujace

Informacje do zaméwienia

Wymiary Skok Sita sprezyny" @ Otwor i
d, d, ds I I, s F, F, min. | maks ustalajacy
+0.1 - B N H7
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [a]
tuleja i kulka wykonana ze stali nierdzewnej, mata sita sprezyny — rysunek 1
3 2,38 3,5 4,0 0,6 0,70 0,4 1,3 - 250 3 0,1 22080.1003
4 3,00 4,6 5,0 0,9 1,00 0,4 1,0 - 250 4 0,3 22080.1004
5 4,00 5,6 6,0 0,9 1,40 0,5 47 - 250 5 0,6 22080.1005
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,80 2,3 6,5 - 250 6 1,0 22080.1006
8 6,50 8,5 9,0 11 2,40 4,0 9,0 - 250 8 2,0 22080.1008
10 8,50 11,0 13,0 1,5 3,30 3,9 10,0 - 250 10 4,0 22080.1010
12 10,00 13,0 16,0 2,3 4,00 6,2 14,6 - 250 12 7,0 22080.1012
tuleja i kulka wykonana ze stali nierdzewnej, standardowa sita sprezyny — rysunek 1
3 2,38 3,5 4,0 0,6 0,70 1,8 3,5 - 250 3 0,1 22080.0003
4 3,00 4,6 5,0 0,9 1,00 25 6,0 - 250 4 0,3 22080.0004
5 4,00 5,6 6,0 0,9 1,40 3,0 6,5 - 250 5 0,6 22080.0005
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,80 55 11,5 - 250 6 1,0 22080.0006
8 6,50 8,5 9,0 1,1 2,40 7,0 12,5 - 250 8 2,1 22080.0008
10 8,50 11,0 13,0 1,5 3,30 8,5 18,5 - 250 10 4,5 22080.0010
12 10,00 13,0 16,0 2,3 4,00 12,0 26,5 - 250 12 7.2 22080.0012
tuleja i kulka wykonana ze stali nierdzewnej, wzmocnione obciazenie sprezyny — rysunek 1
3 2,38 3,5 4,0 0,6 0,70 2,4 55 - 250 3 0,1 22080.2003
4 3,00 4,6 5,0 0,9 1,00 5,0 10,4 - 250 4 0,3 22080.2004
5 4,00 5,6 6,0 0,9 1,40 6,0 12,0 - 250 5 0,6 22080.2005
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,80 73 19,0 - 250 6 1,0 22080.2006
8 6,50 8,5 9,0 1,1 2,40 11,0 25,0 - 250 8 2,2 22080.2008
10 8,50 11,0 13,0 1,5 3,30 17,0 37,0 - 250 10 4,6 22080.2010
12 10,00 13,0 16,0 2,3 4,00 28,0 57,0 - 250 12 7.4 22080.2012
tuleja z mosiadzu, gatka ze stali nierdzewnej, sprezyna standardowa — rysunek 2
3 2,38 3,6 4,0 0,6 0,60 1,8 3,5 - 250 3 0,2 22080.0203
4 3,00 4,5 5,0 1,0 0,80 3,0 6,0 - 250 4 0,4 22080.0204
5 4,00 55 6,0 1,0 1,00 4,0 6,5 - 250 5 0,7 22080.0205
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,60 6,0 11,5 - 250 6 1,2 22080.0206
8 6,50 8,5 9,0 1,0 1,90 8,0 12,5 - 250 8 2,8 22080.0208
tuleja z tworzywa sztucznego, kulka wykonana ze stali nierdzewnej, standardowa sita sprezyny — rysunek 2
3 2,00 3,6 4,0 0,6 0,55 1,7 3,5 -30 50 3 0,1 22080.0403
4 3,00 4,6 5,0 1,0 0,80 3,0 6,5 -30 50 4 0,2 22080.0404
5 4,00 5,6 6,0 1,0 1,00 6,0 9,4 -30 50 5 0,4 22080.0405
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,60 6,2 12,6 -30 50 6 0,7 22080.0406
8 6,50 8,5 9,0 1,0 1,90 10,0 20,4 -30 50 8 1,5 22080.0408
10 8,00 11,0 13,5 1,5 2,40 11,9 22,3 -30 50 10 3,1 22080.0410
12 10,00 13,0 16,0 1,5 3,30 14,0 25,0 -30 50 12 57 22080.0412
tuleja i kulka z tworzywa sztucznego, standardowa sita sprezyny — rysunek 2
4 3,00 4,6 5,0 1,0 0,80 3,0 6,5 -30 50 4 0,1 22080.0604
5 4,00 5,6 6,0 1,0 1,00 6,0 9,4 -30 50 5 0,2 22080.0605
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,60 6,2 12,6 -30 50 6 0,3 22080.0606
8 6,50 8,5 9,0 1,0 1,90 10,0 20,4 -30 50 8 0,6 22080.0608
10 8,00 11,0 13,5 1,5 2,40 11,9 22,3 -30 50 10 1,4 22080.0610
12 10,00 13,0 16,0 1,5 3,30 14,0 25,0 -30 50 12 2,4 22080.0612
" statystyczna wartosé $rednia
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http://halder.com/pl/22080.1003
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http://halder.com/pl/22080.0005
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http://halder.com/pl/22080.0203
http://halder.com/pl/22080.0204
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http://halder.com/pl/22080.0404
http://halder.com/pl/22080.0405
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http://halder.com/pl/22080.0605
http://halder.com/pl/22080.0606
http://halder.com/pl/22080.0608
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Przykitad aplikacji
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Zgodnos¢

Dla szczegoétowych informacji dot. zgodnosci nalezy wybraé pozadany numer towaru.
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