Czesci maszyn i urzadzen
Elementy dociskowe sprezynujgce

Elementy dociskowe sprezynujace - z ruchomg kulkg i nacieciem
EH 22051.

Opis produktu

AN

M Réwniez jako trzpien wciskajacy i/lub dociskajacy.

Swobodny ruch kulki minimalizuje zuzywanie sie elementu dociskowego oraz elementu
dociskanego. wptywa tez pozytywnie na zachowanie podczas blokowania elementu dociskanego.
Kulka z tworzywa sztucznego nie przewodzi pradu.

Materiat Charakterystyka

Korpus Standardowa sita sprezyny: bez oznaczenia
+ Stal automatowa, oksydowana Wzmocniona sita sprezyny: oznaczona

- Stal nierdzewna 1.4305 dwiema liniami

» tworzywo sztuczne

Standardowa sita sprezyny Wzmocniona sita sprezyny
Kulka

» Stal fozyskowa, utwardzana

. Wiecej informacji
« Stal nierdzewna, utwardzana

. Uwagi
Sprezyna
+ Stal nierdzewna Wersja specjalna na zapytanie.
Sprezynujace elementy dociskowe
sprawdzane sa specjalnie pod katem drogi
sprezynowania i sity sprezynujgce;.
Referencje
Zabezpieczenie gwintu na zadanie, patrz
zatgcznik - Dane techniczne -
Obliczenie sity docisku sprezyny, patrz
zatgcznik - Dane techniczne -
Inne produkty
« Elementy ustalajgce, z otworem, dla
elementéw dociskowych sprezynujgcych
» Elementy ustalajgce, gtadki, dla elementow
dociskowych sprezynujgcych
» Uchwyty, do elementéw dociskowych
sprezynujacych
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Informacje do zaméwienia
Wymiary Skok Sita spreiyny” & i
d, d, I n s F F, min. maks.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
stal automatowa, standardowa sita sprezyny
M5 2,0 12 0,8 0,50 4,8 6,8 -30 90 0,8 22051.0005
M 6 25 14 1,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,5 22051.0006
M8 3,5 16 1,2 0,95 16,0 24,0 -30 90 3,3 22051.0008
M10 4,5 19 1,5 1,40 18,8 31,7 -30 90 5,9 22051.0010
M12 6,5 22 2,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 9,3 22051.0012
M16 8,5 24 2,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 20,0 22051.0016

" statystyczna wartosé srednia
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http://halder.com/pl/22051.0005
http://halder.com/pl/22051.0006
http://halder.com/pl/22051.0008
http://halder.com/pl/22051.0010
http://halder.com/pl/22051.0012
http://halder.com/pl/22051.0016

Czesci maszyn i urzadzen
Elementy dociskowe sprezynujace

Wymiary Skok Sita sprezyny" Jl} i
d d; I n s F, F, min. maks. ‘
[mm] [mm] [N] [°C] [a]
stal automatowa, wzmocniona sita sprezyny
M5 2,0 12 0,8 0,50 10,0 14,0 -30 90 0,9 22051.0205
M 6 25 14 1,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,5 22051.0206
M8 35 16 1,2 0,95 23,0 40,0 -30 90 3,3 22051.0208
M10 4,5 19 1,5 1,40 28,0 54,3 -30 90 6,0 22051.0210
M12 6,5 22 2,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 9,4 22051.0212
M16 8,5 24 2,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 20,0 22051.0216
stal nierdzewna, standardowa sita sprezyny
M5 2,0 12 0,8 0,50 4,8 6,8 -30 90 0,9 22051.0405
M 6 25 14 1,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,5 22051.0406
M8 3,5 16 1,2 0,95 16,0 24,0 -30 90 3,3 22051.0408
M10 4,5 19 1,5 1,40 18,8 31,7 -30 90 5,9 22051.0410
M12 6,5 22 2,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 9,4 22051.0412
M16 8,2 24 2,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 20,0 22051.0416
stal nierdzewna, wzmocniona sita sprezyny
M5 2,0 12 0,8 0,50 10,0 14,0 -30 90 0,9 22051.0605
M 6 25 14 1,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,5 22051.0606
M8 35 16 1,2 0,95 23,0 40,0 -30 90 34 22051.0608
M10 4,5 19 1,5 1,40 28,0 54,3 -30 90 6,0 22051.0610
M12 6,5 22 2,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 9,5 22051.0612
M16 8,5 24 2,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 20,0 22051.0616

" statystyczna wartosé $rednia

Przyktad aplikacji
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Zgodnos¢é

Dla szczegotowych informacji dot. zgodnosci nalezy wybra¢ pozadany numer towaru.
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