Czesci maszyn i urzadzen
Gwintowane Sworznie Blokujace

Gwintowane Sworznie Blokujgce - samozabezpieczajgce

22355.0306

Opis produktu

Gwintowane sworznie blokujgce stuza do szybkiego mocowania, blokowania, regulacji, zmiany i
zabezpieczenia. Szybkie i tatwe odblokowanie dla czesto powtarzajgcych sie potaczen.

Po nacis$nieciu przycisku segmenty gwintowane odblokowujg sie, a gwintowany kotek blokujacy
mozna wiozy¢ lub wyjaé z gwintowanego otworu. Czasochtonne wkrecanie i wykrecanie nie jest

konieczne.

Gwintowany trzpien zabezpieczajacy charakteryzuje sie nastepujgcymi cechami:

» zabezpieczenie przed korozjg

» brak czasochtonnego wkrecania i wykrecania

» samoblokujgcy dzieki sprezynie

Materiat

Czes¢ sworznia
« Stal, fosforanowany manganem

Uchwyt
» Termoplastyczny PA 6, czarny, matowy
podobny do RAL 9005

Przycisk
* Aluminium, pomaranczowe, anodowane

Element gwintowany
« Stal nierdzewna 1.4542, utwardzana

Sprezyna
» Stal nierdzewna

Montaz

Gwintowane sworznie blokujgce mozna
zamontowac tylko w gwincie zgodnym z
wymiarem.

Montaz:

1. Wcisnij przycisk i przytrzymaj.

2. Wsun sworzen do gwintowanego otworu.

3. Zwolnij przycisk (przycisk musi wréci¢ do
pozycji poczatkowej/wyjsciowej) .

4. Dokre¢ gwintowany sworzen blokujacy rekg
zgodnie z wymaganiami.

5. Nalezy sie upewni¢ ze gwintowany segment
osadzony jest w gwint montazowy.

Demontaz:

1. Odkre¢ gwintowany sworzen blokujacy o
ok. ¢wier¢ obrotu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

2. Wecisnij przycisk i przytrzymaj go.

3. Wysun sworzen z otworu gwintowanego

4. Zwolnij przycisk.

Dziatanie
Segmenty gwintowane sg zwalniane przez
wciéniecie przycisku.

Wiecej informacji

Uwagi

Wersja specjalna na zapytanie.

Ze wzgledu na geometrie¢ gwintu, sita zacisku
jest wieksza przy mniejszych rozmiarach
gwintu.

Akcesoria

Moze byé tatwo wyposazony w linke
zabezpieczajacg EH 22355.

Inne produkty

» Gwintowane Sworznie Blokujace,
samozabezpieczajgce, z fozyskiem osiowym

 Linki mocujgce, dla gwintowanych sworzni
blokujacych
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Informacje do zamoéwienia
Wymiary Gwint & Moment| Sita Uzyskany Sita [ 1 Odpornosé
&l n| d |d d L Lol montazowy - maks.dociqgaj cowan moment. mocowan na S'Ci"lfmi;:
maks. | maks. dokrecania 2) podwéjne
-0,07 | -1 Y ,
~ min.
[mm] [mm] [°C] [Nm] ‘ [kN] [Nm] [kN] [a] [kN]
Stal, fosforanowany manganem
M12/30 1007(40, 216 | 49 |836 12| M12 | 30 | 80 | 5 | 25 3,5 | 18 | 108 | 30,4 | 22355.0306

" Srednia sita reki wyznaczona metodg prob.
2 Warto$¢ $rednia wyznaczona metodg préb.
¥ Wytrzymatosé na $cinanie zblizona do DIN 50141; wartosci dotycza zastosowar w stanie wiozonym (brak obcigzajacego momentu obrotowego).

Przyktad aplikacji
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Zgodnos¢é

Zgodny z RoHS
Zawiera otdw - zgodny z wyjgtkami 6a /6b /6¢

Zawiera substancje SVHC > 0,1% mas.
Zawiera otow — lista SVHC [REACH] z dnia 27.06.2024.

Zawiera substancje z Propozycja 65

A\

Kontakt z otowiem moze powodowac raka i bezptodnos$é
https://www.P65Warnings.ca.gov/

Wolny od mineratéw konfliktu

Ten produkt nie zawiera zadnych substancji oznaczonych jako ,mineraty konfliktu”, takich jak tantal, cyna, ztoto lub wolfram z Demokratycznej
Republiki Konga lub krajoéw sgsiednich.
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