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[LH=] [b] [LHE] [LHE] [LH=] [LH=] [°F] [oz]
E: ARIAGE
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,020 1/4 0,035 482 0,024 2B150.0010
7116 0,197 4,5 0,433 0,263 0,031 7116 0,063 482 0,107 2B150.0020
7116 0,236 9,0 0,433 0,421 0,039 7/16 0,071 482 0,137 2B150.0025
1/2 0,315 11,2 0,525 0,535 0,051 112 0,102 482 0,261 2B150.0030
5/8 0,393 22,5 0,669 0,657 0,063 5/8 0,126 482 0,527 2B150.0040
VEHN BESRY
2| the workpiece height (y) is less than 12-d2/2, the coordinate dimension (x) must be calculated.
HO|x[1~2]2

NHALDER

IHAl: 4.5.2024


http://halder.com/kr/2B150.0010
http://halder.com/kr/2B150.0020
http://halder.com/kr/2B150.0025
http://halder.com/kr/2B150.0030
http://halder.com/kr/2B150.0040

AV =Ub N ¥
5 Az K
NES Axmaly ®|4 AERT 2|x & x2 : [ ME s,
d, d, F h I, s D Ea
E-J[ull -0,08 H8
[LHE] [1b] [LHE] [LHE] [LHE] [LHE] [°F] [oz]
T AU 51F
1/4 0,118 4,5 0,275 0,157 0,020 1/4 0,035 482 0,024 2B150.0011
7116 0,197 11,2 0,433 0,263 0,031 7/16 0,063 482 0,115 2B150.0021
7116 0,236 16,9 0,433 0,421 0,039 7/16 0,071 482 0,143 2B150.0026
12 0,315 22,5 0,525 0,535 0,051 12 0,102 482 0,277 2B150.0031
5/8 0,393 34,0 0,669 0,657 0,063 5/8 0,126 482 0,526 2B150.0041
E: AETEE
1/4 0,118 9,0 0,275 0,157 0,020 1/4 0,035 482 0,025 2B150.0012
7116 0,197 21,5 0,433 0,263 0,031 7/16 0,063 482 0,123 2B150.0022
7116 0,236 22,5 0,433 0,421 0,039 7/16 0,071 482 0,156 2B150.0027
12 0,315 34,0 0,525 0,535 0,051 12 0,102 482 0,292 2B150.0032
5/8 0,393 45,0 0,669 0,657 0,063 5/8 0,126 482 0,549 2B150.0042
E: grta M EtAENFESES
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,020 1/4 0,035 176 0,014 2B150.0050
7116 0,197 45 0,433 0,263 0,031 7/16 0,063 176 0,062 2B150.0060
7116 0,236 9,0 0,433 0,421 0,039 7116 0,071 176 0,070 2B150.0065
12 0,315 11,2 0,525 0,547 0,051 12 0,102 176 0,118 2B150.0070
5/8 0,393 22,5 0,669 0,657 0,063 5/8 0,126 176 0,250 2B150.0080
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2 If the workpiece height (y) is less than 12-d2/2, the coordinate dimension (x) must be calculated.
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1/4 0,678 22150.0830
? 7116 1,749 22150.0831
1/2 2,321 22150.0832
5/8 3,749 22150.0833
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