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페이지 1 ~의 2
개시: 2.12.2023

위치 부싱, 평면형 • 리프팅 핀용
EH 22350.
 

제품 설명

위치 부싱은 리프팅 핀 EH 22350 / EH 22351 의 빠르고 안전한 위치 조정을 위해서 사용한다.
이 제품은 표면과 같은 높이로 설치를 필요로 할 때 적합하도록 디자인 되었음.
설치를 위해서 페이스 렌치(Face wrench)가 필요함. 액세서리로 표준 조절식 페이스 렌치, 오프셋
및 페이스와 소켓 렌치를 제공할 수 있음. 소켓 렌치 / 스크류 드라이버와 함께 페이스와 소켓 렌치
는 공간이 제한된 경우에 사용하기 특히 적합함.
부식 및 벗겨짐 방지.

재질
• 스테인레스 스틸 1.4542, 침탄-경화처리

조립
안전한 공차 및 일관된 기능.
다른 재질에 대해 쉽게 적용 가능.
부쉬는 별도의 조립 도구로 쉽게 설치 가능.
미관통 구멍에도 적용 가능.
얇은 벽체 등에 고정시 잠금너트로 조립해야
함.

 

그림

 

주문 정보
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해당 리프팅 핀 제품 번호.

[mm] [mm] [mm] [Nm] [mm] [kN] [g]
 8 M16 x 1,5 10 24  9,8 3,1 25 20 16 –  75 1,5  1,5 1,2 0,5 22350.0601 / .0701  31 22350.1900
 8 M16 x 1,5 15 24  9,8 3,1 25 20 16 –  75 1,5  1,5 1,2 0,5 22350.0602 / .0702  32 22350.1902
 8 M16 25 24  9,8 3,1 35 30 16 –  75 1,5  1,5 1,2 0,5 22350.0604 / .0704  41 22350.1904
 8 M16 35 24  9,8 3,1 45 40 16 –  75 1,5  1,5 1,2 0,5 22350.0606 / .0706  49 22350.1906
10 M20 x 1,5 15 28 12,2 5,1 30 24 20 – 100 1,5  2,7 2,4 2,1 22350.0621 / .0721  55 22350.1910
10 M20 x 1,5 25 28 12,2 5,1 35 29 20 – 100 1,5  2,7 2,4 2,1 22350.0623 / .0723  64 22350.1912
10 M20 35 28 12,2 5,1 45 39 20 – 100 1,5  2,7 2,4 2,1 22350.0625 / .0725  70 22350.1914
10 M20 50 28 12,2 5,1 60 54 20 – 100 1,5  2,7 2,4 2,1 22350.0627 / .0727  93 22350.1916
12 M24 x 1,5 15 32 14,7 5,1 32 26 22 – 150 1,5  3,5 3,2 2,8 22350.0631 / .0731  80 22350.1920
12 M24 x 1,5 25 32 14,7 5,1 40 34 22 – 150 1,5  3,5 3,2 2,8 22350.0633 / .0733  94 22350.1922
12 M24 35 32 14,7 5,1 50 44 22  3,8 150 1,5  3,5 3,2 2,8 22350.0635 / .0735 116 22350.1924
12 M24 50 32 14,7 5,1 65 59 22 18,8 150 1,5  3,5 3,2 2,8 22350.0637 / .0737 130 22350.1926
16 M30 x 2,  25 39 19,2 5,1 45 39 30 – 200 1,5  4,8 4,5 4,1 22350.0641 / .0741 163 22350.1930

http://halder.com/kr/22350.1900
http://halder.com/kr/22350.1902
http://halder.com/kr/22350.1904
http://halder.com/kr/22350.1906
http://halder.com/kr/22350.1910
http://halder.com/kr/22350.1912
http://halder.com/kr/22350.1914
http://halder.com/kr/22350.1916
http://halder.com/kr/22350.1920
http://halder.com/kr/22350.1922
http://halder.com/kr/22350.1924
http://halder.com/kr/22350.1926
http://halder.com/kr/22350.1930


기계 및 지그 부품
리프팅 핀 / 나사산 리프팅 핀

 
 
 

페이지 2 ~의 2
개시: 2.12.2023

치수 치수 수행력
d1

H11
d2

일반 길이용
d3

-0,2
d4

+0,3
d5

+0,1
l1 l2 l3 l4

조임 토크
최대

x
F1 F2 F3

해당 리프팅 핀 제품 번호.

[mm] [mm] [mm] [Nm] [mm] [kN] [g]
16 M30 50 39 19,2 5,1 65 59 30  6,0 200 1,5  4,8 4,5 4,1 22350.0643 / .0743 201 22350.1934
16 M30 75 39 19,2 5,1 90 84 30 31,0 200 1,5  4,8 4,5 4,1 22350.0645 / .0745 248 22350.1936
20 M36 x 2,  50 43 26,0 5,1 70 63 30  3,5 200 1,5 10,0 8,5 6,5 22350.0673 / .0773 341 22350.1954
20 M36 x 2,  75 43 26,0 5,1 95 88 30 28,5 200 1,5 10,0 8,5 6,5 22350.0675 / .0775 413 22350.1956

 

액세서리

해당 규격
d1

핀 간격
±0,1

핀 직경
-0,1

사각 드라이브 제품 번호.

[mm] [mm] [mm] [내부] [g]
조절 가능한 페이스 렌치, 오프셋(offset)

 8 – 3 121 22350.1990

10/12/16/20/25 – 5 309 22350.1991

페이스 렌치 (소켓 렌치 인써트)
 8 16 3 1/2 116 22350.1995
10 20 5 1/2 136 22350.1996
12 22 5 1/2 185 22350.1997

16/20 30 5 1/2 243 22350.1998

 

적용 예

규정 준수

자세한 규정 준수 정보를 보려면 원하는 품목 번호를 선택하십시오.
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