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用途 

•	 縦型・横型のマシニング・センター/フライス盤で使
用。

•	 通常のクランプ、グリップ・クランプ、プルダウン・
クランプが可能。

•	 MS125-Sは、5軸のマシニングセンターでの使用に最適
です。

•	 交換可能な焼入れグリップ・インサートをワークに食
い込ませることで、鋳物やのこぎり切断面などの粗い
面をクランプすることができます。

•	 サポート口金を使って、いろいろな材質や複雑な形状
のワークを確実に、かつ低コストでクランプすること
が可能です。

特長 

•	 高いフレキシビリティ　－　このモジュール式クラン
プ・システムは実績のあるモデルのほぼ全ての可能性を
1つのシステムに集約しています。

•	 増力式クランプ・スピンドルで、クランプ力が低下しま
せん。

•	 クランプ・ストロークが大きいので、鋳物の一次加工で
も、ワークを確実にクランプ。

•	 口金によって加工できないワークのくわえしろは、プ
ルダウン・クランプで8 mm、グリップ・クランプで3 
mm。

•	 クランプにはトルク・レンチ（30 Nm）を使用。　－　
テーブル上で操作がしにくい状況でも作業が可能です。

手動式多用途クランプ・システム 
MS 125-S/M/L 

口金の位置決め用に
高精度のキー溝付き

MS 125-S/M：　 
縦置きで使用す
る場合のクラン
プ部

MS 125-S：
マシンテーブル上での位置決め用
に、高精度のキー溝（横方向）と位
置決め穴が底面にあり。

MS 125-M/L：
高精度のキー溝（縦と横）が研磨加
工済みの底面にあり。

クーラントと切粉を排
出する開口部

オプション：
ゼロポイント・クランピング・システム
用に
取付穴をあけることもできます。

Iガイド面は高周
波焼入れ・研磨

曲げ剛性の高いス
ピンドル・ナット

本体の材質は堅牢なダク
タイル鋳鉄（JIS FCD 600
相当）

精密なスピンドル・ナット用ガイド

MS 125-M/L：　重いワーク
の場合、移動口金を粗調整
する際に増力機構を切り離
し可能（二面幅22 mm）
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多用途クランプ・システム  MS 125
EH 1700.

増力機構

ワーク・ストッパ
ー用M8穴
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