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1 ERWIN HALDER KG

UN PARTNER COMPETENTE

MADE IN GERMANY

Da oltre 85 anni siamo un partner affidabile e competente per

I‘industria e il commercio. La storia di successo della famiglia

Halder & giunta alla terza generazione. Ma tutti i processi pas-

sano tuttora attraverso persone competenti - dallo sviluppo,

passando per la produzione fino alla distribuzione mondiale.

Oggi come ieri vale sempre il motto del fondatore della nostra

azienda: offrire ai nostri clienti sempre la massima qualita dei www.halder.comit/
prodotti e dei servizi. Halderlnside
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TUTTO DA UN
UNICO FORNITORE

NOI VI SUPPORTIAMO CON COLLABORATO-

RI, MACCHINE E METODI INNOVATIVI, PER IL
RAGGIUNGIMENTO DEI VOSTRI DESIDERI PRO-
DUTTIVI - CHE SIANO SINGOLE PRODUZIONI,
COMPONENTI IN SERIE, OPERAZIONI SEMPLICI
DI MONTAGGIO O LA PRODUZIONE DI GRUPPI
COSTRUTTIVI COMPLESSI.




RAGIONI VALIDE PER CUI
SCEGLIERE ERWIN HALDER KG

CAPACITA DI FORNITURA

Quasi il 90 % del nostro assortimento € disponibile a magaz-
zino e quindi in pronta consegna. Gli ordini ricevuti entro le
ore 16:00 saranno spediti lo stesso giorno.

PUNTUALITA NELLE CONSEGNE
1198,4% di tutti gli ordini vengono spediti nel rispetto della
data di conferma dell‘ordine.

COMPETENZA NELLO SVILUPPO

Lavoriamo ogni giorno per migliorare i prodotti esistenti e
svilupparne di nuovi. Basti pensare ai numerosi sviluppi
interni brevettati.

SERVIZIO E CONSULENZA

| nostri consulenti tecnici sono sempre a disposizione dei
clienti (al telefono, in videoconferenza, presso la nostra sede
o direttamente presso lo stabilimento del cliente) per offrire
la migliore assistenza possibile.
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COMPETENZA PRODUTTIVA

Come sviluppatori e produttori. siamo pronti a fornire ai
clienti la nostra competenza. Siamo disponibili ad apportare
specifici adattamenti ai nostri prodotti, come ad es. variazio-
ni dimensionali o altre proprieta dei materiali.

COSTRUZIONE DELLE ATTREZZATURE

Difficolta di serraggio di determinati pezzi? Nessun proble-
ma! Potete contattarci e fissare un appuntamento in sede.
Nella nostra officina attrezzata troveremo insieme la soluzi-
one perfetta.

SHOWROOM MOBILE

Che si tratti di una grande azienda o di una piccola attivita,
allinsegna del motto “la precisione a portata di mano®,
presentiamo ai clienti la nostra gamma completa di servizi
attraverso uno “showroom mobile®.




SOSTENIBILITA AMBIENTALE
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o
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Utilizzo di un impianto
di cogenerazione per

la produzione di corrente
e di calore

W J

Integrazione di
cisterne per il recupero
dell’acqua piovana

il

Creazione di bilanci dei
rifiuti e di concetti per
la gestione dei rifiuti

;
1) )

Impianto di aspirazione
centralizzato con
recupero di calore

Monitoraggio dei
consumi elettrici

@

llluminazione di tutti gli
edifici con tecnologia
aLED

=

Raffreddamento macchine
efficiente dal punto di vista
energetico tramite acqua
freatica

ooo |

Progetti per il risparmio
energetico in fase di
attuazione

gl

Promozione della mobilita
elettrica con stazioni di
ricarica a disposizione

di ospiti, dipendenti e dei
veicoli della flotta

Impianto fotovoltaico
con batteria di accumulo

¢y

Raccolta differenziata
in tutti i settori



Panoramica generale

Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

EH 22030.
Posizionatori

con sfera ed esagono
incassato

l" AR A

> p. 51
EH 22040.
Posizionatori
in plastica

> p.59

EH 22050.

Posizionatori

con sfera e testa con taglio a
cacciavite

=
=

- p.65

EH 22060.
Posizionatori

con esagono incassato e
guarnizione

A
i

>p.72

EH 22080.
Posizionatori
lisci, con colletto e sfera

F—':EF\ ;‘:'-::\

Ea@

2>p.79
EH 22080.
Posizionatori
lisci, senza colletto

> p. 84

EH 22030.
Posizionatori

con puntale e esagono
incassato

-
=

> p.53

EH 22050.
Posizionatori

con sfera e intaglio per
cacciavite

e

> p. 60

EH 22051.
Posizionatori

con sfera libera e taglio a
cacciavite

ﬂu““u.

> p. 67
EH 22070.
Posizionatori
esecuzione liscia

>p.74

EH 22080.
Posizionatori
lisci, lunghi, con collare e

sfera

- p. 81

EH 22081.

Posizionatori

lisci, senza collare, con sfera
libera

N

- p.85

EH 22030.
Posizionatori

con sfera ed esagono
incassato

%

> p.55

EH 22050.

Posizionatori

con sfera libera in ceramica e
intaglio per cacciavite acciaio

inox A4
"'W'

4

> p.62

EH 22051.

Posizionatori

con sfera in ceramica mobile
e slot, acciaio inox A4

- p. 69

EH 22070.
Posizionatori
esecuzione lunga

-‘_\\\ﬂ\\_\\__\

>p.75

EH 22080.
Posizionatori

lisci, con colletto e sfera,
autobloccanti

T

> p. 82

EH 22082.
Sostegni
per posizionatori

¥y

EH 22031.

Posizionatori

con sfera libera ed esagono
incassato

i"tn'" A AN

> p.57

EH 22050.
Posizionatori

con puntale e intaglio per
cacciavite

ﬁtn Trree.

> p.63

EH 22060.
Posizionatori
con esagono incassato

i
=

> p.70

EH 22075.
Posizionatori
con colletto e sfera, asola

frontale
-
@«
EH 22080.

Posizionatori
lisci, con colletto e puntale

>p.77

\ ;
\gi
- p. 83
EH 22090.
Posizionatori
bifrontali
> p. 87
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Componenti per macchine e attrezzature

Panoramica generale

EH 22100.
Puntali a molla

=

EH 2B020.
Posizionatori

con puntale e intaglio per
cacciavite - POLLICI

G’
o

EH 2B030.
Posizionatori

con puntale ed esagono
incassato - POLLICI

EH 2B050.
Posizionatori

con sfera e intaglio per
cacciavite - POLLICI

G’
iy

> p.88 > p.90 >p.93 > p. 96
EH 2B080.
Posizionatori
lisci, con colletto e sfera,
autobloccanti - POLLICI
- p.99
Otturatori / Arresti
EH 22110. EH 22110. EH 22110. EH 22110.
Otturatori Miniraster Otturatori Miniraster Otturatori Miniraster Otturatori compatti
esecuzione standard acciaio inox con dado esagonale
p— ? i
2 L 4
| |
5! 2 £ I 1
L @S T T
> p. 102 > p. 104 > p. 106
EH 22110. EH 22110. EH 22110. EH 22110.
Otturatori compatti Otturatori compatti Otturatori compatti Otturatori

con dado esagonale e con
arresto

it o
|

-

- p. 108

EH 22110.

Otturatori

con flangia di montaggio,
orizzontale, acciaio inox

il

>p. 114

EH 22120.
Otturatori
con dado esagonale

Tili

®S®T
> p. 118

NHALDER

con colletto esagonale con
impugnaturaa T

EH 22110.

Flange

in zinco pressofuso, per
otturatori

- p. 115

EH 22120.
Otturatori
con dado esagonale, acciaio

inox
&

> p. 119

con colletto esagonale ed
arresto con impugnaturaa T

EH 22110.
Boccole di montaggio
per otturatori ed arresti

- p. 116

EH 22120.
Otturatori
con dado esagonale e con

arresto

i
- =
- p. 120

con flangia di montaggio
orizzontale

W

EH 22110.
Boccole di posizionamento
per otturatori ed arresti

> p. 113

EH 22120.

Otturatori

con dado esagonale e con
arresto, acciaio inox

T
L]
-

> p. 121



Panoramica generale

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22120.

Otturatori

con collare esagonale,
acciaio inox A4

EH 22120.
Otturatori
senza filetto, saldabili

Ti

EH 22120.
Otturatori
esecuzione semplice

LTy
P10

A Am e

> p. 132

> p.127

EH 22122.
Otturatori
con pulsante di blocco

"

EH 22120.
Arresti retraibili
con flangia integrata

- p. 138

> p. 144

EH 22130.
Otturatori di precisione
con puntale conico

¥

- p. 150

EH 22120.

Otturatori

con collare esagonale e con
arresto, acciaio inox A4

EH 22120.
Otturatori
con dado esagonale, corti

L4

-

>p.128
EH 22120.
Otturatori
per pareti sottili

S

> p. 134
EH 22123.
Otturatori
con sensore

- p. 139

EH 22120.

Arresti retraibili

con flangia di montaggio
orizzontale

> p. 145

EH 22120.
Otturatori
senza dado esagonale

EH 22120.
Anelli distanziali
per otturatori

EH 22120.
Otturatori
con anello

=

ﬁ P
> p. 135

EH 22120.
Arresti retraibili

T

> p. 141

EH 22121.
Arresti retraibili
esecuzione semplice

> p. 147

EH 22120.
Otturatori
senza dado esagonale,

acciaio inox
lii
L 2

> p. 126

EH 22120.
Otturatori
con flangia integrata

g
U 1

> p. 131

EH 22122.
Otturatori
con pulsante di sblocco

"

> p. 137

EH 22120.
Flange
per otturatori ed arresti

> p. 143

EH 22130.
Otturatori di precisione
con puntale cilindrico

%.

> p. 148

NHALDER



Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali a molla

Panoramica generale

EH 22140.
Posizionatori laterali a
molla

> p. 153

EH 22150.

Posizionatori laterali

lisci, senza guarnizione, con
foro filettato

> p. 161

EH 22150.
Posizionatori laterali
filettati, con puntale, con
guarnizione

- p. 166

EH 2B150.
Posizionatori laterali
lisci, con puntale, senza
guarnizione - POLLICI

> p. 174

EH 2B150.
Posizionatori laterali
lisci, con guarnizione, con
foro filettato - POLLICI

- p. 181

NHALDER

EH 22150.
Posizionatori laterali
lisci, senza guarnizione

> p. 155

EH 22150.

Posizionatori laterali
lisci, con guarnizione, con
foro filettato

> p. 162

EH 22150.

Posizionatori laterali
filettati, senza guarnizione,
con foro filettato

- p. 168
EH 2B150.
Posizionatori laterali
lisci, con puntale, con
guarnizione - POLLICI

> p. 176
EH 2B150.
Eccentrici

per posizionatori laterali lisci
- POLLICI

- p. 182

EH 22150.
Posizionatori laterali
lisci, con guarnizione

> p. 157

EH 22150.
Eccentrici
per posizionatori laterali lisci

> p. 163

EH 22150.

Posizionatori laterali
filettati, con guarnizione, con
foro filettato

> p. 170

EH 2B150.

Posizionatori laterali

con molla elastica e puntale -
POLLICI

148 L

> p. 178

EH 22150.
Posizionatori laterali
corpo elastico e puntale

dud

> p. 159

EH 22150.

Posizionatori laterali
filettati, con puntale, senza
guarnizione

-

s

PRI
(o=
fLLLLTLELLTL

s

> p. 164

EH 22160.
Posizionatori laterali a
molla

con lamiera elastica

> p. 172

EH 2B150.

Posizionatori laterali

lisci, senza guarnizione, con
foro filettato - POLLICI

- p. 180

11



Panoramica generale

Componenti per macchine e attrezzature

Elementi di bloccaggio

EH 22200.
Leve di ritegno
DIN 6310 complete di molla

>

> p. 183

EH 22260.

Chiusure

oo "

> p. 184

Dischi di fermo / Rondelle di bloccaggio

EH 22260.
Spirali di serraggio

EH 22270. EH 22280. EH 22290.
Dischi di fermo Rondelle a perno Rondelle aC
DIN 6371 con viti a testa DIN 6372
piatta DIN 923
> p. 187 > p. 188 > p. 189
Portacinghie a sfera
EH 22340. EH 22330. EH 22330.

Portacinghie a sfera
autobloccanti, con anelli di
ritegno

Oe=0

> p. 190

Portacinghie a sfera
autobloccanti, con anello

Portacinghie a sfera
autobloccanti, con anello,
compatti

s d Poa D

> p. 191

> p. 193

Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

EH 22350.
Perni di sollevamento
autobloccanti

> p. 196
EH 22350.
Bussole di posizionamento
piane

per perni di sollevamento

> p. 203

EH 22350.
Perni di sollevamento
autobloccanti, in acciaio inox

®

EH 22351.

Perni di sollevamento
autobloccanti, con
impugnatura

==

> p. 205

> p. 198

EH 22350. EH 22350.
Boccole di montaggio Boccole di montaggio ad
per perni di sollevamento incasso

per perni di sollevamento

- p. 200 > p. 201
EH 22352. EH 22352.
Perni di sollevamento per Perni di sollevamento per
fori filettati fori filettati
autobloccanti autobloccanti, per fori filettati
secondo norma DIN332
> p. 207 - p. 209

NHALDER



Componenti per macchine e attrezzature

Panoramica generale

EH 22353.

Perni di sollevamento per
fori filettati

autobloccanti, con golfare
rotante

> p. 211

Imbastitori

EH 2B352.

Perni di sollevamento per
fori filettati

autobloccanti - POLLICI

> p.213

EH 2B353.

Perni di sollevamento per
fori filettati

autobloccanti, con golfare
rotante - POLLICI

> p.215

EH 22340. /EH 22350.
Imbastitori
autobloccanti, con
impugnaturaa T

> p.218

EH 22360.

Imbastitori

autobloccanti, a lunghezza
variabile

> p. 230

EH 22370.

Imbastitori
autobloccanti, con
impugnatura combinata

> p. 237

EH 22400.
Boccole di montaggio
per imbastitori e perni

rimovibili
;l'
Z
Zz
gﬁ 2
- p. 246
EH 4210.
Imbastitori

singolo effetto - secondo
norma NAS / MS17984

NHALDER

EH 22340. /EH 22350.
Imbastitori
autobloccanti, con
impugnatura a L

9

> p. 221

EH 22370. /EH 22380.
Imbastitori
autobloccanti, esecuzione
compatta

> p. 231
EH 22380.
Imbastitori

autobloccanti, con
impugnatura combinata,
induriti per precipitazione

> p. 240

EH 22400.

Boccole di montaggio

con flangia, per imbastitori e
perni rimovibili

EH 4211.

Imbastitori

singolo effetto - secondo
norma NAS / MS17985

EH 22340. /EH 22350.
Imbastitori
autobloccanti, con
impugnatura a fungo

o al

> p.224

EH 22390.

Imbastitori
autobloccanti, esecuzione
compatta, in titanio

> p.234

EH 22370. /EH 22380.
Imbastitori
autobloccanti, con
impugnatura regolabile

> p. 243

EH 22400.
Ritenute di sicurezza

¢

- p. 249

EH 4212.

Imbastitori

singolo effetto - secondo
norma NAS / MS17986

EH 22340. /EH 22350.
Imbastitori
autobloccanti, con
impugnatura di sicurezza

ES— U

> p.227

EH 22370. /EH 22380.
Imbastitori
autobloccanti, con
impugnatura elastica

- p. 235

EH 22400.
Perni rimovibili
con sfera a molla

> p. 245

EH 22410. /EH 22420.
Imbastitori di bloccaggio
con impugnatra a pomello

- p. 253

EH 4213.

Imbastitori

singolo effetto - secondo
norma NAS / MS17987

> p. 270

13
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Panoramica generale

Componenti per macchine e attrezzature

Imbastitori filettati

EH 22355.
Imbastitori filettati
autobloccanti

EH 22356.
Imbastitori filettati
autobloccanti, con cuscinetto

fT

EH 22355.
Ritenute di sicurezza
per imbastitori filettati

\3\/20

Do

il ~——
> p. 275 > p. 277 > p. 279
Viti di spinta / Piattelli di spinta
EH 22540. EH 22560. EH 22570. EH 22570.
Viti di spinta Piattelli di spinta Piattelli di spinta Viti di spinta
DIN 6332 con puntale a DIN 6311 ad esecuzione plastica con snodo sferico

forma di S

bassa

> p. 280 > p. 282 > p. 283 > p. 284
Piattelli livellanti / Snodi filettati
EH 22590. EH 22590. EH 22590. EH 22591.
Piattelli livellanti Piattelli livellanti Piattelli livellanti Snodi filettati
con copertura in gomma con fori di fissaggio
antiscivolo
>
L
=t
¢
> p. 285 > p. 287 > p. 289 > p. 290
Piedi di supporto
EH 22593. EH 22593. EH 22594.
Piedi di supporto Piedi di supporto Piedi di supporto
con copertura in gomma con ammortizzazione
antiscivolo d'impatto
= @ CL
> p. 291 > p. 294 > p. 297
Elementi di posizionamento e supporto
EH 22600. EH 22620. EH 22620. EH 22620.

Viti di regolazione
con superficie di contatto in
plastica, oscillante

¥

> p. 298

Pastiglie zigrinate tonde e
quadrate

con riporto in metallo duro,
zigrinato

> p. 299

Inserti in metallo duro
con foro di fissaggio

A &

> p. 300

Inserti in metallo duro
a montaggio frontale

> p. 301

NHALDER



Panoramica generale

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22620. EH 22630. EH 22630. EH 22630.
Inserti in metallo duro Appoggi e Centraggi Appoggi Centraggi
DIN 6321 includono anche la vecchia con filetto, dim. come
norma DIN 6321 DIN 6321
»>© 548 W@
Ve
> p. 302 > p. 303 > p. 304 > p. 305
EH 22630. EH 22640. EH 22680. EH 22680.
Centraggi Piedini fissi Appoggi Appoggi
con profilo arrotondato DIN 6320 con gambo filettato zigrinati o monocuspide rastremati
> p. 306 > p. 373 - p. 309 > p. 310
EH 22690. EH 22690. EH 22691.
Supporti fissi Appoggi Supporti fissi
regolabili con superficie di contatto in
plastica
y N
A 4 A\
LA T
Eq] = '
> p. 311 > p. 314 > p. 315
Elementi con sfera / Elementi di spinta
EH 22700. EH 22700. EH 22710. EH 22710.
Viti a inserto sferico Viti a inserto sferico Viti a inserto sferico Viti a inserto sferico
con testa, sfera senza testa, sfera con testa, sfera piena con testa, sfera spianata
antirovesciamento antirovesciamento
> p. 318 > p. 320 > p.322 > p.323

EH 22720.
Viti a inserto sferico
senza testa, sfera spianata

EH 22720.
Viti a inserto sferico
senza testa, sfera piena

"

- p. 325

EH 22720.
Viti a inserto sferico
senza testa, sfera spianata

EH 22720.
Viti a inserto sferico
senza testa, sfera piena

NHALDER

EH 22720.
Viti a inserto sferico
senza testa, a passo fine

- p. 330

EH 22760.
Grani di bloccaggio
con puntale in ottone

EH 22720.
Viti a inserto sferico
senza testa esecuzione corta

- p. 331

EH 22760.
Grani di bloccaggio
con puntale in plastica

z

- p. 335

15



Panoramica generale

Componenti per macchine e attrezzature

Supporti basculanti

EH 22730.
Supporti basculanti

EH 22730.

Supporti basculanti
con inserto in metallo duro,

EH 22731.
Supporti basculanti
con azzeramento automatico

EH 22731.
Supporti basculanti
con azzeramento automatico

zigrinati
o
¥
> p. 339 > p. 340 > p. 342
EH 22740. EH 22741.
Supporti basculanti Supporti basculanti
regolabili regolabili, con azzeramento
automatico
> p. 343 > p. 344
Sfere portanti
EH 22750. EH 22750. EH 22750. EH 22751.
Sfere portanti Guaine elastiche Sfere portanti Sfere portanti
con alloggiamento in lamiera con elementi di fissaggio plastica
==L =) ; - N
S &$ D E e@
SN S o —
> p. 346 > p. 347 > p. 348 > p. 349
EH 22752. EH 22753.
Sfere portanti Sfere portanti
avvitabili con cuscinetto in gomma
(@
P o
i
> p. 350 > p. 351
Sensori di posizionamento
EH 22800. EH 22800. EH 22800. EH 22800.
Sensore di posizionamento Sensore di posizionamento Sensore di posizionamento Sensore di posizionamento
pneumatico pneumatico basculanti pneumatici basculanti pneumatici

16

e

> p. 353

i

> p. 354

> p. 355
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Panoramica generale

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22800.
Unita di controllo
per sensori di

posizionamento, pneumatici

EH 22810.
Unita di monitoraggio
con sensore

EH 22810.
Trasmettitore radio

per unita di monitoraggio

7

EH 22810.
Ricevitore radio
per unita di monitoraggio

=

> p. 356 > p. 359 > p. 361 > p. 362
Tappi ad espansione Expander®
EH 22880. EH 22880. EH 22880. EH 22880.
Tappi ad espansione Tappi ad espansione Tappi ad espansione Punzoni di montaggio
Expander® Expander® Expander® per tappi ad espansione
corpo in acciaio Corpo inox corpo e sfera in acciaio inox Expander®
in’

> p. 363 > p. 364 > p. 366 > p. 367
EH 22880. EH 22880. EH 22880. EH 22880.
Tappi ad espansione Tappi ad espansione Boccole distanziali Attrezzi di montaggio
Expander® Expander® per tappi ad espansione per tappi ad espansione
con tirante con tirante allungato Expander® con tirante Expander® con tirante

allungato
> p. 368 > p. 369 > p. 370 > p. 371

Tiranti a occhiello

EH 22980.
Tiranti a occhiello
DIN 444 Forma B

Teste a snodo

EH 22980.

Tiranti a occhiello

DIN 444 Forma B res. 8.8
esecuzione precisa

/

> p. 376

EH 22982.
Teste a snodo

DIN 12240-4, con filetto

maschio

NHALDER

> p. 377

EH 22982.

Teste a snodo

DIN 12240-4, con filetto
femmina
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Panoramica generale

Elementi di staffaggio
Dadipercavea T

EH 23010.

Dadi percavea T

DIN 508

- -

> p. 384

EH 23020.

Dadi percavea T

a rombo
> p. 389

Bulloni e prigionieri

EH 23010.
Dadi percavea T
DIN 508, grezzi

- p. 386

EH 23020.
Dadi percavea T
a rombo, semi-finiti

> p. 390

EH 23010.
Dadi percavea T
DIN 508 con fermo elastico

- p. 387

EH 23020.
Dadi percavea T
prolungati

> p. 388

EH 23030.
Bullonicontestaa T
DIN 787

\

EH 23040.
Prigionieri
DIN 6379 perdadia T

EH 23040.

Prigionieri

DIN 6379 con b, maggiorato
perdadiaT

EH 23040.

Prigionieri

con esagono incassato, come
DIN 6379, perdadia T

> p. 391 > p. 393 > p. 395 > p. 397
Rondelle sferiche e piane
EH 23050. EH 23050. EH 23050. EH 23060.
Rondelle sferiche / Rosette Rondelle sferiche / Rosette Gruppo rondelle sferiche / Rondelle piane
coniche coniche Rosette coniche DIN 6340 bonificate
DIN 6319 come DIN 6319, acciaio inox analogo a DIN 6319
. €2 '
& ) s
o e _“‘- / %
- » . > E
> p. 398 - p. 400 > p. 402 - p. 403
EH 23060. EH 23061.
Rondelle Rondelle piane

esecuzione precisa

18
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> p. 405
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Panoramica generale

Elementi di staffaggio
Dadi esagonali

EH 23070.
Dadi esagonali
DIN 6330 (altezza 1,5 d)

EH 23080.
Dadi a battuta
DIN 6331 (altezza 1,5 d)

EH 23090.
Dadi di prolungamento
(altezza 3 d)

EH 23080.
Dadi con rosetta snodata

- p. 406 - p. 408 - p. 409
Tasselli e chiavette
EH 23100. EH 23110. EH 23110. EH 23110.
Dadi di trascinamento Chiavette Chiavette Perni di centraggio
DIN 2079 con perno di centraggio
> p. 410 > p. 412 > p. 413
EH 23110. EH 23120. EH 23130.
Perni di centraggio Blocchetti di allineamento Tasselli di allineamento
a profilo ridotto DIN 6323

> p. 414 > p. 415 > p. 416
Elementi di centraggio e bloccaggio
EH 23111. EH 23111. EH 23111. EH 23111.
Perni di centraggio e Maniglie removibili Boccole Boccole di montaggio
bloccaggio per perni di centraggio e per perni di centraggio e per perni di centraggio e
bloccaggio bloccaggio bloccaggio, ad incastro
-
o g
o % 9 ap, d» ‘ -
) oo . | Paas 3
]
> p. 418 > p. 420 > p. 421 > p. 422
EH 23111.

Boccole di montaggio
per perni di centraggio e
bloccaggio, con montaggio
a vite

-

> p. 423

NHALDER
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Panoramica generale

Elementi di staffaggio

Boccole di posizionamento

EH 23112. EH 23112.
Boccole di posizionamento Boccole di posizionamento
con collare, DIN 172 A liscie, DIN 179 A

> p. 424 > p. 427
Staffe
EH 23140. EH 23150. EH 23160. EH 23160.
Staffe Staffe Staffe Staffe
DIN 6314 lisce DIN 6315 B a forcella DIN 6316 a gomito a profilo ridotto

> p. 430 > p. 431
EH 23170. EH 23180.
Staffe Staffe
a becco con inserto a sfera spianata,

simile a DIN 6314

> p. 432

EH 23180.
Staffe
a becco

> p.433

EH 23190.

Staffe

con riporto tenero, simile a
DIN 6314

> p. 434 > p. 435 > p. 436 > p. 437
EH 23190. EH 23200.
Staffe Sostegni
con ganascia morbida per staffe
intercambiabile

- )
A
> p.438 > p.439
Staffe scanalate

EH 23185. EH 23185. EH 23185. EH 23185.
Staffe Staffe Staffe Staffe

scanalate, con piastrine di
appoggio regolabili, con
tirantea T

scanalate, con piastrine di
appoggio regolabili

441

20

scanalate, con piastrine di
appoggio regolabili, con
tirante

> p. 442

scanalate, con piastrine di
appoggio regolabili, con
tirante con esagono incassato

> p. 443

NHALDER



Panoramica generale

Elementi di staffaggio

EH 23185.

Elemento di prolungamento
per staffe, scanalate,

con piastrine di appoggio
regolabili

> p. 444

Gruppi di staffaggio

EH 23700.
Gruppi di staffaggio

1

EH 23700.
Staffe semplici
corte

EH 23700.
Staffe semplici
lunghe

EH 23700.
Elementi intermedi

> p. 445 > p. 446 > p. 447 > p. 448
EH 23700. EH 23700. EH 23700. EH 23700.
Elementi intermedi Elementi di base Elementi di base Elementi di base
con supporto orientabili basso
> p. 449 > p. 450 > p. 451 > p. 452
EH 23700.
Elementi di base
per sistemi a fori
> p. 453
Bloccaggi orizzontali
EH 23210. EH 23210. EH 23210. EH 23210.
Bloccaggi compatti Bloccaggi compatti Bloccaggi compatti Supporti
con leva inclinata senza leva con supporto per bloccaggi ad eccentrico e
compatti
> p. 454 > p. 455 > p. 456 > p. 457

NHALDER
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Panoramica generale

Elementi di staffaggio

EH 23211.
Ganascia di serraggio

EH 23229.
Bloccaggi a spintal/trazione

> p. 458

EH 23231.
Morsetto di bloccaggio

EH 23231.
Ganasce standard
per morsetti

- p. 463 > p. 465

EH 23250.
Ganasce a cuneo

EH 23250.
Protezioni
per ganasce a cuneo

/ \
B

> p. 470
EH 23280. EH 23290.

Riscontri Bloccaggi Pitbull®

cilindrici

I 2

- p.473 > p. 474

EH 23281.
Riscontri

Sostegni

> p. 477

EH 23230.
Pistoncino a spinta
con perno, antirotazione

Bl

> p. 461

EH 23231.

Ganasce intercambiabili
per morsetti, con spinta
verticale

=2

> p. 466
EH 23251.
Morsetti bifrontali

> p. 471

EH 23290.
Bloccaggi ad artiglio

EH 23230.
Orientatori

> p. 462

EH 23240.
Ganasce di staffaggio

> p. 467

EH 23251.
Morsetti bifrontali
con ganasce lavorabili

EH 23210.
Piastrine di reazione

rs

> p. 476

EH 23220.
Sostegni antiflessione

o=

> p. 478

EH 23220.
Sostegni

- p. 480

22
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Panoramica generale

Elementi di staffaggio

Bloccaggi flottanti

EH 23320.

Bloccaggi flottanti
versione compatta, con
bloccaggio e staffaggio
combinato M12

> p. 483

EH 23320.

Ganascia di bloccaggio
standard

per bloccaggi flottanti M 12

v
|

EH 23320.

Bloccaggi flottanti
versione compatta, con
bloccaggio e staffaggio
indipendenti M12

> p. 485

EH 23320.
Ganasce
per bloccaggi flottanti M 12

1S

EH 23320.

Bloccaggi flottanti

con bloccaggio e sostegno
combinato M12

> p. 487

EH 23320.

Bloccaggi flottanti

con bloccaggio e staffaggio
combinato M16

EH 23320.

Bloccaggi flottanti

con bloccaggio e staffaggio
indipendenti M12

> p. 489

EH 23320.
Ganasce
per bloccaggio flottante M 16

> p. 491 > p. 492 > p. 495 > p. 497
Bloccaggi a spinta/trazione
EH 23260.
Bloccaggi a camma Actima
> p. 498
Componenti di bloccaggio ad eccentrico
EH 23270. EH 23270. EH 23271. EH 23380.
Bloccaggi esagonali con Bloccaggi cilindrici con vite Bloccaggi ad eccentrico Leva ad eccentrico
vite ad eccentrico ad eccentrico bidirezionale
con perno
> p. 500 > p. 501 > p. 502 > p. 503
EH 23390. EH 23390. EH 23390. EH 23400.
Leve a eccentrico Chiusure rapide ad Chiusure rapide ad Perni
con perno eccentrico eccentrico
con foro filettato con vite
¢ l | ” ) -
) o
- p. 504 - p. 505 - p. 506 - p. 508

NHALDER
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Panoramica generale

Elementi di staffaggio

EH 23410.
Eccentrici di bloccaggio

EH 23410.

Elementi di bloccaggio ad
eccentrico

con sede per aste di

orientabile, grandezza 25

{

> p.512

EH 23310.

Bloccaggi rapidi verticali a
spinta

orientabile, grandezza 60

> p. 520

EH 23310.
Prolunghe

> p.527

Bloccaggi a ginocchiera

orientabile, grandezza 32

1

> p.514
EH 23310.
Bloccaggi rapidi verticali a
spinta

orientabile, grandezza 82,5

> p.522

EH 23370.
Staffe di fissaggio

11

- p. 528

orientabile, grandezza 40

faf

> p.516
EH 23310.
Bloccaggi rapidi verticali a
spinta

retrattile, grandezza 40

trf

> p.524

comando
> p. 509 > p. 510
Bloccaggi rapidi verticali a spinta
EH 23310. EH 23310. EH 23310. EH 23310.
Bloccaggi rapidi verticali a Bloccaggi rapidi verticali a Bloccaggi rapidi verticali a Bloccaggi rapidi verticali a
spinta spinta spinta spinta

orientabile, costruzione
ridotta, grandezza 44

> p.518

EH 23310.

Anello di posizionamento
per bloccaggi rapidi verticali
a spinta

- =

- p. 526

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
verticali

con base orizzontale

- p. 531

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
verticali

con base verticale

- p. 533

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
verticali

con base verticale e braccio
di supporto rigido

- p. 535

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
verticali

con base verticale e chiusura
di sicurezza

- p. 536

NHALDER



EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
verticali

con base orizzontale

> p. 537

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
orizzontali

con base orizzontale

> p. 541

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
orizzontali

con base verticale

> p. 546

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera a
spinta-trazione

con filettatura di montaggio

=
- p. 552

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
verticali

con base angolare e blocco di
sicurezza

4

> p. 538

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
orizzontali

con base orizzontale /
aumento delle forze di presa

o

- p. 543

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
orizzontali

con base verticale e chiusura
di sicurezza

,mfr‘,

—_— 4 L
- Hhe>"e
L p
0

- p. 548

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera a
doppio gancio

con base orizzontale

[5 -
= #¥

e

- p. 553

Bloccaggi compatti a braccio

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
verticali

con base orizzontale e
braccio di supporto rigido

a«
r\-.
e

> p. 539

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
orizzontali

con base orizzontale e
braccio di supporto rigido

L ‘I}e.’

> p. 544

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
orizzontali

con base orizzontale

i
¢

- p. 549

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera a
doppio gancio

verticale con base orizzontale

;ﬁ{ﬁ*

q

> p. 555

Panoramica generale

Elementi di staffaggio

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
verticali

con base orizzontale e
chiusura di sicurezza

v
ok

> p. 540

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera
orizzontali

con base orizzontale e
chiusura di sicurezza

B""10 ﬁ

@r (>

- p. 545

EH 23330.

Bloccaggi a ginocchiera a
spinta-trazione

con base orizzontale

EH 23330.
Bloccaggio combinato
con base orizzontale

- p. 556

EH 23690.
Bloccaggi compatti a
braccio

3

- p. 558

NHALDER

EH 23690.

Distanziali

per bloccaggi compatti a
braccio

- p. 560
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Panoramica generale

Elementi di staffaggio
Bloccaggi ad espansione autocentrante

EH 23340. EH 23340.
Bloccaggi ad espansione Bloccaggi ad espansione
autocentrante autocentrante

con sfere di contatto

®

EH 23340.

Mandrini ad espansione
autocentranti

con comando laterale

con segmenti di fissaggio
-

®

EH 23340.
Mandrini ad espansione
autocentranti

> p. 562 > p. 564

> p. 570 > p. 571

Bloccaggio per alberi

EH 23340.

Bloccaggi ad espansione
autocentrante

con segmenti di fissaggio,
comando posteriore

> p. 566

EH 23340.

Bloccaggi ad espansione
autocentrante

con sfere di contatto,
comando posteriore

> p. 568

EH 23341.
Bloccaggio per alberi

-

3

> p.572

Sostegni

EH 23470.
Appoggi a vite

w
a5
-

> p.574

26
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Panoramica generale

Elementi di comando

Staffe di bloccaggio a scatto

EH 24100.
Staffe di bloccaggio a
scatto

EH 24100.
Staffe di bloccaggio a
scatto

EH 24101.
Staffe di bloccaggio a
scatto

singolo lato bifrontali ad aletta singola
. /3’ S 2 '
v = !’L’J!H '
P < L
> p. 578 > p. 579 > p. 580
Maniglie a U
EH 24300. EH 24300. EH 24300. EH 24310.
Maniglie a U Maniglie a U Maniglie a U Maniglie a U
a montaggio frontale diagonale con rondelle d'appoggio
\ e o Ve
> p. 581 > p. 583 > p. 584 > p. 585
EH 24310. EH 24320. EH 24320.
Maniglie a U Maniglie a U Maniglie a U
in plastica a montaggio plastica
frontale
> p. 586 > p. 587 > p. 588
Maniglie tubolari
EH 24321. EH 24321.
Maniglie tubolari Maniglie tubolari
a montaggio frontale
& 2
N |
> p. 589 > p. 590
Manovelle
EH 24330. EH 24330. EH 24330. EH 24330.
Manovelle Manovelle Manovelle Manovelle
DIN 469 diritte con quadro DIN 468 a gomito con quadro inox microfuso
DIN 79 DIN 79
> p. 591 > p. 592 > p. 593 > p. 594

NHALDER
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Panoramica generale

Elementi di comando

EH 24331. EH 24331.
Manovelle Manovelle
con impugnatura pieghevole con manico pieghevole,
acciaio inox
JJ | j |
> p. 595 > p. 596
Barre
EH 24350.
Barre
L0
' [
" " ) "
> p. 597
Impugnature a ripresa
EH 24390. EH 24390. EH 24400.
Impugnature a ripresa Impugnature a ripresa Impugnature a ripresa Impugnature a ripresa
con mozzo inox, foro filettato con mozzo e vite inox con foro filettato con vite
§
> p. 598 > p. 599 > p. 602
EH 24410. EH 24420. EH 24420.

Impugnature a ripresa
con vite di serraggio

7y

> p. 604

EH 24420.

Impugnature a ripresa
con cuscinetto assiale inox
e vite

- p.610

28

Impugnature a ripresa
con cuscinetto assiale e foro
filettato

> p. 607

Impugnature a ripresa
con cuscinetto assiale e vite

Impugnature a ripresa
con cuscinetto assiale inox e
foro filettato

> p. 609

NHALDER



Elementi di comando
Leve di bloccaggio

Panoramica generale

EH 24430.
Leve di bloccaggio

> p. 611

EH 24441.

Leve di serraggio piatte a
ripresa piatte

con vite

-—

> p.616

EH 24440.
Leve a ripresa

EH 24441.

Leve di serraggio piatte a
ripresa piatte

con vite, acciaio inox

o

I

> p.618

Impugnature a leva / Leve di serraggio

EH 24441.
Leve di serraggio piatte a
ripresa piatte

EH 24441.

Leve di serraggio piatte a
ripresa piatte

acciaio inox

> p.615

EH 24470. EH 24470. EH 24470.
Impugnature a leva Dadi esagonali Dadi esagonali
DIN 99 saldate saldate, doppia leva
Z y 4
— ’f; /:
> p. 620 > p. 621 > p. 622
Impugnature girevoli
EH 24450. EH 24460. EH 24530. EH 24532.
Impugnature fisse Impugnature girevoli Impugnature cilindriche Maniglie pieghevoli
DIN 39 DIN 98 girevoli girevoli
> p. 623 > p. 624 > p. 625 > p. 626
Dadi zigrinati / Viti con ghiera
EH 24480. EH 24760. EH 24770. EH 24780.
Dadi zigrinati Ghiere piatte zigrinate Viti con ghiera Ghiere a colletto
DIN 6303 DIN 467 DIN 653 DIN 466
> p. 628 > p. 629

NHALDER
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Panoramica generale

Elementi di comando

EH 24790.
Viti con ghiera a colletto
DIN 464

-

> p. 631

EH 24820.
Pomelli zigrinati
plastica

Viti a leva / Controviti a leva

EH 24830.
Pomelli zigrinati con vite
plastica

> p.634

EH 24490.
Viti a leva
DIN 6304 con leva fissa

TT

> p. 635

Pomelli / Pomoli

EH 24500.
Viti a leva
DIN 6306 con leva mobile

> p. 636

EH 24510.
Controviti a leva
DIN 6305 con leva fissa

> p. 637

EH 24510.
Controviti a leva
DIN 6307 con leva mobile

> p. 638

EH 24512.
Impugnaturea T

EH 24540.
Pomoli a fungo

Ty

- p. 639 - p. 640
Pomelli
EH 24520. EH 24550. EH 24560. EH 24561.
Pomelli Pomoli conici Pomelli sferici Pomelli sferici
DIN 319 in metallo come DIN 319
S0 S P Y
TT /'S
= O &
- p. 641 - p. 642 - p. 643 - p. 644
Pomelli a stella / Viti con pomelli a stella
EH 24650. EH 24660. EH 24661. EH 24670.

Pomelli a stella
DIN 6336 in ghisa grigia

> p. 645

30

Pomelli a stella
DIN 6336 alluminio

& & > 'q:-'

> p. 646

Pomelli a stella
DIN 6336 in acciaio inox
pressofuso

> p. 647

Pomelli a stella
DIN 6336 in plastica

> p. 648

NHALDER



Elementi di comando

EH 24690.
Pomelli a stella
acciaio inox

> p. 649

EH 24740.

Viti con impugnatura a
stella

DIN 6336 in plastica

) 2

i

EH 24691.

Pomelli a stella

simile a DIN 6336, in acciaio
inox A4

. - - ~
A 4 » >
L/ R \

> p. 650
EH 24741.

Viti con impugnatura a
stella

simile a DIN 6336, in acciaio
inox

EH 24690.

Viti con impugnatura a
stella

acciaio inox

> p. 651

EH 24741.

Viti con impugnatura a
stella

simile a DIN 6336, in acciaio
inox A4

Panoramica generale

EH 24690.
Pomelli a stella
in acciaio inox massiccio

Yv

> p. 652

EH 24750.
Pomelli a stella
plastica

- p. 653 - p. 654 - p. 655 - p. 656
EH 24750.
Viti con impugnatura a
stella
plastica
Pomelli a croce / Viti con pomello a croce
EH 24620. EH 24620. EH 24630. EH 24631.
Pomelli a croce Pomelli a croce Pomelli a croce Pomelli a croce
DIN 6335 in ghisa grigia DIN 6335 ghisa plasticata DIN 6335 alluminio DIN 6335 in acciaio inox
pressofuso
U I KX
| | | 3 ! 1
T PP
- p. 659 - p. 661 - p. 662 - p. 663
EH 24631. EH 24640. EH 24700. EH 24730.
Pomelli a croce Pomelli a croce Pomelli a croce Viti con impugnatura
simile a DIN 6335, in acciaio DIN 6335 in plastica con cuscinetto assiale DIN 6335 in plastica
inox A4
— @ ! N
[ 4 | i
T ¥ il
- p. 664 - p. 665 - p. 666 - p. 667

EH 24731.
Viti con impugnatura
simile a DIN 6335, in acciaio

inox
(
I=

NHALDER

> p. 668

EH 24731.

Viti con impugnatura
simile a DIN 6335, in acciaio
inox A4

: ¢

)
1R
1

> p. 669
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Panoramica generale

Elementi di comando
Pomelli con frizione

EH 24710. EH 24711.
Pomelli con frizione Pomelli con frizione a tre
lobi
> p. 670 > p. 672
Volantini
EH 24570. EH 24580. EH 24590. EH 24591.
Volantini a disco Volantini Volantini Volantini
DIN 3670 DIN 950 in ghisa grigia DIN 950 alluminio simile a DIN 950 in acciaio
inox
) .(J\

> p. 675 > p. 677 > p. 683
EH 24600. EH 24610.
Volantini a disco Volantini a due razze
alluminio alluminio

-
=y
tNHALDER



Panoramica generale

Componenti per macchine
Pressori di controllo

EH 25010. EH 25020.
Pressori di controllo Pressori di controllo
con attacco per sensore con asta di comando per
interruttore
SR ‘f‘o
- p. 690 > p. 691

Calettatori per alberi

EH 25050. EH 25050. EH 25050. EH 25050.
Calettatori albero-foro Calettatori albero-foro Calettatori albero-foro Calettatori albero-foro
senza controdado senza controdado, acciaio con controdado con controdado, acciaio inox
inox
\ Y-
> p. 693 > p. 695 > p. 696 > p. 698
Anelli di posizionamento
EH 25069. EH 25070. EH 25071.
Anelli di posizionamento Anelli di posizionamento Anelli di posizionamento
con attacco per sensore a fissaggio rapido
> p. 703 > p. 705 > p. 706
Dadi di serraggio
EH 25030.
Dadi esagonali
autobloccanti
> p. 707
Innesti rapidi
EH 25100. EH 25100. EH 25100.
Innesti rapidi Innesti rapidi Innesti rapidi
a compensazione radiale a compensazione radiale con a compensazione radiale e
flangia angolare
> p. 709 > p. 710 >p. 71

NHALDER



Panoramica generale

Componenti per macchine

Livellatori
EH 25120. EH 25120. EH 25120.
Livellatori Livellatori Livellatori
alti basculanti
( -
% / (:) 4
El l
o
>p.713 >p.714 >p.715
Antivibranti e respingenti
EH 25150. EH 25150. EH 25150. EH 25150.

Antivibranti gomma-metallo

Respingenti in gomma
cilindrici

ST L

Respingenti in gomma
a forma parabolica

Respingenti in gomma
conici

> p. 716 > p.718 > p. 720 2> p.721
EH 25151. EH 25150. EH 25150.
Respingenti in silicone Respingenti in gomma Respingenti in gomma
conici struttura bassa cilindrico, montaggio frontale

> p. 722 > p. 723 > p.725

Cerniere
EH 25160. EH 25160. EH 25160. EH 25160.
Cerniere Cerniere Cerniere Piastre distanziali
con perni filettati con frizione regolabile per cerniere
A
| . g " 2 > 3
. 2 i L = i g| = . | = , >)

> p. 726 > p. 727 > p. 728 2> p. 729
EH 25160. EH 25160. EH 25161. EH 25162.
Piastre filettate Fermi Cerniere Cerniere
per cerniere per cerniere regolabili acciaio inox

1 /]
L L’ L
- p. 730 > p. 731 > p. 733
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Panoramica generale

Componenti per macchine

EH 25162. EH 25162. EH 25163. EH 25163.
Cerniere Cerniere Cerniere Cerniere
acciaio inox, allungato su un acciaio inox, allungato su zinco pressofuso pressofusione di zinco, con
lato entrambi i lati ritorno a molla

? T

of
o)
> p.734 > p. 735 > p. 736 > p. 737

EH 25164.
Cerniere

pressofusione di zinco, con
posizioni di indicizzazione

> p.738

NHALDER
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Panoramica generale

Sistemi a cave

Elementi di base

EH 1000.400 - EH 1000.500 EH 1000.800 EH 1002.100
Piastre base

Piastre base
dim. esterne come i pallets
DIN 55 201

Piastre base

> p. 748

EH 1101.300 - EH 1101.500
Liste di collegamento

EH 1100.700 - EH 1103.500
Piastre base

dim. esterne come i pallets
DIN 55 201

Piastre base

EH 1102.100 - EH 1102.200

EH 1100.300 - EH 1100.500
Piastre base

> p. 751

EH 1200.300 - EH 1200.500
Piastre base

V70eco

> p. 753 > p. 754 > p. 755

EH 1200.700 - EH 1203.500 EH 1104.300 - EH 1104.500
Piastre base Tavole di montaggio Squadre di staffaggio
V70eco, adatto per pallet DIN accessori inclusi composte

55201

> p. 757 > p. 757

EH 1076.400
Squadre di staffaggio

> p. 762

Elementi costruttivi

EH 1104.700 - EH 1104.900

> p. 755

EH 1105.200
Squadre di staffaggio

> p. 761

EH 1010.100 - EH 1110.100
Elementi costruttivi

EH 1007.400 - EH 1108.300

Rondelle piane Elementi costruttivi

P

> p. 763 > p. 763 > p. 764

36

EH 1010.200 - EH 1110.300

EH 1011.100 - EH 1111.100
Elementi costruttivi

NHALDER



Panoramica generale

Sistemi a cave
EH 1011.200 - EH 1111.300 EH 1210.100 EH 1210.200 - EH 1210.300 EH 1211.100
Elementi costruttivi Elementi costruttivi Elementi costruttivi
V70eco V70eco

Elementi costruttivi
V70eco
i > | 1 L] 1 ' - #
= B g w
> p. 767

> p. 767

> p. 766

EH 1211.200 - EH 1211.300 EH 1111.700 - EH 1111.800 EH 1012.100 - EH 1112.400 EH 1112.600 - EH 1112.800
Elementi costruttivi Piastrine intermedie Guide angolari Elementi angolari fissi

> p. 765

3 3 N
> p. 768 > p. 769 > p. 770 >p. 771
EH 1114.000 - EH 1114.100 EH 1014.500 - EH 1114.500 EH 1115.100
Riscontri Fermi
cilindrici

EH 1013.600 - EH 1113.800
Liste di bloccaggio Liste porta- riferimento
>p. 772 >p. 773 >p. 773

EH 1120.400 - EH 1122.300

>p. 771
EH 1116.000 - EH 1116.100 EH 1020.300 - EH 1121.500 EH 1021.600 - EH 1021.700
Fermi Squadre di rinforzo Squadre di rinforzo Squadre di rinforzo
L |
' |
> p. 774 > p. 775 > p. 776 >p. 777
EH 1029.600 - EH 1129.600 EH 1030.000 - EH 1030.300 EH 1130.400 - EH 1130.600 EH 1031.100 - EH 1131.200
Tasselli di riferimento Dadi percavea T Tasselli a T rettificati Tasselli di bloccaggio
> p. 778 > p. 778 > p. 779 - p. 780
EH 1131.500 - EH 1131.700 EH 1032.100 - EH 1132.100 EH 1132.500 - EH 1132.800 EH 1132.900
Tasselli di bloccaggio Chiavi Staffe di ancoraggio Blocchetti reggispinta
.-_:. - E=a
> p. 781 > p. 782 > p. 783

> p. 781
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Panoramica generale

Sistemi a cave

EH 1133.000 - EH 1133.200 EH 1137.300 EH 1137.400 EH 1138.100
Liste di bloccaggio Morsetto di bloccaggio Morsetto di bloccaggio Morsetto di bloccaggio

ganascia mobile ganascia fissa ganascia intercambiabile,

tenera
S_ e
e
> p. 783 > p. 784 > p. 784 > p. 785

EH 1138.400 EH 1139.400 - EH 1139.500 EH 1040.300 - EH 1040.700 EH 1140.300 - EH 1141.500
Morsetto di bloccaggio Chiavi Perni di riferimento Perni di riferimento

ganascia intercambiabile,
liscia/zigrinata

= — & &

> p.785 > p. 786 > p. 786 > p. 787
EH 1141.600 - EH 1143.700 EH 1047.700 - EH 1147.700 EH 1047.800 - EH 1147.800 EH 1047.900 - EH 1147.900
Perni di riferimento Dischi di centraggio Liste porta- riferimento Piastrine di reazione

-
./ Q‘q \ -
e ==
18
- p. 788 - p. 789 =2 p. 790 -2 p. 790
EH 1048.200 - EH 1148.300 EH 1048.400 - EH 1148.400 EH 1048.500 - EH 1148.500 EH 1048.600 - EH 1148.600
Prismi Segmenti circolari Prismi Elementi angolari regolabili

T -
X :.:.

> p. 791 > p. 792 > p. 793 > p. 793
EH 1149.000 EH 1049.200 - EH 1149.200 EH 1162.000 - EH 1162.300 EH 1163.000 - EH 1163.300
Blocchetti di allineamento Blocchetti di allineamento Supporti di foratura Supporti di foratura

bifrontali fissi regolabili
ﬁ . : i § \

> p. 794 > p. 795 > p. 795 > p. 796
EH 1068.100 - EH 1068.300 EH 1068.600 EH 1068.800
Tasselli convertitori di Tassello convertitore di Tassello convertitore
bloccaggio riferimento sistema V40/V70
sistema V40/V70 sistema V40/V70

$ L=
> p. 797 > p. 798 > p. 798
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Panoramica generale

Sistemi a cave
Assortimenti standard Sistemi T-Slot V40 / V70

EH 1090 EH 1190
Assortimenti standard V40 Assortimenti standard V70

> p. 799 - p. 801

NHALDER
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Panoramica generale

Elementi di base

EH 1500.200 - EH 1600.900 EH 1501.300 - EH 1501.500 EH 1506.200 - EH 1606.800 EH 1508.200 - EH 1608.600
Piastre base Piastre base Squadre di staffaggio Cubi di staffaggio

> p. 807 > p. 808 > p. 809

Elementi costruttivi

EH 1505.200 - EH 1605.400 EH 1605.700 EH 1510.100 - EH 1610.100 EH 1510.200 - EH 1610.200
Squadre di staffaggio Squadre di staffaggio Mensole Mensole

> p. 81 > p. 812 > p. 813
EH 1511.500 - EH 1611.500 EH 1512.000 - EH 1612.400 EH 1513.600 - EH 1613.800 EH 1614.500
Squadre di staffaggio Elementi costruttivi Liste di bloccaggio Riscontri

> p. 815 - p. 816 - p. 816 > p. 817
EH 1514.700 - EH 1614.700 EH 1617.400 - EH 1617.900 EH 1520.400 - EH 1621.700 EH 1533.000 - EH 1633.200
Blocchetti reggispinta Rondelle piane Squadre di riferimento Liste di bloccaggio

o/

O

> p.818 > p.819 > p.819 > p. 820
EH 1644.000 EH 1547.900 - EH 1647.900 EH 1548.100 - EH 1648.100 EH 1548.500 - EH 1648.500
Perno filettato Piastrine di reazione Prismi Prismi
= =
> p. 820 > p. 821 > p. 822 > p. 823
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Sistema a fori

Panoramica generale

EH 1548.700 - EH 1648.800
Squadre prismatiche
destre/sinistre

EH 1549.200 - EH 1649.200
Blocchetti di allineamento

EH 1550.000 - EH 1650.000
Liste porta- supporto

> p. 824 > p. 825 > p. 826

EH 1553.500 - EH 1653.500
Riferimenti cilindrici

EH 1555.500 - EH 1655.500
Viti a gambo rettificato

EH 1557.000 - EH 1657.000
Tappi di protezione

T ,h
] W

> p. 828

> p. 827 > p. 828

EH 1581.000
Blocchetto di conversione

EH 1681.000
Blocchetto di conversione

- p. 829 > p. 830

Sistemi a fori e tasselli L12 / L16

EH 1551.500 - EH 1651.700
Fermi
cilindrici

> p. 826

EH 1580.000
Blocchetto di conversione

> p. 829

EH 1590
Assortimenti standard L12

EH 1690
Assortimenti standard L16

> p. 833

NHALDER
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Panoramica generale

Normalizzati per attrezzature modulari

EH 22290.
Rondelle a C
DIN 6372

> p. 838

EH 22690.
Supporti fissi

vo®

> p. 841

EH 22740.
Supporti basculanti
regolabili

- p. 846

EH 23020.
Dadi percavea T
rombo

EH 23070.
Dadi esagonali
DIN 6330 (altezza 1,5 d)

- p. 853

EH 23110.
Chiavette
con perno di centraggio

- p. 857

42

EH 22540.

Viti di spinta

DIN 6332 con puntale a
forma di S

> p. 839

EH 22700.

Viti a inserto sferico
senza testa, sfera
antirovesciamento

~
\9 . 843

EH 22741.

Supporti basculanti
regolabili, con azzeramento
automatico

i

> p. 847

EH 23040.

Prigionieri

DIN 6379 con b, maggiorato
perdadiaT

- p. 850

EH 23080.
Dadi a battuta
DIN 6331 (altezza 1,5 d)

- p. 854

EH 23110.
Perni di centraggio

- p. 858

EH 22680. EH 22680.
Appoggi Appoggi
zigrinati o monocuspide rastremati
= p. 840 > p. 840
EH 22730. EH 22731.

Supporti basculanti Supporti basculanti

con azzeramento automatico

¢

> p. 844 > p. 844
EH 23010. EH 23020.
Dadi percavea T Dadi percavea T
DIN 508 prolungati
- p. 848
EH 23050. EH 23060.
Rondelle sferiche / Rosette Rondelle piane
coniche DIN 6340 bonificate
DIN 6319
- p. 851 - p. 852
EH 23080. EH 23090.

Dadi con rosetta snodata Dadi di prolungamento

(altezza 3 d)

- p. 855 - p. 856
EH 23110. EH 23120.
Perni di centraggio Blocchetti di allineamento
a profilo ridotto DIN 6323
!
- p. 859 - p. 860
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Normalizzati per attrezzature modulari

Panoramica generale

EH 23150. EH 23180.
Staffe Staffe
DIN 6315 B a forcella a becco
> p. 862
EH 23700. EH 23700.

Elementi intermedi Elementi di base

> p. 865 > p. 866
EH 23220. EH 23220.
Sostegni antiflessione Sostegni
e/
> p. 869 > p. 870
EH 23320. EH 23320.

Bloccaggi flottanti
con bloccaggio e staffaggio
indipendenti M12

Bloccaggi flottanti
con bloccaggio e sostegno
combinato M12

> p. 874 > p. 875
EH 23310. EH 23310.
Bloccaggi rapidi verticali a Bloccaggi rapidi verticali a
spinta spinta

orientabile, grandezza 25 orientabile, grandezza 32

\

- p. 880 - p. 881
EH 23310. EH 23310.
Anello di posizionamento Prolunghe
per bloccaggi rapidi verticali
a spinta
- p. 885 - p. 886

NHALDER

EH 23700.
Gruppi di staffaggio

> p. 863
EH 23210.
Bloccaggi compatti
senza leva

> p. 867
EH 23320.

Bloccaggi flottanti
versione compatta, con
bloccaggio e staffaggio
combinato M12

> p. 872

EH 23320.

Ganascia di bloccaggio
standard

per bloccaggi flottanti M 12

v
Q

- p. 876
EH 23310.
Bloccaggi rapidi verticali a
spinta

orientabile, grandezza 40

- p. 882

EH 23690.
Bloccaggi compatti a

braccio

- p. 887

EH 23700.
Staffe semplici
lunghe

> p. 864
EH 23280.
Riscontri
cilindrici
-
-
| I | ‘ l
> p. 868

EH 23320.

Bloccaggi flottanti
versione compatta, con
bloccaggio e staffaggio
indipendenti M12

> p. 873

EH 23320.
Ganasce
per bloccaggi flottanti M 12

3+t

> p. 877
EH 23310.
Bloccaggi rapidi verticali a
spinta

retrattile, grandezza 40

- p. 883

EH 23690.

Distanziali

per bloccaggi compatti a
braccio

> p. 889
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Panoramica generale

Sistemi di bloccaggio multipli

Accessori
EH 1585. EH 1585. EH 1585. EH 1585.
Liste di bloccaggio Liste di bloccaggio Liste di bloccaggio Liste di bloccaggio
lunghezza 100 lunghezza 200 lunghezza 300 lunghezza 400 - 700

EH 23250.
Ganasce a cuneo
liscia / zigrinata, M8

L

EH 23250.

Dispositivi di bloccaggio
anti-giro per unita di
serraggio coniche

per liste di bloccaggio

= p. 901
EH 1586.
Supporti per liste di
bloccaggio

- p. 905
EH 1586.
Fermi

griffe di bloccaggio

TE

- p. 908

EH 1586.
Fermi
zigrinati

44

EH 23250.
Ganasce a cuneo
liscia / zigrinata, M12

> p. 898

EH 23250.

Piastre di arresto per
ganasce a cuneo

per liste di bloccaggio

EH 1586.

Supporti per liste di
bloccaggio

con fissaggio a molla

- p. 906
EH 1586.
Fermi
prismi orizzontali

- p. 909
EH 1586.
Fermi
lisci

- p. 913

- p. 895

EH 23250.
Ganasce a cuneo
con filettatura per vite, M12

> p. 899
EH 1586.
Fermi laterali

- p. 903
EH 1586.
Supporti per liste di
bloccaggio
magnetico

- p. 906
EH 1586.
Fermi
prismi verticali

- p. 910
EH 1586.
Fermi

con perni filettati

> p.914

> p. 896

EH 23250.

Adattatore per ganasce a
cuneo

per liste di bloccaggio

3

EH 1586.
Attrezzo di inserimento

> p. 904

EH 1586.
Fermi
rivestimento diamantato

- p. 907
EH 1586.
Fermi
morbidi
e
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Panoramica generale

Sistemi di bloccaggio multipli

Unita di staffaggio

EH 1586.
Lista di bloccaggio
combinata

> p.915

Assortimenti standard

EH 1586.410
Assortimenti standard

EH 1586.411
Assortimenti standard

ey
T T

> p.917

EH 1586.414
Assortimenti standard

EH 1586.415
Assortimenti standard

EH 1700.
Multi-Vices
MS 125

Troverai i dettagli e il
tuo contatto sotto:
www.halder.com/it/multivice

NHALDER

EH 1586.412
Assortimenti standard

Zyp
&

EH 1586.413
Assortimenti standard

> p.917

EH 1586.416
Assortimenti standard

'y
il

Multi-Vices



Panoramica generale

Elementi di base
Squadre di staffaggio

EH 1906. EH 1906. EH 1910. EH 1910.

Squadre di staffaggio Squadre di staffaggio Squadre di staffaggio Squadre di staffaggio

semifiniti saldati, semifiniti saldate, con una faccia utile,
semifinite

> p. 932 > p. 933 > p. 934 > p. 935

Cubi di staffaggio

EH 1908. EH 1910.
Cubi di staffaggio Cubi di staffaggio
semifiniti saldati, semifiniti
E E
e |
- p. 936 - p. 937

Piastre di staffaggio

EH 1912. EH 1912.
Piastre di staffaggio Piastre di staffaggio
semifiniti rettificate con fori di
posizionamento
- p.938 > p. 939

Sistemi di bloccaggio e centraggio a punto zero
Moduli base / Anelli di bloccaggio

EH 1990. EH 1990. EH 1990. EH 1990.

Modulo base Modulo base Modulo base Modulo base
idraulico, a doppio effetto, idraulico, a semplice effetto componibile, meccanico componibile, idraulico
con sollevamento e soffiaggio con sollevamento

> p. 946 > p. 947 > p. 948 > p. 949
EH 1990. EH 1990. EH 1990. EH 1990.
Modulo base Modulo base Modulo base Modulo base
componibile, pneumatico componibile, componibile, meccanico con idraulico, con antirotazione
pneumatico, potenziato antirotazione

Z.. -
ia &
ie}
> p. 950 > p. 951 > p. 952 > p. 953
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Sistemi di bloccaggio e centraggio a punto zero

EH 1990.
Modulo base
pneumatico, con antirotazione

> p. 954

EH 1990.

Modulo base

componibile, pneumatico,
potenziato e con antirotazione

Piastre di staffaggio e supporto

EH 1990.
Gruppi di comando

Panoramica generale

EH 1990.

Anelli di bloccaggio

EH 1990.
Piastre base
per 2 moduli base componibili

EH 1990.

Piastre base

per 4 moduli base, a doppio
effetto

- p. 964

EH 1990.
Tavole di montaggio
con 2 anelli di bloccaggio

- p. 968

EH 1990.

Piastre base

con 2 moduli base
componibili

> p. 961

EH 1990.

Piastre base

con 4 moduli base, a doppio
effetto

- p. 965

EH 1990.
Tavole di montaggio
con 4 anelli di bloccaggio

- p. 969

EH 1990.
Piastre base
per 4 moduli base componibili

EH 1990.

Piastre base

con 4 moduli base
componibili

EH 1990.

Piastre base

per 4 moduli base, a semplice
effetto

€9

- p. 966

Accessori per i sistemi di centraggio e bloccaggio a punto zero

EH 1990.

Piastre base

con 4 moduli base, a
semplice effetto

D
® ¢
® ®

- p. 967

EH 1990.
Cappuccio di protezione
per moduli base

> p. 970
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2 COMPONENTI PER
MACCHINE E ATTREZZATURE
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Componenti per macchine e attrezzature
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. 187
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Perni di sollevamento per fori filettati 206
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298
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Posizionatori

POSIZIONATORI

VERSIONE METRICA

Fx =
tan &

D)

Spinta normale

=

CONTROLLATO

Forze F, e F, e corsa con-  Elevata qualita e bassa
trollate e certificate. usura grazie all’'uso dei
puntali temprati.

Componenti per macchine e attrezzature

Esempio di calcolo per:
a=60° Fx=1,732xF
a=90° Fx=F
a=120°, Fx=0,577 x F

=)

Spinta maggiorata

GARANTITO

Grande affidabilita
funzionale grazie - tra

le altre cose - a specifici
processi di assemblaggio
e di produzione.

www.halder.com/it/
posizionatori-Video

UNIVOCO

Identificazione del carico
della molla facilitata

ed univoca grazie alla
marcatura permanente
presente sul corpo.



Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

Posizionatori ° con sfera ed esagono incassato

:I |.|| IFRRRRERARYI

Materiale N f
AAAAZAL SRS LS SN ¥ '
Corpo

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Sfera
= Acciaio da cuscinetti, temperato
= Acciaio inox, temperato

Molla
= Acciaio inox

Caratteristiche
Spinta normale: nessuna marcatura
Spinta maggiorata: due righe di marcatura

EH 22030.

spinta normale spinta maggiorata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Riferimenti

Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
dere appendice - Dati tecnici -

Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
dettagli all'inizio della sezione.

DISEGNO
F2
Fyq
s -
i A
[
| S
CARATTERISTICHE
Dimensioni sSwW Corsa Spinta" @ i Codice
s
d, d, | F, F,
~ ~ max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Acciaio automatico, spinta normale
M 3 1,5 8 1,5 0,4 3,0 4,5 250 0,2 22030.0003
M4 2,5 12 2,0 0,8 8,5 14,0 250 0,6 22030.0004
M5 3,0 14 25 0,9 8,0 14,0 250 1,2 22030.0005
M6 3,5 15 3,0 1,0 11,0 18,0 250 1,7 22030.0006
M 8 4,5 18 4,0 1,5 18,0 31,0 250 3,9 22030.0008
M10 6,0 23 5,0 2,0 24,0 45,0 250 8,0 22030.0010
M12 8,0 26 6,0 2,5 26,0 49,0 250 13,0 22030.0012
M16 10,0 33 8,0 3,5 41,0 86,0 250 32,0 22030.0016
M20 12,0 43 10,0 4,5 56,0 111,0 250 67,0 22030.0020
M24 15,0 48 12,0 55 81,0 151,0 250 105,0 22030.0024
Acciaio automatico, spinta maggiorata
M3 1,5 8 1,5 0,4 5,0 9,0 250 0,3 22030.0043
M4 2,5 12 2,0 0,8 12,0 18,0 250 0,6 22030.0044
M5 3,0 14 2,5 0,9 15,0 22,0 250 1,2 22030.0045
M6 3,5 15 3,0 1,0 19,0 28,0 250 1,7 22030.0046
M8 4,5 18 4,0 1,5 36,0 62,0 250 4,0 22030.0048
M10 6,0 23 5,0 2,0 57,0 104,0 250 8,2 22030.0050
M12 8,0 26 6,0 2,5 61,0 110,0 250 13,0 22030.0052
M16 10,0 33 8,0 3,5 68,0 142,0 250 32,0 22030.0056
M20 12,0 43 10,0 4,5 84,0 166,0 250 67,0 22030.0060
M24 15,0 48 12,0 55 127,0 237,0 250 106,0 22030.0064
" Valori medi statistici >
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni sw Corsa Spinta" @ i Codice
s
d, d, | F, F,
~ = max
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Acciaio inox, spinta normale
M3 1,5 8 1,5 0,4 3,0 4,5 250 0,2 22030.0203
M 4 2,5 12 2,0 0,8 8,5 14,0 250 0,6 22030.0204
M5 3,0 14 2,5 0,9 8,0 14,0 250 1,2 22030.0205
M 6 3,5 15 3,0 1,0 11,0 18,0 250 1,7 22030.0206
M8 4,5 18 4,0 1,5 18,0 31,0 250 4,0 22030.0208
M10 6,0 23 5,0 2,0 24,0 45,0 250 8,0 22030.0210
M12 8,0 26 6,0 2,5 26,0 49,0 250 12,0 22030.0212
M16 10,0 33 8,0 3,5 41,0 86,0 250 32,0 22030.0216
M20 12,0 43 10,0 4,5 56,0 111,0 250 67,0 22030.0220
M24 15,0 48 12,0 55 81,0 151,0 250 106,0 22030.0224
Acciaio inox, spinta maggiorata

M3 1,5 8 1,5 04 5,0 9,0 250 0,3 22030.0243
M 4 2,5 12 2,0 0,8 12,0 18,0 250 0,6 22030.0244
M5 3,0 14 2,5 0,9 15,0 22,0 250 1,2 22030.0245
M 6 3,5 15 3,0 1,0 19,0 28,0 250 1,8 22030.0246
M8 4,5 18 4,0 1,5 36,0 62,0 250 4,0 22030.0248
M10 6,0 23 5,0 2,0 57,0 104,0 250 8,2 22030.0250
M12 8,0 26 6,0 2,5 61,0 110,0 250 13,0 22030.0252
M16 10,0 33 8,0 3,5 68,0 142,0 250 32,0 22030.0256
M20 12,0 43 10,0 4,5 84,0 166,0 250 67,0 22030.0260
M24 15,0 48 12,0 55 127,0 237,0 250 106,0 22030.0264

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

Posizionatori * con puntale ed esagono incassato

DISEGNO

AAAAALSASSAS SN

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 22030.

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Materiale

Perno
= Acciaio automatico temperato, brunito
= Acciaio inox 1.4305, nitrurato

Corpo
= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Molla
= Acciaio inox

Caratteristiche
Spinta normale: nessuna marcatura
Spinta maggiorata: due righe di marcatura

D =P

spinta normale spinta maggiorata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Riferimenti
Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
dere appendice - Dati tecnici -

Altri prodotti
Posizionatori, con puntale ed esagono
incassato - POLLICI .............. 2> p. 93

o I 74 7
5| A R
-} A
L
CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Corsa Spinta" @ i Codice
s
d, d, 1 F, F,
= = max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [a]
Acciaio automatico, spinta normale
M 4 1,8 12 2,0 1,5 4,5 12,5 250 0,6 22030.0104
M5 2,4 14 2,5 2,0 5,0 13,0 250 1,2 22030.0105
M 6 2,7 15 3,0 2,0 6,0 17,0 250 1,8 22030.0106
M8 3,8 18 4,0 2,0 16,0 33,0 250 4.1 22030.0108
M10 4,5 23 5,0 2,5 19,0 42,0 250 8,4 22030.0110
M12 6,2 26 6,0 3,5 22,0 57,0 250 13,0 22030.0112
M16 8,5 33 8,0 4,5 38,0 78,0 250 32,0 22030.0116
M20 10,0 43 10,0 6,5 39,0 81,0 250 68,0 22030.0120
M24 13,0 48 12,0 8,0 72,0 155,0 250 106,0 22030.0124
Acciaio automatico, spinta maggiorata

M 6 2,7 15 3,0 2,0 11,0 25,0 250 1,9 22030.0146
M8 3,8 18 4,0 2,0 23,0 59,0 250 4,1 22030.0148
M10 4,5 23 5,0 2,5 20,0 54,0 250 8,4 22030.0150
M12 6,2 26 6,0 3,5 38,0 96,0 250 13,0 22030.0152
M16 8,5 33 8,0 4,5 50,0 100,0 250 32,0 22030.0156
M20 10,0 43 10,0 6,5 52,0 133,0 250 68,0 22030.0160
M24 13,0 48 12,0 8,0 91,0 223,0 250 106,0 22030.0164
" Valori medi statistici >
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni sw Corsa Spinta" @ i Codice
s
d, d, | F, F,
= = max
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [a]
Acciaio inox, spinta normale
M 4 1,8 12 2,0 1,5 4,5 12,5 250 0,6 22030.0304
M5 2,4 14 2,5 2,0 5,0 13,0 250 1,2 22030.0305
M 6 2,7 15 3,0 2,0 6,0 17,0 250 1,9 22030.0306
M 8 3,8 18 4,0 2,0 16,0 33,0 250 4,2 22030.0308
M10 45 23 5,0 2,5 19,0 42,0 250 8,4 22030.0310
M12 6,2 26 6,0 3,5 22,0 57,0 250 13,0 22030.0312
M16 8,5 33 8,0 45 38,0 78,0 250 32,0 22030.0316
M20 10,0 43 10,0 6,5 39,0 81,0 250 68,0 22030.0320
M24 13,0 48 12,0 8,0 72,0 155,0 250 104,0 22030.0324
Acciaio inox, spinta maggiorata

M 6 2,7 15 3,0 2,0 11,0 25,0 250 1,9 22030.0346
M8 3,8 18 4,0 2,0 23,0 59,0 250 4,2 22030.0348
M10 45 23 5,0 2,5 20,0 54,0 250 8,4 22030.0350
M12 6,2 26 6,0 3,5 38,0 96,0 250 13,0 22030.0352
M16 8,5 33 8,0 45 50,0 100,0 250 32,0 22030.0356
M20 10,0 43 10,0 6,5 52,0 133,0 250 68,0 22030.0360
M24 13,0 48 12,0 8,0 91,0 223,0 250 108,0 22030.0364

» Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Posizionatori ° con sfera ed esagono incassato
EH 22030.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.
Profondita di avvitamento definita dalla battuta della testa.

Materiale _ _
=3, =
Corpo ‘_} D :T) @

= Acciaio automatico, brunito

= Acciaio inox 1.4305 Spinta normale Spinta maggiorata
Sfera
= Acciaio da cuscinetti, temperato MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio inox, temperato Note o
Esecuzioni speciali a richiesta.
Molla. o | posizionatori vengono collaudati in modo
* Acciaio inox speciale per la spinta e la corsa della molla.
Assemblaggio Riferimenti
Quota |, valida per M 4 /M 5. Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
. dere appendice - Dati tecnici -
Ca_ratterlstlche Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
Spinta normale: nessuna marcatura dettagli allinizio della sezione.
Spinta maggiorata: due righe di marcatura
DISEGNO
l F F
3 2 2
SwW SwW
]/ Fy 1 Fy
Z 174 N T J T SO
'_ _)1\ Y A _-{\ Y
m ; ~N - m - & A
SR SRS AY R
_ N - A
X Z1_ Z 7|
lz S lz S
L L4
grandezza M4+MS grandezza M6—-M12
CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Corsa Spinta” @ i Codice
S
d1 d2 d3 I1 IZ |3 F1 F2
min. = = max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [g]
Acciaio automatico, spinta normale
M 4 2,5 6 12 9,0 7,5 2,0 0,8 8,0 14,0 250 1,0 22030.0930
M5 3,0 8 14 10,0 8,2 2,5 0,9 8,0 14,0 250 2,3 22030.0931
M6 3,5 10 15 10,0 - 3,0 1,0 11,0 18,0 250 3,9 22030.0932
M8 4,5 13 18 12,5 - 4,0 1,5 18,0 31,0 250 7.8 22030.0933
M10 6,0 16 23 17,0 - 5,0 2,0 24,0 45,0 250 14,0 22030.0934
M12 8,0 18 26 19,0 - 6,0 2,5 26,0 49,0 250 21,0 22030.0935
Acciaio automatico, spinta maggiorata
M 4 2,5 6 12 9,0 7,5 2,0 0,8 12,0 18,0 250 1,1 22030.1040
M5 3,0 8 14 10,0 8,2 2,5 0,9 15,0 22,0 250 23 22030.1050
M 6 3,5 10 15 10,0 - 3,0 1,0 19,3 26,6 250 3,9 22030.1060
M8 4,5 13 18 12,5 - 4,0 1,5 36,0 60,5 250 7.8 22030.1080
M10 6,0 16 23 17,0 - 5,0 2,0 57,0 103,5 250 14,0 22030.1100
M12 8,0 18 26 19,0 - 6,0 2,5 61,0 110,0 250 21,0 22030.1120
» Valori medi statistici >
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni sSw Corsa Spinta" @ i Codice
s
d1 d2 dS I1 |2 |3 F1 F2
min. = = max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Acciaio inox, spinta normale
M 4 2,5 6 12 9,0 7,5 2,0 0,8 8,0 14,0 250 1,1 22030.0940
M5 3,0 8 14 10,0 8,2 2,5 0,9 8,0 14,0 250 2,3 22030.0941
M 6 3,5 10 15 10,0 - 3,0 1,0 11,0 18,0 250 3,9 22030.0942
M8 4,5 13 18 12,5 - 4,0 1,5 18,0 31,0 250 78 22030.0943
M10 6,0 16 23 17,0 - 5,0 2,0 24,0 45,0 250 14,0 22030.0944
M12 8,0 18 26 19,0 - 6,0 2,5 26,0 49,0 250 21,0 22030.0945
Acciaio inox, spinta maggiorata
M 4 2,5 6 12 9,0 75 2,0 0,8 12,0 18,0 250 1,1 22030.2040
M5 3,0 8 14 10,0 8,2 2,5 0,9 15,0 22,0 250 2,3 22030.2050
M 6 3,5 10 15 10,0 - 3,0 1,0 19,3 26,6 250 3,9 22030.2060
M8 4,5 13 18 12,5 - 4,0 1,5 36,0 60,5 250 7,9 22030.2080
M10 6,0 16 23 17,0 - 5,0 2,0 57,0 103,5 250 14,0 22030.2100
M12 8,0 18 26 19,0 - 6,0 2,5 61,0 110,0 250 22,0 22030.2120

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Posizionatori ° con sfera libera ed esagono incassato
EH 22031.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

La sede della sfera ne consente un rotolamento che minimizza I'usura della parte di accop-
piamento. Inoltre, questo influenza, a seconda del tipo di accoppiamento, un effetto positivo
AAAAAASSASA S SN di blocco.

La sede in plastica garantisce anche l'isolamento elettrico.

Materiale EI' @

Corpo ] . .
= Acciaio automatico, brunito spinta normale spinta maggiorata
= Acciaio inox 1.4305

Cuscinetto MAGGIORI INFORMAZIONI

= Plastica Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Sfera
= Acciaio da cuscinetti, temperato
= Acciaio inox, temperato

Molla Riferimenti

= Acciaio inox Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
dere appendice - Dati tecnici -

Caratteristiche Per il calcolo della forza di scatto, vedere i

Spinta normale: nessuna marcatura dettagli all'inizio della sezione.

Spinta maggiorata: due righe di marcatura

DISEGNO
F2
Sw Fy
7V N
_ {\\ 4
5 N \ J ~
_—_'i/ / ] \ S _U
N A"4 ”
| S
CARATTERISTICHE
Dimensioni sSwW Corsa Spinta” & i Codice
s
d, d, | F, F,
= = min. max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Acciaio automatico, spinta normale
M5 2,0 14 2,5 0,50 4,8 6,8 -30 90 1,0 22031.0005
M 6 2,5 15 3,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,6 22031.0006
M 8 3,5 18 4,0 0,95 16,0 24,0 -30 90 3,7 22031.0008
M10 4,5 23 5,0 1,40 18,8 31,7 -30 90 7.4 22031.0010
M12 6,5 26 6,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 11,0 22031.0012
M16 8,5 33 8,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 30,0 22031.0016
Acciaio automatico, spinta maggiorata
M5 2,0 14 2,5 0,50 10,0 14,0 -30 90 1,1 22031.0045
M 6 2,5 15 3,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,6 22031.0046
M8 3,5 18 4,0 0,95 23,0 40,0 -30 90 3,7 22031.0048
M10 4,5 23 5,0 1,40 28,0 54,3 -30 90 7.4 22031.0050
M12 6,5 26 6,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 12,0 22031.0052
M16 8,5 33 8,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 30,0 22031.0056
" Valori medi statistici >
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni SwW Corsa Spinta? @ i Codice
s
d, d, | F, F,
= = min max
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Acciaio inox, spinta normale
M5 2,0 14 2,5 0,50 4,8 6,8 -30 90 1,1 22031.0205
M 6 2,5 15 3,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,6 22031.0206
M8 3,5 18 4,0 0,95 16,0 24,0 -30 90 3,7 22031.0208
M10 45 23 5,0 1,40 18,8 31,7 -30 90 7.5 22031.0210
M12 6,5 26 6,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 11,0 22031.0212
M16 8,5 33 8,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 30,0 22031.0216
Acciaio inox, spinta maggiorata
M5 2,0 14 2,5 0,50 10,0 14,0 -30 90 1,1 22031.0245
M 6 2,5 15 3,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,6 22031.0246
M8 3,5 18 4,0 0,95 23,0 40,0 -30 90 3,7 22031.0248
M10 4,5 23 5,0 1,40 28,0 54,3 -30 90 7.4 22031.0250
M12 6,5 26 6,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 11,0 22031.0252
M16 8,5 33 8,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 31,0 22031.0256

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Posizionatori ¢ in plastica
EH 22040.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
?%ﬁzgﬁca POM. blu Esecuzioni speciali a richiesta.
’ | posizionatori vengono collaudati in modo
Sfera speciale per la spinta e la corsa della molla.
= Acciaio inox, temperato
= Termoplastica POM, bianca Riferimenti
Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
Molla dere appendice - Dati tecnici -
* Acciaio inox Per il calcolo della forza di scatto, vedere i

dettagli all'inizio della sezione.

DISEGNO
_F2
Fy
S == _DN
()
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
s § [
d, d, 1 n F, F,
= = min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Sfera in acciaio inox
M 6 3,5 14 1,0 0,9 12 17 -30 50 0,5 22040.0006
M3 5,0 16 1,2 1,5 20 35 -30 50 1,3 22040.0008
M10 6,0 19 1,5 1,9 25 45 -30 50 2,5 22040.0010
Sfera in plastica
M 6 3,5 14 1,0 0,9 12 17 -30 50 0,4 22040.0406
M8 5,0 16 1,2 1,5 20 35 -30 50 0,9 22040.0408
M10 6,0 19 1,5 1,9 25 45 -30 50 1,8 22040.0410

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori * con sfera e intaglio per cacciavite
EH 22050.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

AAAAAASA AN Corpo

= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Sfera
= Acciaio da cuscinetti, temperato Riferimenti
= Acciaio inox, temperato Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
dere appendice - Dati tecnici -
Molla Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
= Acciaio inox dettagli all'inizio della sezione.
Caratteristiche Altri prodotti
Spinta normale: nessuna marcatura Posizionatori, con sfera e intaglio per
Spinta maggiorata: due righe di marcatura cacciavite - POLLICI . ............. > p. 9
spinta normale spinta maggiorata
DISEGNO
Fa
Fi
o| e[ = o
()
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
r pinta @ i
d, d, I n F, F,
~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
Acciaio automatico, spinta normale
M 2 1,0 4 0,25 0,3 0,8 1,5 250 0,1 22050.0002
M3 1,5 7 0,40 0,4 3,0 4,5 250 0,2 22050.0003
M 4 2,5 9 0,60 0,8 8,5 14,0 250 0,4 22050.0004
M5 3,0 12 0,80 0,9 8,0 14,0 250 1,0 22050.0005
M6 3,5 14 1,00 1,0 11,0 18,0 250 1,7 22050.0006
M 8 4,5 16 1,20 1,5 18,0 31,0 250 3,5 22050.0008
M10 6,0 19 1,50 2,0 24,0 45,0 250 6,5 22050.0010
M12 8,0 22 2,00 2,5 26,0 49,0 250 11,0 22050.0012
M16 10,0 24 2,00 3,5 41,0 86,0 250 22,0 22050.0016
M20 12,0 30 2,50 4,5 56,0 111,0 250 45,0 22050.0020
M24 15,0 34 3,00 55 81,0 151,0 250 72,0 22050.0024
Acciaio automatico, spinta maggiorata
M 2 1,0 4 0,25 0,3 1,6 2,0 250 0,1 22050.0202
M3 1,5 7 0,40 0,4 6,4 9,5 250 0,3 22050.0203
M4 2,5 9 0,60 0,8 12,0 18,0 250 0,4 22050.0204
M5 3,0 12 0,80 0,9 15,0 22,0 250 1,0 22050.0205
M 6 3,5 14 1,00 1,0 19,0 28,0 250 1,7 22050.0206
M 8 4,5 16 1,20 1,5 36,0 62,0 250 3,6 22050.0208
M10 6,0 19 1,50 2,0 57,0 104,0 250 6,7 22050.0210
M12 8,0 22 2,00 2,5 61,0 110,0 250 11,0 22050.0212
M16 10,0 24 2,00 3,5 68,0 142,0 250 23,0 22050.0216
M20 12,0 30 2,50 4,5 84,0 166,0 250 45,0 22050.0220
M24 15,0 34 3,00 55 127,0 237,0 250 72,0 22050.0224
» Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
! pinta @ i
d, d, | n F, F,
~ ~ max.
[mm] [N] [°C] [9]
Acciaio inox, spinta normale
M 2 1,0 4 0,25 0,3 0,8 1,5 250 0,1 22050.0402
M 3 1,5 7 0,40 0,4 3,0 4,5 250 0,2 22050.0403
M 4 2,5 9 0,60 0,8 8,5 14,0 250 0,5 22050.0404
M5 3,0 12 0,80 0,9 8,0 14,0 250 1,0 22050.0405
M6 3,5 14 1,00 1,0 11,0 18,0 250 1,7 22050.0406
M 8 4,5 16 1,20 1,5 18,0 31,0 250 3,6 22050.0408
M10 6,0 19 1,50 2,0 24,0 45,0 250 6,6 22050.0410
M12 8,0 22 2,00 2,5 26,0 49,0 250 11,0 22050.0412
M16 10,0 24 2,00 3,5 41,0 86,0 250 22,0 22050.0416
M20 12,0 30 2,50 4,5 56,0 111,0 250 45,0 22050.0420
M24 15,0 34 3,00 55 81,0 151,0 250 73,0 22050.0424
Acciaio inox, spinta maggiorata

M 2 1,0 4 0,25 0,3 1,6 2,0 250 0,1 22050.0602
M3 1,5 7 0,40 0,4 6,4 9,5 250 0,3 22050.0603
M4 2,5 9 0,60 0,8 12,0 18,0 250 0,5 22050.0604
M5 3,0 12 0,80 0,9 15,0 22,0 250 1,0 22050.0605
M 6 3,5 14 1,00 1,0 19,0 28,0 250 1,7 22050.0606
M 8 45 16 1,20 1,5 36,0 62,0 250 3,7 22050.0608
M10 6,0 19 1,50 2,0 57,0 104,0 250 6,8 22050.0610
M12 8,0 22 2,00 2,5 61,0 110,0 250 11,0 22050.0612
M16 10,0 24 2,00 3,5 68,0 142,0 250 23,0 22050.0616
M20 12,0 30 2,50 4,5 84,0 166,0 250 45,0 22050.0620
M24 15,0 34 3,00 55 127,0 237,0 250 73,0 22050.0624

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Posizionatori

Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori ° con sfera in ceramica e intaglio per cacciavite acciaio inox A4

EH 22050.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.
o La versione in acciaio inox A4 garantisce la massima protezione contro la corrosione.
| W Caratteristiche della sfera di ceramica:
) = alta resistenza agli urti,
= resistente all'abrasione,
= amagnetica,
= jsolata elettricamente.
Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
Corpo Note L A e
= Acciaio inox A4, passivato Esec.u.2|on| speuah a richiesta. .
’ | posizionatori vengono collaudati in modo
Sfera speciale per la spinta e la corsa della molla.
= Ceramica
Riferimenti
Molla Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
* Acciaio inox A4, passivato dere appendice - Dati tecnici -
Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
Caratteristiche dettagli all'inizio della sezione.
Spinta normale: nessuna marcatura
Spinta maggiorata: due righe di marcatura Altri prodotti
Posizionatori, con sfera in ceramica
@ @ mobile e slot, acciaio inox A4 . . ... .. > p. 69
spinta normale spinta maggiorata
DISEGNO
Fa
o| e[ <
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
r pinta @ i
d, d, | n F, F,
~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
Acciaio inox A4, spinta normale
M 4 2,5 9 0,6 0,8 8,5 14 250 0,4 22050.1404
M 5 3,0 12 0,8 0,9 8,0 14 250 0,9 22050.1405
M 6 3,5 14 1,0 1,0 11,0 18 250 1,6 22050.1406
M 8 4,5 16 1,2 1,5 18,0 31 250 34 22050.1408
M10 6,0 19 1,5 2,0 24,0 45 250 6,2 22050.1410
M12 8,0 22 2,0 2,5 26,0 49 250 9,6 22050.1412
M16 10,0 24 2,0 3,5 41,0 86 250 21,0 22050.1416
Acciaio inox A4, spinta maggiorata
M 4 2,5 9 0,6 0,8 12,0 18 250 0,4 22050.1604
M 5 3,0 12 0,8 0,9 15,0 22 250 1,0 22050.1605
M 6 3,5 14 1,0 1,0 19,0 28 250 1,6 22050.1606
M 8 4,5 16 1,2 1,5 36,0 62 250 3,5 22050.1608
M10 6,0 19 1,5 2,0 57,0 104 250 6,3 22050.1610
M12 8,0 22 2,0 2,5 61,0 110 250 9,6 22050.1612
M16 10,0 24 2,0 3,5 68,0 142 250 21,0 22050.1616

» Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

Posizionatori * con puntale e intaglio per cacciavite

-

) WI ! | | |- 5

DISEGNO

Z Z Z

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Materiale

Perno
= Acciaio automatico temperato, brunito
= Acciaio inox 1.4305, nitrurato

Corpo
= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Molla
= Acciaio inox

Caratteristiche
Spinta normale: nessuna marcatura
Spinta maggiorata: due righe di marcatura

EH 22050.

LD =P

spinta normale spinta maggiorata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Riferimenti
Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
dere appendice - Dati tecnici -

Altri prodotti
Posizionatori, con puntale e intaglio per
cacciavite - POLLICI .. ............ 2> p. 90

A

7 ("]
| S
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
! pinta @ i
d, d, | n F, F,
~ = max.
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
Acciaio automatico, spinta normale
M 4 1,8 9 0,6 1,5 4,5 12,5 250 0,4 22050.0104
M5 2,4 12 0,8 2,0 5,0 13,0 250 1,1 22050.0105
M6 2,7 14 1,0 2,0 6,0 17,0 250 1,8 22050.0106
M 8 3,8 16 1,2 2,0 16,0 33,0 250 3,7 22050.0108
M10 4,5 19 1,5 2,5 19,0 42,0 250 7,0 22050.0110
M12 6,2 22 2,0 3,5 22,0 57,0 250 11,0 22050.0112
M16 8,5 24 2,0 4,5 38,0 78,0 250 22,0 22050.0116
M20 10,0 30 2,5 6,5 39,0 81,0 250 45,0 22050.0120
M24 13,0 34 3,0 8,0 72,0 155,0 250 72,0 22050.0124
Acciaio automatico, spinta maggiorata
M6 2,7 14 1,0 2,0 11,0 25,0 250 1,8 22050.0306
M 8 3,8 16 1,2 2,0 23,0 59,0 250 3,8 22050.0308
M10 4,5 19 1,5 2,5 20,0 54,0 250 7,0 22050.0310
M12 6,2 22 2,0 3,5 38,0 96,0 250 11,0 22050.0312
M16 8,5 24 2,0 4,5 50,0 100,0 250 22,0 22050.0316
M20 10,0 30 2,5 6,5 52,0 133,0 250 46,0 22050.0320
M24 13,0 34 3,0 8,0 91,0 223,0 250 73,0 22050.0324
" Valori medi statistici >
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Posizionatori

Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
r pinta @ i
d, d, | n F, F,
~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
Acciaio inox, spinta normale
M 4 1,8 9 0,6 1,5 4,5 12,5 250 0,4 22050.0504
M5 2,4 12 0,8 2,0 5,0 13,0 250 1,1 22050.0505
M6 2,7 14 1,0 2,0 6,0 17,0 250 1,8 22050.0506
M 8 3,8 16 1,2 2,0 16,0 33,0 250 3,8 22050.0508
M10 4,5 19 1,5 2,5 19,0 42,0 250 7,0 22050.0510
M12 6,2 22 2,0 3,5 22,0 57,0 250 11,0 22050.0512
M16 8,5 24 2,0 4,5 38,0 78,0 250 22,0 22050.0516
M20 10,0 30 2,5 6,5 39,0 81,0 250 46,0 22050.0520
M24 13,0 34 3,0 8,0 72,0 155,0 250 73,0 22050.0524
Acciaio inox, spinta maggiorata

M6 2,7 14 1,0 2,0 11,0 25,0 250 1,8 22050.0706
M 8 3,8 16 1,2 2,0 23,0 59,0 250 3,8 22050.0708
M10 4,5 19 1,5 2,5 20,0 54,0 250 7,0 22050.0710
M12 6,2 22 2,0 3,5 38,0 96,0 250 11,0 22050.0712
M16 8,5 24 2,0 4,5 50,0 100,0 250 23,0 22050.0716
M20 10,0 30 2,5 6,5 52,0 133,0 250 46,0 22050.0720
M24 13,0 34 3,0 8,0 91,0 223,0 250 74,0 22050.0724

» Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

Posizionatori ° con sfera e testa con taglio a cacciavite

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 22050.

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.
Profondita di avvitamento definita dalla battuta della testa.

Materiale

Corpo
= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Sfera
= Acciaio da cuscinetti, temperato
= Acciaio inox, temperato

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio
Quota |, valida per M 4 /M 5.

Caratteristiche
Spinta normale: nessuna marcatura
Spinta maggiorata: due righe di marcatura

=D

Spinta normale

-=

Spinta maggiorata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Riferimenti

Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
dere appendice - Dati tecnici -

Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
dettagli all'inizio della sezione.

DISEGNO
l3 F2 F2
Fq Fq
TZ 7 > 7 N
9"l v
- ~ -
_U'“ c|] - y o _U'“ (= \ - o o
N N
y Y v
12 s 12 s
Iy U4
grandezza M4+MS5 grandezza M6-M12
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta” : Codice
. § [
d, d, d, 1 , I n F, F,
min. ~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]

Acciaio automatico, spinta normale

M 4 2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,6 0,8 8,0 14,0 250 1,0 22050.0930

M5 3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,8 0,9 8,0 14,0 250 2,2 22050.0931

M 6 3,5 10 14,0 9,0 - 1,0 1,0 11,0 18,0 250 3,7 22050.0932

M8 4,5 13 16,5 11,0 - 1,2 1,5 18,0 31,0 250 74 22050.0933

M10 6,0 16 20,0 14,0 - 1,5 2,0 24,0 45,0 250 13,0 22050.0934

M12 8,0 18 22,0 15,0 - 2,0 2,5 26,0 49,0 250 19,0 22050.0935
Acciaio automatico, spinta maggiorata

M 4 2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,6 0,8 12,0 18,0 250 0,9 22050.1040

M5 3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,8 0,9 15,0 22,0 250 2,2 22050.1050

M 6 3,5 10 14,0 9,0 - 1,0 1,0 19,3 26,6 250 3,8 22050.1060

M8 45 13 16,5 11,0 - 1,2 1,5 36,0 60,5 250 7,5 22050.1080

M10 6,0 16 20,0 14,0 - 1,5 2,0 57,0 103,5 250 13,0 22050.1100

M12 8,0 18 22,0 15,0 - 2,0 2,5 61,0 110,0 250 19,0 22050.1120
" Valori medi statistici >
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Corsa Spinta” : Codice
r pinta @ i
d, d, d, I [ [ n F, F,
min. ~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [a]
Acciaio inox, spinta normale
M4 2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,6 0,8 8,0 14,0 250 1,0 22050.0940
M5 3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,8 0,9 8,0 14,0 250 2,2 22050.0941
M 6 3,5 10 14,0 9,0 - 1,0 1,0 11,0 18,0 250 3,8 22050.0942
M 8 4,5 13 16,5 11,0 - 1,2 1,5 18,0 31,0 250 7,5 22050.0943
M10 6,0 16 20,0 14,0 - 1,5 2,0 24,0 45,0 250 13,0 22050.0944
M12 8,0 18 22,0 15,0 - 2,0 2,5 26,0 49,0 250 19,0 22050.0945
Acciaio inox, spinta maggiorata
M 4 2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,6 0,8 12,0 18,0 250 1,0 22050.1240
M5 3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,8 0,9 15,0 22,0 250 2,2 22050.1250
M 6 3,5 10 14,0 9,0 - 1,0 1,0 19,3 26,6 250 3,8 22050.1260
M 8 4,5 13 16,5 11,0 - 1,2 1,5 36,0 60,5 250 7,6 22050.1280
M10 6,0 16 20,0 14,0 - 1,5 2,0 57,0 103,5 250 13,0 22050.1300
M12 8,0 18 22,0 15,0 - 2,0 2,5 61,0 110,0 250 19,0 22050.1320

" Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Posizionatori ° con sfera libera e taglio a cacciavite
EH 22051.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.
La sede della sfera ne consente un rotolamento che minimizza I'usura della parte di accop-
piamento. Inoltre, questo influenza, a seconda del tipo di accoppiamento, un effetto positivo

TETTTTTT di blocco. i ' _ '
La sede in plastica garantisce anche l'isolamento elettrico.

Corpo
= Acciaio automatico, brunito spinta normale spinta maggiorata
= Acciaio inox 1.4305

AR

Cuscinetto MAGGIORI INFORMAZIONI
= Plastica Note
Sfera Esecuzioni speciali a richiesta.
= Acciaio da cuscinetti, temperato | posizionatori vengono collaudati in modo
= Acciaio inox, temperato speciale per la spinta e la corsa della molla.
Molla Riferimenti
= Acciaio inox Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
dere appendice - Dati tecnici -
Caratteristiche Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
Spinta normale: nessuna marcatura dettagli all'inizio della sezione.
Spinta maggiorata: due righe di marcatura
DISEGNO
F2
F4
VAN
Z
o| = -
> f
K ”
L s
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta® : Codice
. § i
d, d, I n F, F,
= = min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [a]
Acciaio automatico, spinta normale
M5 2,0 12 0,8 0,50 4,8 6,8 -30 90 0,8 22051.0005
M 6 25 14 1,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,5 22051.0006
M8 3,5 16 1,2 0,95 16,0 24,0 -30 90 33 22051.0008
M10 4,5 19 1,5 1,40 18,8 31,7 -30 90 59 22051.0010
M12 6,5 22 2,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 9,3 22051.0012
M16 8,5 24 2,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 20,0 22051.0016
Acciaio automatico, spinta maggiorata
M5 2,0 12 0,8 0,50 10,0 14,0 -30 90 0,9 22051.0205
M 6 2,5 14 1,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,5 22051.0206
M8 3,5 16 1,2 0,95 23,0 40,0 -30 90 3,3 22051.0208
M10 4,5 19 1,5 1,40 28,0 54,3 -30 90 6,0 22051.0210
M12 6,5 22 2,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 9,4 22051.0212
M16 8,5 24 2,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 20,0 22051.0216
" Valori medi statistici >
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Corsa Spinta” : Codice
r pinta @ i
d, d, | n F, F,
~ ~ min max
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Acciaio inox, spinta normale
M5 2,0 12 0,8 0,50 4,8 6,8 -30 90 0,9 22051.0405
M 6 2,5 14 1,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,5 22051.0406
M 8 3,5 16 1,2 0,95 16,0 24,0 -30 90 3,3 22051.0408
M10 4,5 19 1,5 1,40 18,8 31,7 -30 90 5,9 22051.0410
M12 6,5 22 2,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 9,4 22051.0412
M16 8,2 24 2,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 20,0 22051.0416
Acciaio inox, spinta maggiorata
M5 2,0 12 0,8 0,50 10,0 14,0 -30 90 0,9 22051.0605
M 6 2,5 14 1,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,5 22051.0606
M8 35 16 1,2 0,95 23,0 40,0 -30 90 3,4 22051.0608
M10 4,5 19 1,5 1,40 28,0 54,3 -30 90 6,0 22051.0610
M12 6,5 22 2,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 9,5 22051.0612
M16 8,5 24 2,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 20,0 22051.0616

" Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

Posizionatori * con sfera libera in ceramica e intaglio per cacciavite acciaio inox A4

R

EH 22051.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

La corsa della sfera riduce al minimo l'usura sulla controparte, questo si traduce anche in
un comportamento di bloccaggio positivo dipendentemente dal pezzo utilizzato. Un altro
vantaggio della sfera libera in ceramica mobile & I'isolamento elettrico. Caratteristiche della
sfera di ceramica:

= altamente resistente agli urti

= resistente all'abrasione

= antimagnetico

= isolamento elettrico

La versione in acciaio inox A4 garantisce la massima resistenza alla corrosione.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo

Materiale

Corpo
= Acciaio inox A4

Cuscinetto speciale per la spinta e la corsa della molla.
= Plastica

Riferimenti
Sfera . Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
= Ceramica dere appendice - Dati tecnici -
Molla Per il calcolo della forza di scatto, vedere i

= Acciaio inox dettagli all'inizio della sezione.

Altri prodotti
Posizionatori, con sfera in ceramica e

Caratteristiche
Spinta normale: nessuna marcatura

. . . . intagli iavit iaio i Ad. > p. 2
Spinta maggiorata: due righe di marcatura tha i daih st iatha P 6
spinta normale spinta maggiorata
DISEGNO
F2
F4
.
< |
of| = <
— f
~ 7”7
| S
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
. § i
d, d, I n F, F,
min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Spinta normale
M5 2,0 12 0,8 0,50 4,8 6,8 -30 90 0,9 22051.0505
M 6 25 14 1,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,5 22051.0506
M8 35 16 1,2 0,95 16,1 24,0 -30 90 3,2 22051.0508
M10 4,5 19 1,5 1,40 18,8 31,7 -30 90 5,8 22051.0510
M12 6,5 22 2,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 8,9 22051.0512
M16 8,5 24 2,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 19,0 22051.0516
Spinta maggiorata
M5 2,0 12 0,8 0,50 10,0 14,0 -30 90 0,9 22051.0705
M 6 2,5 14 1,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,5 22051.0706
M8 35 16 1,2 0,95 22,9 40,0 -30 90 3,3 22051.0708
M10 4,5 19 1,5 1,40 28,1 54,3 -30 90 58 22051.0710
M12 6,5 22 2,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 9,0 22051.0712
M16 8,5 24 2,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 19,0 22051.0716
" Valori medi statistici
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Posizionatori

Posizionatori * con esagono incassato

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22060.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Materiale

Perno

= Acciaio automatico temperato, brunito
= Termoplastica POM, bianca

= Acciaio inox 1.4305, nitrurato

Corpo
= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio

Possono essere montati e smontati sia
tramite I'esagono incassato posteriore, sia
tramite I'intaglio frontale.

Utilizzare I'apposito cacciavite per il montag-
gio frontale (lato puntale).

Spinta maggiorata: due righe di marcatura

!
@

spinta normale spinta maggiorata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Riferimenti
Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
dere appendice - Dati tecnici -

Altri prodotti
Posizionatori, con esagono incassato e

guarnizione ..................... > p. 72
Caratteristiche
Spinta normale: nessuna marcatura
DISEGNO
grano incollato = '
sw 2
N\ Fy ‘ .
AZx 1 EJEE—"
i w— ol f.d [U—— =
5 4= S il
® Z ®
n 1 T
s |
CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Corsa Spinta" @ i Codice
s
d, d, | n t F, F,
~ ~ min. max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]

Acciaio automatico, spinta normale

M3 1,0 12 0,4 0,5 0,7 1,0 2,0 4 - 250 0,4 22060.0003

M4 1,5 15 0,6 0,6 1,3 1,5 45 16 - 250 0,9 22060.0004

M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 6,0 19 - 250 1,7 22060.0005

M6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 6,0 19 - 250 2,8 22060.0006

M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 10,0 39 - 250 57 22060.0008

M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 10,0 39 - 250 9,2 22060.0010

M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 12,0 53 - 250 16,0 22060.0012

M16 7,5 32 3,2 2,5 5,0 5,0 45,0 100 - 250 35,0 22060.0016

M20 10,0 40 3,7 3,0 6,0 7,0 52,0 125 - 250 67,0 22060.0020

M24 12,0 52 3,7 3,0 8,0 10,0 70,0 170 - 250 129,0 22060.0024
Acciaio automatico, spinta maggiorata

M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 11,0 40 - 250 1,6 22060.0105

M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 15,0 43 - 250 2,8 22060.0106

M8 3,5 22 1,5 1,4 25 3,0 20,0 75 - 250 57 22060.0108

M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 20,0 75 - 250 9,1 22060.0110

M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 45,0 120 - 250 16,0 22060.0112

M16 7,5 32 3,2 2,5 5,0 5,0 64,0 160 - 250 26,0 22060.0116

M20 10,0 40 3,7 3,0 6,0 7,0 75,0 195 - 250 67,0 22060.0120

M24 12,0 52 3,7 3,0 8,0 10,0 75,0 245 - 250 129,0 22060.0124
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Dimensioni sw Corsa Spinta? @ i Codice
s
d, d, | n t F, F,
~ = min. max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Acciaio automatico puntale in plastica spinta normale
M 4 1,5 15 0,6 0,6 1,3 1,5 4,5 16 -30 50 0,9 22060.0204
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 6,0 19 -30 50 1,5 22060.0205
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 6,0 19 -30 50 2,3 22060.0206
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 10,0 39 -30 50 5,0 22060.0208
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 10,0 39 -30 50 8,1 22060.0210
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 12,0 53 -30 50 14,0 22060.0212
M16 75 32 3,2 2,5 5,0 5,0 45,0 100 -30 50 31,0 22060.0216
Acciaio inox, spinta normale
M3 1,0 12 0,4 0,5 0,7 1,0 2,0 4 - 250 0,9 22060.0403
M 4 1,5 15 0,6 0,6 1,3 1,5 4,5 16 - 250 0,9 22060.0404
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 6,0 19 - 250 1,7 22060.0405
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 6,0 19 - 250 2,8 22060.0406
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 10,0 39 - 250 4,6 22060.0408
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 10,0 39 - 250 9,5 22060.0410
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 12,0 53 - 250 16,0 22060.0412
M16 7,5 32 3,2 2,5 5,0 5,0 45,0 100 - 250 34,0 22060.0416
M20 10,0 40 3,7 3,0 6,0 7,0 52,0 125 - 250 67,0 22060.0420
Acciaio inox, spinta maggiorata
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 15,0 44 - 250 2,2 22060.0505
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 20,0 50 - 250 4.1 22060.0506
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 26,0 70 - 250 7.4 22060.0508
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 26,0 70 - 250 12,4 22060.0510
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 51,0 122 - 250 22,2 22060.0512
M16 7,5 32 3,2 2,5 5,0 5,0 72,0 164 - 250 46,1 22060.0516
M20 10,0 40 3,7 3,0 7,0 7,0 93,0 211 - 250 86,5 22060.0520
M24 12,0 52 3,7 3,0 10,0 10,0 86,0 247 - 250 167,0 22060.0524
Acciaio inox puntale in plastica spinta normale
M 4 1,5 15 0,6 0,6 1,3 1,5 4,5 16 -30 50 0,9 22060.0604
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 6,0 19 -30 50 1,6 22060.0605
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 6,0 19 -30 50 2,5 22060.0606
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 10,0 39 -30 50 5,1 22060.0608
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 10,0 39 -30 50 8,5 22060.0610
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 12,0 53 -30 50 14,0 22060.0612
M16 75 32 3,2 2,5 5,0 5,0 45,0 100 -30 50 31,0 22060.0616
Acciaio inox, perno termoplastico, carico pesante della molla
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 23 15,0 44 -30 50 1,9 22060.0705
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 20,0 50 -30 50 3,6 22060.0706
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 26,0 70 -30 50 6,6 22060.0708
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 26,0 70 -30 50 11,4 22060.0710
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 51,0 122 -30 50 20,0 22060.0712
M16 75 32 3,2 2,5 5,0 5,0 72,0 164 -30 50 42,7 22060.0716
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d, \ b \ d [
[mm] [g]
Strumento per assemblaggio via slot (pin laterale)
M3 50 2,35 55 17 22060.0903
M4 50 3,00 55 18 22060.0904
M5 50 4,00 60 21 22060.0905
M 6 60 4,70 60 30 22060.0906
M8 60 6,45 70 39 22060.0908
M10 80 8,00 80 66 22060.0910
M12 80 9,80 80 72 22060.0912
M16 100 13,50 105 144 22060.0916
M20 100 17,00 115 162 22060.0920
M24 100 19,90 100 258 22070.0838
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Posizionatori

Posizionatori * con esagono incassato e guarnizione

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22060.

R PP p-

O Y

DISEGNO

grano incollato

guarnizione

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.
La guarnizione inibisce l'ingresso di liquido all'interno del posizionatore.

Materiale

Perno
= Acciaio automatico temperato, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Guarnizione
= NBR

Corpo
= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio

Possono essere montati e smontati sia
tramite I'esagono incassato posteriore, sia
tramite l'intaglio frontale.

Utilizzare I'apposito cacciavite per il montag-
gio frontale (lato puntale).

Caratteristiche
Spinta normale: nessuna marcatura

Spinta maggiorata: due righe di marcatura

!
@

spinta normale spinta maggiorata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Riferimenti

Rispetto ai posizionatori EH22060 senza
guarnizione, ci sono differenza in lunghez-
za, spinta e temperatura di esercizio.
Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
dere appendice - Dati tecnici -

Altri prodotti
Posizionatori, Con esagono incassato - p. 70

SwW ‘
_I\\I/ A7 o
ST || ==
| 1= W il
® > |
n T
| |
CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Corsa Spinta" @ i Codice
s
d, d, | n t F, F,
~ ~ min. max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [g]

Acciaio automatico, spinta normale

M8 3,8 26 1,5 1,4 2,5 3,0 9 24 -30 80 6,7 22060.0048

M10 4,0 28 1,5 1,4 3,0 3,5 15 30 -30 80 12,0 22060.0050

M12 6,0 35 2,7 2,0 4,0 4,0 24 50 -30 80 20,0 22060.0052

M16 7,5 40 3,2 2,5 5,0 5,0 36 58 -30 80 43,0 22060.0056
Acciaio automatico, spinta maggiorata

M8 3.8 26 1,5 1,4 2,5 3,0 17 39 -30 80 6,7 22060.0148

M10 4,0 28 1,5 1,4 3,0 3,5 22 43 -30 80 12,0 22060.0150

M12 6,0 35 2,7 2,0 4,0 4,0 40 80 -30 80 20,0 22060.0152

M16 75 40 3,2 2,5 5,0 5,0 44 113 -30 80 44,0 22060.0156
Acciaio inox, spinta normale

M 8 3,8 26 1,5 1,4 2,5 3,0 9 24 -30 80 6,8 22060.0448

M10 4,0 28 1,5 1,4 3,0 3,5 15 30 -30 80 12,0 22060.0450

M12 6,0 35 2,7 2,0 4,0 4,0 24 50 -30 80 20,0 22060.0452

M16 7,5 40 3,2 25 5,0 5,0 36 58 -30 80 43,0 22060.0456

" Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

ACCESSORI
Dimensioni Codice
d, b d 1 i
[mm] [a]
Strumento per assemblaggio via slot (pin laterale)
M 8 60 6,45 70 39 22060.0908
M10 80 8,00 80 66 22060.0910
M12 80 9,80 80 72 22060.0912
M16 100 13,50 105 144 22060.0916
ESEMPIO DI APPLICAZIONE
‘/
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori * esecuzione liscia
EH 22070.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Progettato specificatamente per I'utilizzo negli stampi.
Utilizzabile come espulsore e fermo a molla.

La loro forma ne impedisce l'uscita dalla sede.

Materiale Molla
= Acciaio inox
Perno
= Acciaio cementato, brunito MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio inox 1.4305, nitrurato Note
Corpo Esecuzioni speciali a richiesta.
= Acciaio automatico. brunito | posizionatori vengono collaudati in modo
= Acciaio inox 1.4305 speciale per la spinta e la corsa della molla.
DISEGNO
2
M
~ -
ml ] -
o
l2
Y
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" @ Foro di rice- i Codice
s zione
d1 dZ d3 I1 I2 |3 F1 F2 H7
-0,05 ~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
Acciaio automatico, spinta normale
6 2,7 8 20 3,2 6 3,5 10 22 250 6 4,0 22070.0006
8 3,9 10 24 3,2 8 4,5 30 88 250 8 7,4 22070.0008
10 5,9 13 30 4,0 10 55 42 110 250 10 15,0 22070.0010
12 7,9 16 36 5,0 12 6,5 50 130 250 12 27,0 22070.0012
Acciaio inox, spinta normale
6 2,7 8 20 3,2 6 3,5 10 22 250 6 4,0 22070.0106
8 3,9 10 24 3,2 8 4,5 30 88 250 8 7,5 22070.0108
10 5,9 13 30 4,0 10 55 42 110 250 10 15,0 22070.0110
12 7.9 16 36 5,0 12 6,5 50 130 250 12 27,0 22070.0112

» Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Posizionatori * esecuzione lunga
EH 22070.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi elementi sono utilizzati come espulsori, arresti, per I'applicazione di pressioni o come
smorzatori.

Materiale Caratteristiche
Spinta normale: nessuna marcatura
Spinta maggiorata: due righe di marcatura

[Pk =

Perno
= Acciaio, temprato, nero
= Acciaio inox 1.4305, nitrurato

Corpg . . . spinta normale spinta maggiorata
= Acciaio automatico, brunito

= Acciaio inox 1.4305

= Acciaio bonificato, brunito MAGGIORI INFORMAZIONI

Molla Note

Esecuzioni speciali a richiesta.
| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

= Acciaio inox

Assemblaggio

Possono essere montati e smontati sia
tramite I'esagono incassato posteriore, sia
tramite I'intaglio frontale.

Utilizzare I'apposito cacciavite per il montag-
gio frontale (lato puntale).

Riferimenti

Bloccaggio del filo: rivestimento poliammi-
dico a tutto tondo (per dettagli consultare le
pagine dei dati tecnici).

DISEGNO

filetto frenato da 22070.0610 — 22070.0634

. (poliammide) senza filetto frenato
grano incollato Fa !

= 777777277 o
S I 22N FAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA NI - o == —
= \Y N

Z L2277
; ® |
l2 S T
l1 |
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa SwW Spinta® @ i Codice
s
d, d, d, 1, 1, n t F, F,
= = min. max.
[mm] [mm]  [mm] [N] [°C] [9]
Corpo in acciaio automatico spinta normale
M10 4,0 7.8 35 25 1,5 1,4 8 3 6 16 -30 90 13 22070.0408
M12 55 9,5 43 35 2,7 2,0 10 4 18 -30 90 22 22070.0412
48 35 3.2 3,0 10 6 7 24 -30 90 47 22070.0430
10 6 15 42 -30 90 53 22070.0432
58 35 3,2 3,0 15 6 9 33 -30 90 54 22070.0436
20 6 4 23 -30 90 55 22070.0440
83 35 3,2 3,0 20 6 11 43 -30 90 69 22070.0442
M16 8,0 13,4
o8 35 32 30 25 6 13 41 -30 90 81 22070.0444
30 6 13 47 -30 90 83 22070.0450
118 35 3,2 3,0 30 6 24 110 -30 90 97 22070.0452
40 6 13 63 -30 90 117 22070.0455
148 35 3.2 3,0
50 6 7 43 -30 90 119 22070.0460
M24 10,0 19,6 60 45 3,7 3,0 15 8 14 87 -30 90 132 22070.0480
 Valori medi statistici >
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Corsa sw Spinta" @ i Codice
s
d, d, d, 1, 1, n t F, F,
= = min. max.
[mm] [mm] | [mm] [N] [°C] [g]
Acciaio inox, carico standard a molla, con blocco del filo
M10 4,0 7,8 35 25 1,5 1,4 8 3 6 16 -30 90 13 22070.0208
M12 55 9,5 43 35 2,7 2,0 10 4 4 18 -30 90 23 22070.0212
48 35 3,2 3,0 10 6 7 24 -30 90 47 22070.0230
15 6 9 33 -30 90 54 22070.0236
58 35 3,2 3,0
20 6 4 23 -30 90 55 22070.0240
M16 8,0 13,4 25 6 13 41 -30 90 82 22070.0244
98 35 32 3,0
30 6 13 47 -30 90 84 22070.0250
40 6 13 63 -30 90 118 22070.0255
148 35 3,2 3,0
50 6 7 43 -30 90 119 22070.0260
M24 10,0 19,6 60 45 3,7 3,0 15 8 14 87 -30 90 134 22070.0280
Corpo in acciaio automatico spinta maggiorata
M10 4,0 7,8 35 25 1,5 1,4 8 3 12 22 -30 90 13 22070.0508
M12 55 9,5 43 35 2,7 2,0 10 4 7 46 -30 90 23 22070.0512
48 35 3,2 3,0 10 6 10 43 -30 90 47 22070.0530
10 6 14 84 -30 90 54 22070.0532
58 35 3,2 3,0 15 6 10 57 -30 90 55 22070.0536
20 6 8 33 -30 90 56 22070.0540
M16 8,0 13,4 83 35 3,2 3,0 20 6 18 72 -30 90 71 22070.0542
2 2 7 - 1 22070.0544
08 35 3.2 3.0 5 6 0 0 30 90 8
30 6 20 80 -30 90 83 22070.0550
40 6 21 113 -30 90 121 22070.0555
148 35 3,2 3,0
50 6 13 75 -30 90 121 22070.0560
M24 10,0 19,6 60 45 3,7 3,0 15 8 40 192 -30 90 134 22070.0580
Acciaio inox, carico pesante a molla con blocco del filo
M10 4,0 7,8 35 25 1,5 1,4 8 3 12 22 -30 90 13 22070.0308
M12 55 9,5 43 35 2,7 2,0 10 4 7 46 -30 90 23 22070.0312
48 35 3,2 3,0 10 6 10 43 -30 90 47 22070.0330
15 6 10 57 -30 90 55 22070.0336
58 35 3,2 3,0
20 6 8 33 -30 90 55 22070.0340
M16 8,0 13,4 25 6 20 70 -30 90 82 22070.0344
98 35 3,2 3,0
30 6 20 80 -30 90 83 22070.0350
40 6 21 113 -30 90 122 22070.0355
148 35 3,2 3,0
50 6 13 75 -30 90 122 22070.0360
M24 10,0 19,6 60 45 3,7 3,0 15 8 40 192 -30 90 135 22070.0380
Corpo in acciaio da bonifica, spinta normale senza filetto frenato
80 35 3,2 3,0 11 8 17 74 - 250 69 22070.0610
120 35 3,2 3,0 21 8 21 81 - 250 96 22070.0612
M16 7,3 13,4
150 35 3,2 3,0 31 8 21 89 - 250 117 22070.0614
200 35 3,2 3,0 4 8 16 80 - 250 149 22070.0616
130 50 3,5 4,0 21 8 80 214 - 250 211 22070.0630
M22 9,0 19,0 168 50 3,5 4,0 31 8 70 210 - 250 278 22070.0632
226 50 3,5 4,0 41 8 76 208 - 250 358 22070.0634
» Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d, \ b d [
[mm] [g]
Strumento per assemblaggio via slot (pin laterale)
M10 80 7.8 70 87 22070.0830
M12 80 9,5 75 88 22070.0832
M16 80 13,4 95 110 22070.0834
M22 100 19,0 100 245 22070.0836
M24 100 19,9 100 258 22070.0838
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

Posizionatori ° con colletto e sfera, intaglio frontale

Corpo

Sfera

Molla

Materiale

= Acciaio inox

= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305
= Plastica POM, blu

= Acciaio inox, temperato
= Termoplastica POM, bianca

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Questo imbastitore & caratterizzato dal collare con intaglio frontale. Questo lo rende adatto
per applicazioni che richiedono una superficie piana quando avvitato.

EH 22075.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Riferimenti

Esecuzione con filetto frenato a richiesta,ve-
dere appendice - Dati tecnici -

Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
dettagli all'inizio della sezione.

Altri prodotti
Posizionatori, lisci, con colletto e sfera > p. 79

DISEGNO
Fo
F 4 -
i | :
4 1 e
ol -4 —— —T
s WG < o "
| 2 B !
I VI : l
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
s P § [
+0,1
. = -(()1,31 k -(I)f1 " -0,1 5 Ez min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [a]

Corpo in acciao inox tagliato, sfera in acciao inox, carico standard della molla

M 4 2,00 55 4,0 0,6 0,6 0,6 1,7 3,9 - 250 0,3 22075.0004

M5 3,00 7,0 5,0 0,8 1,2 0,8 2,9 4,5 - 250 0,5 22075.0005

M6 3,50 8,0 6,0 1,0 1,3 1,0 3,6 8,7 - 250 0,8 22075.0006

M8 5,00 10,0 7,0 1,5 1,5 1,6 54 10,2 - 250 1,9 22075.0008

M10 6,35 12,0 9,0 1,5 1,5 1,9 7.4 17,5 - 250 3,6 22075.0010

M12 8,00 14,0 11,5 1,5 2,7 24 10,8 22,3 - 250 6,0 22075.0012
Corpo e sfera in acciaio inox, forza della molla standard

M 4 2,00 55 4,0 0,6 0,6 0,6 1,7 3,9 - 250 0,3 22075.0404

M5 3,00 7,0 5,0 0,8 1,2 0,8 2,9 4,5 - 250 0,5 22075.0405

M 6 3,50 8,0 6,0 1,0 1,3 1,0 3,6 8,7 - 250 0,9 22075.0406

M8 5,00 10,0 7,0 1,5 1,5 1,6 54 10,2 - 250 1,9 22075.0408

M10 6,35 12,0 9,0 1,5 1,5 1,9 7.4 17,5 - 250 3,7 22075.0410

M12 8,00 14,0 11,5 1,5 2,7 2,4 10,8 22,3 - 250 6,1 22075.0412
Corpo in termoplastica, sfera in acciaio inox, forza della molla standard

M4 2,00 55 4,0 0,6 0,6 0,6 2,1 3,9 -30 50 0,1 22075.0604

M5 3,00 7,0 5,0 0,8 1,2 0,8 3,2 4,5 -30 50 0,2 22075.0605

M6 3,50 8,0 6,0 1,0 1,3 1,0 4.1 8,7 -30 50 0,4 22075.0606

M8 5,00 10,0 7,0 1,5 1,5 1,6 57 10,2 -30 50 0,9 22075.0608

M10 6,50 12,0 9,0 1,5 1,5 1,9 9,2 17,2 -30 50 1,8 22075.0610

M12 8,00 14,0 11,5 1,5 2,7 24 11,2 22,3 -30 50 3,2 22075.0612

" Valori medi statistici
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
s § [
d, d, d, I, 1, n +0,1 F, F,
-0,1 -0,1 -0,1 ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
Corpo e sfera in termoplastica, forza della molla standard
M4 2,00 55 4,0 0,6 0,6 0,6 2,1 3,9 -30 50 0,1 22075.0804
M5 3,00 7,0 5,0 0,8 1,2 0,8 3,2 4,5 -30 50 0,2 22075.0805
M 6 3,50 8,0 6,0 1,0 1,3 1,0 4.1 8,7 -30 50 0,4 22075.0806
M8 5,00 10,0 7,0 1,5 1,5 1,6 57 10,2 -30 50 0,9 22075.0808
M10 6,50 12,0 9,0 1,5 1,5 1,9 9,2 17,2 -30 50 1,8 22075.0810
M12 8,00 14,0 11,5 1,5 2,7 2,4 11,2 22,3 -30 50 3,2 22075.0812
» Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d, b d |
[mm] [a]
Attrezzo di montaggio
M 4 50 52 55 20 22075.0904
M5 50 6,7 55 24 22075.0905
M 6 50 7,7 60 30 22075.0906
M8 60 9,7 60 47 22075.0908
M10 60 11,7 70 72 22075.0910
M12 80 13,7 80 127 22075.0912

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

Posizionatori ° lisci, con colletto e sfera

f:("\ I:"«

-

& &

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Materiale

Corpo

= Acciaio inox 1.4303
= Ottone

= Plastica POM, blu

Sfera
= Acciaio inox, temperato
= Termoplastica POM, bianca

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio
E consigliata una tolleranza H7 per il foro di

EH 22080.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Riferimenti

Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
dettagli all'inizio della sezione.

Versione con forze elastiche piu elevate
vedi "EH 22080. Pressori a molla, lisci,
lunghi, con colletto e sfera".

Altri prodotti
Posizionatori, con colletto e sfera,

ricezione della quota d,. asolafrontale.................... > p. 77
Posizionatori, lisci, lunghi, con collare e
Caratteristiche sfera. ... > p. 81
Spinta ridotta: una riga di marcatura Posizionatori, lisci, con colletto e sfera,
Spinta normale: nessuna marcatura autobloccanti.................... > p. 82
Spinta maggiorata: due righe di marcatura Sostegni, per posizionatori . ........ > p. 86
spinta ridotta spinta normale spinta maggiorata
DISEGNO
F2 F2
7 i
s | S S ko O
2 VAN
L, |1 ) L, || )
b s s
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" @ Foro di rice- i Codice
s zione
d, d, d, I, 1, F, F, H7
+0,1 ~ ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
Corpo e sfera in acciaio inox, forza della molla ridotta - Fig. 1
3 2,38 3,5 4,0 0,6 0,70 0,4 1,3 - 250 3 0,1 22080.1003
4 3,00 4,6 5,0 0,9 1,00 0,4 1,0 - 250 4 0,3 22080.1004
5 4,00 5,6 6,0 0,9 1,40 0,5 4,7 - 250 5 0,6 22080.1005
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,80 23 6,5 - 250 6 1,0 22080.1006
8 6,50 8,5 9,0 1,1 2,40 4,0 9,0 - 250 8 2,0 22080.1008
10 8,50 11,0 13,0 1,5 3,30 3,9 10,0 - 250 10 4,0 22080.1010
12 10,00 13,0 16,0 2,3 4,00 6,2 14,6 - 250 12 7,0 22080.1012
" Valori medi statistici >
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Corsa Spinta” @ Foro_di rice- i Codice
s zione
d1 d2 d3 I1 I2 I:1 F2 H7
+0,1 ~ ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
Corpo e sfera in acciaio inox, forza della molla standard - Fig. 1
3 2,38 3,5 4,0 0,6 0,70 1,8 3,5 - 250 3 0,1 22080.0003
4 3,00 4,6 5,0 0,9 1,00 2,5 6,0 - 250 4 0,3 22080.0004
5 4,00 5,6 6,0 0,9 1,40 3,0 6,5 - 250 5 0,6 22080.0005
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,80 55 11,5 - 250 6 1,0 22080.0006
8 6,50 8,5 9,0 1,1 2,40 7,0 12,5 - 250 8 2,1 22080.0008
10 8,50 11,0 13,0 1,5 3,30 8,5 18,5 - 250 10 4,5 22080.0010
12 10,00 13,0 16,0 2,3 4,00 12,0 26,5 - 250 12 7,2 22080.0012
Corpo e sfera in acciaio inox, forza della molla maggiorata - Fig. 1
3 2,38 3,5 4,0 0,6 0,70 2,4 55 - 250 3 0,1 22080.2003
4 3,00 4,6 5,0 0,9 1,00 5,0 10,4 - 250 4 0,3 22080.2004
5 4,00 5,6 6,0 0,9 1,40 6,0 12,0 - 250 5 0,6 22080.2005
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,80 73 19,0 - 250 6 1,0 22080.2006
8 6,50 8,5 9,0 1,1 2,40 11,0 25,0 - 250 8 2,2 22080.2008
10 8,50 11,0 13,0 1,5 3,30 17,0 37,0 - 250 10 4,6 22080.2010
12 10,00 13,0 16,0 2,3 4,00 28,0 57,0 - 250 12 7.4 22080.2012
Corpo in ottone, sfera in acciaio inox, forza della molla standard - Fig. 2
3 2,38 3,6 4,0 0,6 0,60 1,8 3,5 - 250 3 0,2 22080.0203
4 3,00 4,5 5,0 1,0 0,80 3,0 6,0 - 250 4 0,4 22080.0204
5 4,00 5,5 6,0 1,0 1,00 4,0 6,5 - 250 5 0,7 22080.0205
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,60 6,0 11,5 - 250 6 1,2 22080.0206
8 6,50 8,5 9,0 1,0 1,90 8,0 12,5 - 250 8 2,8 22080.0208
Corpo in termoplastica, sfera in acciaio inox, forza della molla standard - Fig. 2
3 2,00 3,6 4,0 0,6 0,55 1,7 3,5 -30 50 3 0,1 22080.0403
4 3,00 4,6 5,0 1,0 0,80 3,0 6,5 -30 50 4 0,2 22080.0404
5 4,00 5,6 6,0 1,0 1,00 6,0 9,4 -30 50 5 0,4 22080.0405
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,60 6,2 12,6 -30 50 6 0,7 22080.0406
8 6,50 8,5 9,0 1,0 1,90 10,0 20,4 -30 50 8 1,5 22080.0408
10 8,00 11,0 13,5 1,5 2,40 11,9 22,3 -30 50 10 3,1 22080.0410
12 10,00 13,0 16,0 1,5 3,30 14,0 25,0 -30 50 12 57 22080.0412
Corpo e sfera in termoplastica, forza della molla standard - Fig. 2
4 3,00 4,6 5,0 1,0 0,80 3,0 6,5 -30 50 4 0,1 22080.0604
5 4,00 5,6 6,0 1,0 1,00 6,0 9,4 -30 50 5 0,2 22080.0605
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,60 6,2 12,6 -30 50 6 0,3 22080.0606
8 6,50 8,5 9,0 1,0 1,90 10,0 20,4 -30 50 8 0,6 22080.0608
10 8,00 11,0 13,5 1,5 2,40 11,9 22,3 -30 50 10 1,4 22080.0610
12 10,00 13,0 16,0 1,5 3,30 14,0 25,0 -30 50 12 2,4 22080.0612

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Posizionatori ° lisci, lunghi, con collare e sfera
EH 22080.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Questa versione ha forze elastiche piu elevate rispetto alla versione standard."EH 22080.
Pressori a molla, lisci, con colletto e sfera".

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
?%&?aio inox 1.4303 Esecuzioni speciali a richiesta.
) | posizionatori vengono collaudati in modo
Sfera speciale per la spinta e la corsa della molla.

= Acciaio inox, temperato

Riferimenti
Molla. o Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
= Acciaio inox dettagli all'inizio della sezione.

Altri prodotti
Posizionatori, lisci, con colletto e sfera > p. 79

DISEGNO

| P

"

"

"

"

/

"
S
| ]
|
3 1

A

NAAAN — S
| s
o o |
2
'.1 S
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta? @ Foro di rice- i Codice
s zione
d, d, d, d, d, I, 1 I I 50:2 F, F, hig
+0,1 +0,04 ~ ~ ~ -0,1 ~ ~ max.
+0,04
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
4 3,0 4,6 3,85 4 10,7 0,9 1,8 5,6 0,9 12,9 19,0 = 250 4 0,6 | 22080.1104
5 4,0 5,6 4,85 5 12,0 0,9 21 6,0 1,3 19,3 29,2 250 5 1,0 22080.1105
6 5,0 6,5 5,85 6 15,0 1,0 2,3 8,2 1,7 28,0 47,5 250 6 1,7 22080.1106
8 6,5 8,5 7,55 8 18,0 1,1 2,9 9,5 23 40,0 67,3 250 8 3,6 22080.1108
10 8,5 11,0 9,55 10 26,0 1,5 4,2 14,3 3,1 66,0 105,0 250 10 7,6 22080.1110

» Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Posizionatori

Posizionatori ° lisci, con colletto e sfera, autobloccanti

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22080.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.
Grazie al sistema autobloccante questi posizionatori possono essere inseriti in fori di ricezio-
ne con tolleranze fino a 0,2 mm. In questo modo i costi di lavorazione del foro di alloggia-

mento sono notevolmente contenuti.

Materiale

Corpo
= Termoplastica POM, nera

Sfera
= Acciaio inox, temperato
= Termoplastica POM, bianca

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Riferimenti
Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
dettagli all'inizio della sezione.

Altri prodotti

g o X . Posizionatori, lisci, con colletto e sfera > p. 79
Grazie alla flessibilita del corpo & possibile il psizionatori. lisci. con colletto e sfera
montaggio manuale, cosi come & garantita autobloccanti - POLLICI .. ......... > p. 99
I'operativita in caso di montaggio verso il
basso.
DISEGNO
Fa
Fi f
/ i
~N
o
. _— 4 ] + - e
E/ °
Lo
sl ,L
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" @ Foro di ricezione i Codice
S D1
d, d, d, 1, 1, F, F, +0,2
+0,1 +0,2 = = = min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [9]
Corpo in plastica, sfera in acciaio inox
4 3,0 4,6 5,0 1,0 0,8 3,0 6,5 -30 50 4 0,2 22080.0704
5 4,0 5,6 6,0 1,0 1,0 6,0 9,4 -30 50 5 0,4 22080.0705
6 5,0 6,5 7,0 1,0 1,6 6,2 12,6 -30 50 6 0,7 22080.0706
8 6,5 8,5 9,0 1,0 1,9 10,0 20,4 -30 50 8 1,5 22080.0708
10 8,0 11,0 13,5 1,5 2,4 11,9 22,3 -30 50 10 3,1 22080.0710
Corpo e sfera in plastica
4 3,0 4,6 5,0 1,0 0,8 3,0 6,5 -30 50 4 0,1 22080.0804
5 4,0 5,6 6,0 1,0 1,0 6,0 9,4 -30 50 5 0,1 22080.0805
6 5,0 6,5 7,0 1,0 1,6 6,2 12,6 -30 50 6 0,2 22080.0806
8 6,5 8,5 9,0 1,0 1,9 10,0 20,4 -30 50 8 0,5 22080.0808
10 8,0 11,0 13,5 1,5 2,4 11,9 22,3 -30 50 10 1,4 22080.0810

» Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Posizionatori ° lisci, con colletto e puntale
EH 22080.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori sono utilizzati come arresti o espulsori e ovunque sia necessario
disporre di lievi pressioni per sollevamenti o elementi di assorbimento.

Materiale

Assemblaggio
E consigliata una tolleranza H7 per il foro di

Perno ricezione della quota d,.

= Acciaio inox 1.4305
= Termoplastica POM, bianca

MAGGIORI INFORMAZIONI

Corpo Note
= Acciaio inox 1.4303 Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
Molla

speciale per la spinta e la corsa della molla.
= Acciaio inox

DISEGNO

n
o
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" @ 'Forc_) di i Codice
s ricezione
d1 dZ d3 d4 dS I1 I2 |3 I4 F1 F2 H7
+0,1 +0,04 ~ ~ ~ ~ ~ min. max.
+0,04
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
Corpo e puntale in acciaio inox
4 2,8 46 @ 3,85 4 10,7 0,9 1,8 5,6 2,7 3,0 8,2 - 250 4 0,7 | 22080.0104
5 3,8 56 | 4,85 5 12,0 0,9 2,1 6,0 4,0 3,3 9,0 - 250 5 11 22080.0105
6 4,8 6,5 5,85 6 15,0 1,0 2,3 8,2 55 6,1 12,0 - 250 6 2,0 | 22080.0106
8 6,2 85 | 7,55 8 18,0 1,1 2,9 9,5 6,5 9,0 | 201 - 250 8 4,0 | 22080.0108
10 8,1 11,0 9,55 10 26,0 1,5 4,2 14,3 8,0 16,2 29,0 - 250 10 9,0 | 22080.0110
Corpo in acciaio inox, puntale in termoplastica
4 2,8 46 @ 3,85 4 10,7 0,9 1,8 5,6 2,7 3,0 8,2 -30 50 4 0,5 | 22080.0124
5 3,8 56 | 4,85 5 12,0 0,9 21 6,0 4,0 3,3 9,0 -30 50 5 0,7 | 22080.0125
6 4,8 6,5 | 585 6 15,0 1,0 2,3 8,2 55 6,1 12,0 -30 50 6 1,2 | 22080.0126
8 6,2 85 | 7,55 8 18,0 11 2,9 9,5 6,5 9,0 201 -30 50 8 2,3 | 22080.0128
10 8,1 11,0 9,55 10 26,0 1,5 4,2 14,3 8,0 16,2 | 29,0 -30 50 10 4,8 | 22080.0130

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

NHALDER 83



Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori ° lisci, senza colletto
EH 22080.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Corpo
= Acciaio inox 1.4305 Spinta normale Spinta maggiorata
Sfera
= Acciaio inox, temperato MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Mollal o Esecuzioni speciali a richiesta.
= Acciaio inox | posizionatori vengono collaudati in modo

speciale per la spinta e la corsa della molla.
Assemblaggio

Il foro di ricezione deve essere realizzato Riferimenti
a seconda della specifica esigenza. Per il Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
montaggio si consiglia una tolleranza F8, dettagli all'inizio della sezione.

oppure H9 in caso di piegatura.
Altri prodotti

Caratteristiche Posizionatori, lisci, senza collare, con
Spinta normale: nessuna marcatura sferalibera...................... > p. 85
Spinta maggiorata: due righe di marcatura
DISEGNO
Fa
Fy
L L 2
_D‘_ —o—
LLLLLL L L L
L
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" @ Foro di ricezione i Codice
s Collegamento F8 /
d, d, | F, F, Interferenza H9
+0,04 ~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [9]
Acciaio inox, spinta normale
2,0 1,0 3,5 0,30 0,8 1,5 250 2,0 0,1 22080.0306
2,5 1,5 5,0 0,40 2,8 47 250 2,5 0,1 22080.0308
3,0 2,0 7,0 0,65 4,5 7,5 250 3,0 0,3 22080.0310
3,5 2,5 9,0 0,80 8,5 14,0 250 3,5 0,5 22080.0312
4,0 3,0 11,0 0,90 8,0 14,0 250 4,0 0,7 22080.0315
45 3,2 12,0 0,95 9,5 16,5 250 45 1,0 22080.0317
5,0 35 13,0 1,00 11,0 18,0 250 5,0 1,4 22080.0320
5,5 4,0 14,0 1,20 15,5 25,0 250 55 1,8 22080.0322
6,0 4,5 15,0 1,50 18,0 31,0 250 6,0 2,3 22080.0325
8,0 6,0 18,0 2,00 24,0 45,0 250 8,0 5,0 22080.0327
10,0 8,0 20,0 2,50 26,0 49,0 250 10,0 8,4 22080.0330
12,0 10,0 22,0 3,50 41,0 86,0 250 12,0 12,0 22080.0332
Acciaio inox, spinta maggiorata
2,0 1,0 3,5 0,30 1,3 2,2 250 2,0 0,1 22080.0356
2,5 1,5 5,0 2,50 4,7 71 250 2,5 0,1 22080.0358
3,0 2,0 7,0 0,65 7.8 11,6 250 3,0 0,3 22080.0360
35 25 9,0 0,80 12,0 18,0 250 3,5 0,5 22080.0362
4,0 3,0 11,0 0,90 15,0 22,0 250 4,0 0,7 22080.0365
4,5 3,2 12,0 0,95 18,7 25,1 250 45 1,0 22080.0367
5,0 3,5 13,0 1,00 19,3 26,6 250 5,0 1,4 22080.0370
5,5 4,0 14,0 1,20 25,1 39,2 250 55 1,8 22080.0372
6,0 4,5 15,0 1,50 36,0 60,5 250 6,0 23 22080.0375
8,0 6,0 18,0 2,00 57,0 103,5 250 8,0 5,1 22080.0377
10,0 8,0 20,0 2,50 61,0 110,0 250 10,0 8,5 22080.0380
12,0 10,0 22,0 3,50 68,0 143,0 250 12,0 13,0 22080.0382

" Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori

Posizionatori ¢ lisci, senza collare, con sfera libera

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.
La sede della sfera ne consente un rotolamento che minimizza I'usura della parte di accop-
piamento. Inoltre, questo influenza, a seconda del tipo di accoppiamento, un effetto positivo

di blocco.

EH 22081.

La sede in plastica garantisce anche l'isolamento elettrico.

Materiale

Corpo
= Acciaio inox 1.4305

Sfera
= Acciaio inox, temperato

Cuscinetto
= Plastica

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio
Il foro di ricezione deve essere realizzato

montaggio si consiglia una tolleranza F8,
oppure H9 in caso di piegatura.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Riferimenti
Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
dettagli all'inizio della sezione.

Altri prodotti

a seconda della specifica esigenza. Per il Posizionatori, lisci, senza colletto . ... > p. 84
DISEGNO
F2
S
/ Z ZLL
| A —
° YAV °
LLLLLLLLLL
| S
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" @ Foro di ricezione i Codice
s Collegamento F8 /
d, d, | F, F, Interferenza H9
40,04 = = min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
Corpo e sfera in acciaio inox
4 2,0 11 0,50 4,8 6,8 -30 90 4 0,6 22081.0315
5 2,5 13 0,70 6,3 10,0 -30 90 5 1,3 22081.0320
6 3,5 15 0,95 16,0 24,0 -30 90 6 2,0 22081.0325
8 4,5 18 1,40 18,8 31,7 -30 90 8 4,4 22081.0327
10 6,5 20 2,50 24,0 49,0 -30 90 10 71 22081.0330
12 8,5 22 3,10 38,0 68,0 -30 90 12 11,0 22081.0332

" Valori medi statistici
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Sostegni ° per posizionatori
EH 22082.

DESCRIZIONE PRODOTTO

< .
@ M | supporti vengono utilizzati per montare i posizionatori, lisci, con collare (EH 22080) lateral-
\ mente.

-~
g

N
Materiale vite e sono anche dotate di un dispositivo di
= Zinco pressofuso, nichelato blocco anti-rotazione.

_ ' Assemblaggio MAGGIORI INFORMAZIONI
E NG Le versioni di sinistra e destra (figura 1/ Riferimenti
figura 3) sono fissate utilizzando una sola Adatto per posizionatori, lisci, con colletto e
sfera (EH 22080.)
DISEGNO
l l l l
b b b
~N o~ ~N
- ) - c ) -
T H T iy
: L
d2 1 d, . d;
m - d
ds = 3
Ll Ll I’ Z e e
9 O
| |
d, d, d,
fia. 1 fia. 2 fia. 3
CARATTERISTICHE
Dimensioni Vite i Codice
d, d, d, b h, h, h, I corrisp.
-0,05 +0,05 +0,05
[mm] [mm] [9]
Sinistra - Fig. 1
6 32 3 8,5 3.2 4,25 3 75 M3 2,9 22082.0006
8 4,3 4 10,5 4,2 5,25 4 9,5 M4 53 22082.0008
Bifrontali — Fig. 2
6 3,2 - 8,5 3,2 4,25 - 7,5 M3 3,5 22082.0106
8 4,3 - 10,5 4,2 5,25 - 9,5 M4 6,5 22082.0108
Destro - Fig. 3
6 3,2 3 8,5 3,2 4,25 3 7,5 M3 2,8 22082.0206
8 4,3 4 10,5 4,2 5,25 4 9,5 M4 5.2 22082.0208

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

86 NHALDER



Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Posizionatori ¢ bifrontali
EH 22090.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi posizionatori sono usati come arresti e fermi cosi come contatti elettrici.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
Sfera speciale per la spinta e la corsa della molla.
= Acciaio inox, temperato

Corpo
= Ottone

Riferimenti
Molla Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
® Acciaio inox dettagli all'inizio della sezione.
DISEGNO
F1
F2
rigu’rurcl—\ )
p— \ o
S S —fet— | m|2
RE YA/
s L s
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" @ Foro di i Codice
s ricezione
d, d, d, 1, F, F, H8
~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [a]
25 2,0 2,52 53 0,65 1,3 2,5 250 2,5 0,1 22090.0025
3,0 2,5 3,02 7,3 0,80 2,0 4,5 250 3,0 0,3 22090.0030
4,0 3,0 4,03 9,0 0,90 2,5 7,5 250 4,0 0,6 22090.0040
5,0 4,0 5,03 10,8 1,20 3,5 8,0 250 5,0 1,2 22090.0050
6,0 5,0 6,03 12,6 1,60 3,5 10,5 250 6,0 1,9 22090.0060
7,0 6,0 7,03 14,0 2,00 4,0 12,0 250 7,0 3,0 22090.0070
8,0 6,5 8,03 18,0 2,10 6,0 15,0 250 8,0 51 22090.0080

" Valori medi statistici
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Puntali a molla
EH 22100.

DESCRIZIONE PRODOTTO
| puntali sono utilizzati come arresti o come fermi.

Materiale Molla
= Acciaio inox 1.4310
Corpo
= Acciaio, nichelato MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio inox A2 Note
Esecuzioni con molle speciali a richiesta
DISEGNO
SR 0.7
5 | N U‘—[ S A 5 | M o~
AT YWY = VAV N NV
S ("]
Ls Ls Lg
S
Lr2 Lr2 Lr2
LF1 LF1 L1
Lo Lo Lo
fig. 1 fig. 2 fig 3
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" Rigidita @ i Codice
S
d, L, d, L L, F, F,
20,05 per F1 per F2 - - ERS
[mm] [mm] [N] [N/mm] [°C] [g]
Puntale in acciaio, arrotondato — Fig. 1
2,2 16 - 12,0 10,5 7,8 1,5 2,2 3,0 0,53 250 0,1 22100.0012
2,6 8 - 6,5 52 3,8 1,3 1,1 2,0 0,70 250 0,1 22100.0016
30 12 - 9,0 8,7 6,0 0,3 6,2 6,8 2,00 250 0,2 22100.0022
’ 16 - 13,0 10,7 8,5 2,3 4,8 8,4 1,60 250 0,3 22100.0024
34 12 - 9,0 7,8 6,0 1,2 5,0 7,0 1,69 250 0,2 22100.0034
’ 15 - 12,0 8,2 73 3,8 5,9 13,3 1,95 250 0,2 22100.0036
4,0 14 - 12,0 9,0 8,0 3,0 5,0 12,3 2,45 250 0,4 22100.0042
5,0 16 - 13,0 10,4 8,0 2,6 8,0 15,0 2,70 250 0,6 22100.0052
Puntale in acciaio inox, arrotondato — Fig. 1
3,0 16 - 13,0 10,6 8,0 2,4 4,8 8,6 1,60 250 0,2 22100.0124
3,6 18 - 15,0 1,5 9,0 1,5 6,7 14,5 2,24 250 0,4 22100.0137
4,0 16 - 13,0 11,4 7,5 1,6 8,0 12,3 2,70 250 0,4 22100.0144
Puntale in acciaio, a cuspide - Fig. 2
2,2 16 - 12,0 10,5 7,8 1,5 2,2 3,0 0,53 250 0,2 22100.0212
3.0 11 - 9,0 6,7 5,0 2,3 1,6 3,4 0,78 250 0,1 22100.0222
’ 16 - 13,0 10,7 8,5 2,3 4,8 8,4 1,60 250 0,2 22100.0224
Puntale in acciaio inox, arrotondato, con collare - Fig. 3
30 13 41 100 89 7,0 1,1 53 7,2 1,75 250 02 | 22100.0373

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature

POSIZIONATORI

VERSIONI IN POLLICI

CALCOLO DELLA FORZA DI
INDICIZZAZIONE

Fx = p
tan >

1)

Spinta ridotta

S8 E=E—

CONTROLLAT QUALITA’ PREMIUM

Forze F, e F, e corsa
controllate e certificate.

Elevata qualita e bassa
usura grazie all’'uso dei
puntali temprati.

Esempio di calcolo per:
a=60° Fx=1,732xF
a=90°, Fx=F
a=120°, Fx=0,577 xF

D)

Spinta normale

GARANTITO

Grande affidabilita

funzionale grazie - tra
le altre cose - a specifici
processi di assemblaggio

e di produzione.

Posizionatori

=)

Spinta maggiorata

www.halder.coml/it/
posizionatori-Video

UNIVOCO

Identificazione del carico
della molla facilitata

ed univoca grazie alla
marcatura permanente
presente sul corpo.

89
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Posizionatori

Posizionatori * con puntale e intaglio per cacciavite - POLLICI

Componenti per macchine e attrezzature

EH 2B020.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Usati per il posizionamento, indicizzazione, chiusura, ritenuta ed elementi di espulsione.
Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Materiale

Perno

= Acciaio automatico temperato, brunito

= Acciaio inox 1.4305 (ASTM-A-582),
nitrurato

Corpo
= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305 (ASTM-A-582)

Molla
= Acciaio inox

Caratteristiche
Spinta normale: nessuna marcatura
Spinta maggiorata: due righe di marcatura

L P =»

spinta normale spinta maggiorata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.
= Questo articolo viene realizzato in pollici.

Riferimenti

La tabella di conversione € consultabile

nei dati tecnici al termine di queste pagine
informative sui prodotti.

Frenafiletto: deposito in poliammide (per i
dettagli consultare I'appendice Dati Tecnici).

Altri prodotti
Posizionatori, con puntale e intaglio per
cacciavite. .. ... L. 2> p.

DISEGNO
F2
Fy
A\ — 2
i W/Z\/ iNl
’/ VAR AR, - - e
l s
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" @ i Codice
s
d, Filetto d, | F, F, Senza filetto Con filetto
~ ~ min. max. frenato frenato
[in] [in] [in] [Ib] [°F] [oz]
Acciaio automatico, spinta normale
482 0,013 | 2B020.0033 -
#6-32 0,138 | 2A-UNC | 0,046 3/8 0,063 0,5 1,5 -22
194 0,013 - 2B020.0233
482 0,023 | 2B020.0036 -
#8-32 0,164 | 2A-UNC 0,070 7/16 0,052 0,8 1,5 -22
194 0,023 - 2B020.0236
482 0,024 | 2B020.0038 -
#8-36 0,164 | 2A-UNF | 0,070 7/16 0,052 0,8 1,5 -22
194 0,032 - 2B020.0238
482 0,036 | 2B020.0040 -
#10-32 0,190 2A-UNF 0,093 15/32 0,065 1,0 2,5 -22
194 0,042 - 2B020.0240
482 0,062 | 2B020.0042 -
1/4-20 0,250 2A-UNC | 0,119 17/32 0,078 1,1 3,5 -22
194 0,064 - 2B020.0242
482 0,123 | 2B020.0046 -
5/16-18 = 0,313 | 2A-UNC 0,135 37/64 0,084 1,0 4,0 -22
194 0,115 - 2B020.0246
482 0,187 | 2B020.0048 -
3/8-16 0,375 2A-UNC | 0,186 5/8 0,110 1,5 4,5 -22
194 0,190 - 2B020.0248
482 0,377 | 2B020.0050 -
1/2-13 0,500 2A-UNC 0,248 3/4 0,151 1,8 55 -22
194 0,377 - 2B020.0250
482 0,885 | 2B020.0052 -
5/8-11 0,625  2A-UNC 0,310 1 116 0,215 2,0 8,5 -22
194 0,885 - 2B020.0252
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
s & [
d, Filetto d, | F, F, Senza filetto Con filetto
~ ~ min. max. frenato frenato
[in] [in] [in] [1b] [°F] [oz]

Acciaio automatico, spinta maggiorata

482 0,022 | 2B020.0063 -

#6-32 | 0,138 | 2A-UNC = 0,046 3/8 0,063 0,5 2,5 -22
194 0,021 - 2B020.0263
482 0,023 | 2B020.0066 -
#8-32 = 0,164 | 2A-UNC = 0,070 7116 0,052 18 4,6 -22
194 0,023 - 2B020.0266
482 0,032 | 2B020.0068 -
#8-36 0,164 | 2A-UNF | 0,070 7/16 0,052 1,8 4,6 -22
194 0,032 - 2B020.0268
482 0,042 | 2B020.0070 -
#10-32 0,190  2A-UNF = 0,093 15/32 0,065 2,6 6,3 -22
194 0,042 - 2B020.0270
482 0,065 | 2B020.0072 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC = 0,119 17/32 0,078 3,0 9,7 -22
194 0,074 - 2B020.0272
482 0,116 | 2B020.0076 -
5/16-18 = 0,313 | 2A-UNC = 0,135 37/64 0,084 3,8 13,0 -22
194 0,123 - 2B020.0276
482 0,190 | 2B020.0078 -
3/8-16 0,375  2A-UNC | 0,186 5/8 0,110 4,5 16,0 -22
194 0,190 - 2B020.0278
482 0,384 | 2B020.0080 -
1213 = 0,500 @ 2A-UNC 0,248 3/4 0,151 5,0 22,4 -22
194 0,388 - 2B020.0280
482 0,907 | 2B020.0082 -
5/8-11 0,625 2A-UNC | 0,310 1 1/16 0,215 7,0 43,5 -22
194 0,907 - 2B020.0282

Acciaio inox, spinta normale

482 0,013 | 2B020.0133 -

#6-32 0,138 2A-UNC 0,046 3/8 0,063 0,5 15 -22
194 0,013 - 2B020.0333
482 0,023 | 2B020.0136 -
#8-32 0,164 2A-UNC 0,070 7/16 0,052 0,8 1,5 -22
194 0,023 - 2B020.0336
482 0,024 | 2B020.0138 -
#8-36 0,164  2A-UNF | 0,070 7/16 0,052 0,8 1,5 -22
194 0,024 - 2B020.0338
482 0,042 | 2B020.0140 -
#10-32 0,190 2A-UNF | 0,093 15/32 0,065 1,0 2,5 -22
194 0,035 - 2B020.0340
482 0,074 | 2B020.0142 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC 0,119 17132 0,078 11 3,5 -22
194 0,074 - 2B020.0342
482 0,123 | 2B020.0146 -
5/16-18 = 0,313  2A-UNC 0,135 37/64 0,084 1,0 4,0 -22
194 0,115 - 2B020.0346
482 0,180 | 2B020.0148 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC 0,186 5/8 0,110 1,5 4,5 -22
194 0,190 - 2B020.0348
482 0,388 | 2B020.0150 -
1/2-13 0,500 2A-UNC | 0,248 3/4 0,151 1,8 55 -22
194 0,377 - 2B020.0350
482 0,892 | 2B020.0152 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC 0,310 1 116 0,215 2,0 8,5 -22
194 0,892 - 2B020.0352

Acciaio inox, spinta maggiorata

482 0,014 | 2B020.0163 -

#6-32 0,138 | 2A-UNC 0,046 3/8 0,063 0,5 2,5 -22
194 0,017 - 2B020.0363
482 0,032 | 2B020.0166 -
#8-32 0,164 | 2A-UNC 0,070 7/16 0,052 1,8 4,6 -22
194 0,032 - 2B020.0366
482 0,025 | 2B020.0168 -
#8-36 0,164 2A-UNF | 0,070 7/16 0,052 1,8 4,6 -22
194 0,025 - 2B020.0368
482 0,036 | 2B020.0170 -
#10-32 | 0,190  2A-UNF = 0,093 15/32 0,065 2,6 6,3 -22
194 0,042 - 2B020.0370
482 0,071 | 2B020.0172 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC | 0,119 17/32 0,078 3,0 9,7 -22
194 0,074 - 2B020.0372
482 0,123 | 2B020.0176 -
5/16-18 = 0,313 | 2A-UNC 0,135 37/64 0,084 3,8 13,0 -22
194 0,123 - 2B020.0376
482 0,183 | 2B020.0178 -
3/8-16 = 0,375 | 2A-UNC 0,186 5/8 0,110 4,5 16,0 -22
194 0,185 - 2B020.0378
482 0,399 | 2B020.0180 -
1/2-13 = 0,500 | 2A-UNC 0,248 3/4 0,151 5,0 22,4 -22
194 0,399 - 2B020.0380
482 0,914 | 2B020.0182 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC | 0,310 1 1/16 0,215 7,0 43,5 -22
194 0,910 - 2B020.0382

" Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Posizionatori * con puntale ed esagono incassato - POLLICI
EH 2B030.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Usati per il posizionamento, indicizzazione, chiusura, ritenuta ed elementi di espulsione.
Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.

Perno
= Acciaio automatico temperato, brunito
= Acciaio inox 1.4305 (ASTM-A-582),

nitrurato = Questo articolo viene realizzato in pollici.
Corpo
= Acciaio automatico, brunito Riferimenti
= Acciaio inox 1.4305 (ASTM-A-582) La tabella di conversione € consultabile
nei dati tecnici al termine di queste pagine
Molla informative sui prodotti.
* Acciaio inox Frenafiletto: deposito in poliammide (per i

dettagli consultare I'appendice Dati Tecnici).
Caratteristiche

Spinta normale: nessuna marcatura Altri prodotti
Spinta maggiorata: due righe di marcatura Posizionatori, con puntale e esagono
incassato....................... 2> p. 53
spinta normale spinta maggiorata
DISEGNO
SW Fy
F4
= ~,
5T i R
o
I/ I/ I/I o 9
| ]
CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Corsa Spinta" @ i Codice
s
d, Filetto d, | F, F, Senza filetto Con filetto
~ ~ min. max. frenato frenato
[in] [in] [in] [in] [1b] [°F] [oz]
Acciaio automatico, spinta normale
482 0,025 | 2B030.0033 -
#6-32 0,138 | 2A-UNC = 0,046 17/32 116 0,063 0,5 1,5 -22
194 0,028 - 2B030.0233
482 0,042 | 2B030.0036 -
#8-32 0,164 | 2A-UNC 0,070 5/8 5/64 0,094 0,8 2,3 -22
194 0,033 - 2B030.0236
482 0,057 | 2B030.0040 -
#10-32 | 0,190 | 2A-UNF = 0,093 3/4 3/32 0,125 1,4 2,7 -22
194 0,057 - 2B030.0240
482 0,121 2B030.0042 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC = 0,119 1 1/8 0,188 1,0 4,0 -22
194 0,120 - 2B030.0242
482 0,134 | 2B030.0044 -
1/4-28 0,250 | 2A-UNF = 0,119 1 1/8 0,188 1,0 4,0 -22
194 0,145 - 2B030.0244
482 0,205 | 2B030.0046 -
5/16-18 0,313 | 2A-UNC | 0,135 1 5/32 0,188 1,5 4,5 -22
194 0,196 - 2B030.0246
482 0,331 2B030.0048 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC 0,186 1 1/8 3/16 0,188 2,7 7,2 -22
194 0,331 - 2B030.0248
482 0,649 = 2B030.0050 -
1/2-13 0,500 | 2A-UNC = 0,248 1 1/4 1/4 0,250 2,7 9,3 -22
194 0,649 - 2B030.0250
482 1,242 | 2B030.0052 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC = 0,310 1 12 5/16 0,313 3,5 10,6 -22
194 1,249 - 2B030.0252
482 2,172 | 2B030.0053 -
3/4-10 0,750 | 2A-UNC = 0,374 1 3/4 3/8 0,313 55 14,5 -22
194 2,174 - 2B030.0253
482 5,443 | 2B030.0054 -
1-8 0,125 | 2A-UNC = 0,499  213/32 3/8 0,500 4,0 31,0 -22
194 7,668 - 2B030.0254
» Valori medi statistici >
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni sSw Corsa Spinta" @ i Codice

d Filetto d F, Senza filetto Con filetto

~ ~ min. max. frenato frenato
[in] [in] [in] [in] [Ib] [°F] [oz]

Acciaio automatico, spinta maggiorata

1

482 0,019 | 2B030.0063 -

#6-32 0,138 | 2A-UNC | 0,046 17132 1/16 0,063 1,5 3,4 -22
194 0,019 - 2B030.0263
482 0,033 | 2B030.0066 -
#8-32 0,164 | 2A-UNC = 0,070 5/8 5/64 0,094 2,6 6,6 -22
194 0,033 - 2B030.0266
482 0,058 | 2B030.0070 -
#10-32 | 0,190 | 2A-UNF = 0,093 3/4 3/32 0,125 3.2 9,0 -22
194 0,067 - 2B030.0270
482 0,122 | 2B030.0072 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC = 0,119 1 1/8 0,188 3.1 10,1 -22
194 0,099 - 2B030.0272
482 0,145 | 2B030.0074 -
1/4-28 0,250 | 2A-UNF = 0,119 1 1/8 0,188 3.1 10,1 -22
194 0,145 - 2B030.0274
482 0,208 | 2B030.0076 -
5/16-18 0,313 | 2A-UNC = 0,135 1 5/32 0,188 3,0 15,0 -22
194 0,199 - 2B030.0276
482 0,335 | 2B030.0078 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC = 0,186 1 1/8 3/16 0,188 55 12,7 -22
194 0,328 - 2B030.0278
482 0,649 = 2B030.0080 -
1/2-13 0,500 | 2A-UNC = 0,248 1 1/4 1/4 0,250 6,6 16,0 -22
194 0,650 - 2B030.0280
482 1,245 | 2B030.0082 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC = 0,310 112 5/16 0,313 10,5 22,2 -22
194 1,245 - 2B030.0282
482 2,174 | 2B030.0083 -
3/4-10 0,750 | 2A-UNC = 0,374 1 3/4 3/8 0,313 6,7 33,0 -22
194 2,176 - 2B030.0283
482 5,538 | 2B030.0084 -
1-8 0,125 2A-UNC 0,499  213/32 3/8 0,500 16,0 60,0 -22
194 5,496 - 2B030.0284

Acciaio inox, spinta normale

482 0,018 = 2B030.0133 -

6-32 ,13 2A-UN ,046 17/32 171 ,06! s 1, -22
#6-3 0.138 UNC 0.0 13 e 0,063 0.5 S 194 0,019 - 2B030.0333
482 0,033 = 2B030.0136 -
#8-32 0,164 2A-UNC 0,070 5/8 5/64 0,094 0,8 2,3 -22
194 0,039 - 2B030.0336
482 0,057 2B030.0140 -
#10-32 | 0,190 | 2A-UNF | 0,093 3/4 3/32 0,125 1,4 2,7 -22
194 0,063 - 2B030.0340
482 0,120 2B030.0142 -
1/4-20 | 0,250 | 2A-UNC = 0,119 1 1/8 0,188 1,0 4,0 -22
194 0,121 - 2B030.0342
482 0,141 2B030.0144 -
1/4-28 0,250 2A-UNF 0,119 1 1/8 0,188 1,0 4,0 -22
194 0,141 - 2B030.0344
482 0,208 2B030.0146 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 0,135 1 5/32 0,188 1,5 4,5 -22
194 0,208 - 2B030.0346
482 0,330 2B030.0148 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 0,186 1 1/8 3/16 0,188 2,7 7,2 -22
194 0,339 - 2B030.0348
482 0,653 2B030.0150 -
1/213 | 0,500 | 2A-UNC = 0,248 1 1/4 1/4 0,250 2,7 9,3 -22
194 0,653 - 2B030.0350
482 1,249 2B030.0152 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC | 0,310 1 1/2 5/16 0,313 3,5 10,6 -22
194 1,249 - 2B030.0352
482 2,180 = 2B030.0153 -
3/4-10 0,750 2A-UNC 0,374 1 3/4 3/8 0,313 55 14,5 -22
194 2,187 - 2B030.0353
482 5,475 2B030.0154 -
1-8 0,125 | 2A-UNC 0,499  213/32 3/8 0,500 4,0 31,0 -22
194 5,464 - 2B030.0354
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Dimensioni sw Corsa Spinta" @ i Codice
s
d, Filetto d, 1 F, F, Senza filetto =~ Con filetto
= = min. max. frenato frenato
[in] [in] [in] [in] [Ib] [°F] [oz]
Acciaio inox, spinta maggiorata
482 0,019 | 2B030.0163 -
#6-32 | 0,138 2A-UNC 0,046 17132 1/16 0,063 1,5 34 -22
194 0,019 - 2B030.0363
482 0,034  2B030.0166 -
#8-32 0,164 | 2A-UNC = 0,070 5/8 5/64 0,094 2,6 6,6 -22
194 0,034 - 2B030.0366
482 0,063 = 2B030.0170 -
#10-32 | 0,190 2A-UNF @ 0,093 3/4 3/32 0,125 3,2 9,0 -22
194 0,057 - 2B030.0370
482 0,122 = 2B030.0172 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC 0,119 1 1/8 0,188 3,1 10,1 -22
194 0,131 - 2B030.0372
482 0,145 = 2B030.0174 -
1/4-28 0,250 | 2A-UNF = 0,119 1 1/8 0,188 3,1 10,1 -22
194 0,145 - 2B030.0374
482 0,168 | 2B030.0176 -
5/16-18 0,313 | 2A-UNC | 0,135 1 5/32 0,188 3,0 15,0 -22
194 0,212 - 2B030.0376
482 0,339 = 2B030.0178 -
3/8-16 = 0,375 | 2A-UNC | 0,186 1 1/8 3/16 0,188 55 12,7 -22
194 0,339 - 2B030.0378
482 0,653 = 2B030.0180 -
1/2-13 | 0,500 | 2A-UNC = 0,248 1 1/4 1/4 0,250 6,6 16,0 -22
194 0,638 - 2B030.0380
482 1,252 | 2B030.0182 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC = 0,310 1 172 5/16 0,313 10,5 22,2 -22
194 1,256 - 2B030.0382
482 2,188 | 2B030.0183 -
3/4-10 = 0,750 A 2A-UNC | 0,374 1 3/4 3/8 0,313 6,7 33,0 -22
194 2,191 - 2B030.0383
482 5,524 = 2B030.0184 -
1-8 0,125 | 2A-UNC = 0,499  213/32 3/8 0,500 16,0 60,0 -22
194 5,524 - 2B030.0384

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

/
/
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Posizionatori

Posizionatori ° con sfera e intaglio per cacciavite - POLLICI

Componenti per macchine e attrezzature

EH 2B050.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Usati per il posizionamento, indicizzazione, chiusura, ritenuta ed elementi di espulsione.
Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.

Materiale

Corpo
= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305 (ASTM-A-582)

Sfera
= Acciaio inox, temperato

Molla
= Acciaio inox

Caratteristiche

Spinta ridotta: una riga di marcatura
Spinta normale: nessuna marcatura
Spinta maggiorata: due righe di marcatura

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
speciale per la spinta e la corsa della molla.
= Questo articolo viene realizzato in pollici.

Riferimenti

La tabella di conversione € consultabile

nei dati tecnici al termine di queste pagine
informative sui prodotti.

Frenafiletto: deposito in poliammide (per i
dettagli consultare I'appendice Dati Tecnici).
Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
dettagli all'inizio della sezione.

S—) 5] [ D =) Altri prodotti
spinta ridotta spinta normale spinta maggiorata POSi_Ziohatori’ con sfera e intaglio per
cacciavite. . ........... ... ... 2> p. 60
DISEGNO
F2
F
- o~
o o
()
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" @ i Codice
s
d, Filetto d, | F, F, Senza filetto Con filetto
~ ~ min. max. frenato frenato
[in] [in] [in] [Ib] [°F] [oz]
Acciaio automatico, spinta ridotta
482 0,049 2B050.0010 -
#10-32 0,190 | 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 0,9 1,5 -22
194 0,049 - 2B050.0210
482 0,074 2B050.0012 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC 1/8 17/32 0,035 21 4,0 -22
194 0,073 - 2B050.0212
482 0,114 2B050.0016 -
5/16-18 0,313 | 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 2,0 4,6 -22
194 0,123 - 2B050.0216
482 0,193 2B050.0018 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 2,5 5,0 -22
194 0,194 - 2B050.0218
482 0,397 2B050.0020 -
1/2-13 0,500 | 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 3,0 6,0 -22
194 0,399 - 2B050.0220
482 0,787 2B050.0022 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 4,5 9,0 -22
194 0,790 - 2B050.0222
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Dimensioni Corsa Spinta" : Codice
s i [
d, Filetto d, | F, F, Senza filetto Con filetto
~ ~ min. max. frenato frenato
[in] [in] [in] [Ib] [°F] [oz]
Acciaio automatico, spinta normale
482 0,004 2B050.0031 -
#4-48 0,112 | 2A-UNF 116 3/16 0,020 0,1 0,5 -22
194 0,005 - 2B050.0231
482 0,008 2B050.0032 -
#5-40 0,125 | 2A-UNC 116 1/4 0,020 0,3 0,8 -22
194 0,007 - 2B050.0232
482 0,011 2B050.0033 -
#6-32 0,138 | 2A-UNC 5/64 5/16 0,023 0,5 1,0 -22
194 0,011 - 2B050.0233
482 0,012 2B050.0035 -
#6-40 0,138 | 2A-UNF 5/64 5/16 0,023 0,5 1,0 -22
194 0,020 - 2B050.0235
482 0,018 2B050.0036 -
#8-32 0,164 | 2A-UNC 3/32 11/32 0,025 0,8 1,3 -22
194 0,026 - 2B050.0236
482 0,026 2B050.0038 -
#8-36 0,164 | 2A-UNF 3/32 11/32 0,025 0,8 1,3 -22
194 0,027 - 2B050.0238
482 0,049 2B050.0040 -
#10-32 0,190 | 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 2,0 3,1 -22
194 0,050 - 2B050.0240
482 0,065 2B050.0042 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC 1/8 17/32 0,035 3,8 6,8 -22
194 0,074 - 2B050.0242
482 0,123 2B050.0046 -
5/16-18 = 0,313 | 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 4,0 8,4 -22
194 0,115 - 2B050.0246
482 0,198 2B050.0048 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 5,0 10,3 -22
194 0,189 - 2B050.0248
482 0,389 2B050.0050 -
1/2-13 0,500 | 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 6,0 12,0 -22
194 0,378 - 2B050.0250
482 0,811 2B050.0052 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 9,0 18,0 -22
194 0,797 - 2B050.0252
Acciaio automatico, spinta maggiorata
482 0,049 2B050.0070 -
#10-32 0,190 | 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 3,3 4,8 -22
194 0,041 - 2B050.0270
482 0,064 2B050.0072 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC 1/8 17/32 0,035 5,6 8,6 -22
194 0,065 - 2B050.0272
482 0,113 2B050.0076 -
5/16-18 = 0,313 | 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 6,0 111 -22
194 0,113 - 2B050.0276
482 0,196 2B050.0078 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 75 15,1 -22
194 0,198 - 2B050.0278
482 0,408 2B050.0080 -
1/2-13 0,500 | 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 6,0 24,0 -22
194 0,398 - 2B050.0280
482 0,825 2B050.0082 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 7,0 40,0 -22
194 0,819 - 2B050.0282
Acciaio inox, spinta ridotta
482 0,041 2B050.0110 -
#10-32 0,190 | 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 0,9 1,5 -22
194 0,048 - 2B050.0310
482 0,052 2B050.0112 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC 1/8 17/32 0,035 2,1 4,0 -22
194 0,074 - 2B050.0312
482 0,117 2B050.0116 -
5/16-18 0,313  2A-UNC 5/32 37/64 0,040 2,0 4,6 -22
194 0,123 - 2B050.0316
482 0,190 2B050.0118 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 25 5,0 -22
194 0,188 - 2B050.0318
482 0,397 2B050.0120 -
1/213 = 0,500 | 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 3,0 6,0 -22
194 0,399 - 2B050.0320
482 0,790 2B050.0122 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 4,5 9,0 -22
194 0,790 - 2B050.0322
" Valori medi statistici >
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Corsa Spinta® : Codice
. i i
d, Filetto d, | F, F, Senza filetto Con filetto
~ ~ min. max. frenato frenato
[in] [in] [in] [1b] [°F] [oz]
Acciaio inox, spinta normale
482 0,004 2B050.0131 -
#4-48 0,112 | 2A-UNF 116 3/16 0,020 0,1 0,5 -22
194 0,005 - 2B050.0331
482 0,007 2B050.0132 -
#5-40 0,125 | 2A-UNC 116 1/4 0,020 0,3 0,8 -22
194 0,015 - 2B050.0332
482 0,011 2B050.0133 -
#6-32 0,138 | 2A-UNC 5/64 5/16 0,023 0,5 1,0 -22
194 0,185 - 2B050.0333
482 0,012 2B050.0135 -
#6-40 0,138 | 2A-UNF 5/64 5/16 0,023 0,5 1,0 -22
194 0,020 - 2B050.0335
482 0,018 2B050.0136 -
#8-32 0,164 | 2A-UNC 3/32 11/32 0,025 0,8 1,3 -22
194 0,018 - 2B050.0336
482 0,019 2B050.0138 -
#8-36 0,164 | 2A-UNF 3/32 11/32 0,025 0,8 1,3 -22
194 0,026 - 2B050.0338
482 0,041 2B050.0140 -
#10-32 0,190 | 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 2,0 3,1 -22
194 0,041 - 2B050.0340
482 0,065 2B050.0142 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC 1/8 17/32 0,035 3,8 6,8 -22
194 0,073 - 2B050.0342
482 0,123 2B050.0146 -
5/16-18 = 0,313 | 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 4,0 8,4 -22
194 0,123 - 2B050.0346
482 0,198 2B050.0148 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 5,0 10,3 -22
194 0,191 - 2B050.0348
482 0,383 2B050.0150 -
1213 | 0,500 @ 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 6,0 12,0 -22
194 0,406 - 2B050.0350
482 0,813 2B050.0152 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 9,0 18,0 -22
194 0,815 - 2B050.0352
Acciaio inox, spinta maggiorata
482 0,046 2B050.0170 -
#10-32 0,190 | 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 3,3 4,8 -22
194 0,049 - 2B050.0370
482 0,074 2B050.0172 -
1/4-20 = 0,250 | 2A-UNC 1/8 17132 0,035 5,6 8,6 -22
194 0,071 - 2B050.0372
482 0,123 2B050.0176 -
5/16-18 = 0,313 | 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 6,0 11,1 -22
194 0,115 - 2B050.0376
482 0,197 2B050.0178 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 75 15,1 -22
194 0,198 - 2B050.0378
482 0,395 2B050.0180 -
1213 | 0,500 @ 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 6,0 24,0 -22
194 0,409 - 2B050.0380
482 0,825 2B050.0182 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 7,0 40,0 -22
194 0,825 - 2B050.0382
" Valori medi statistici
ESEMPIO DI APPLICAZIONE
/1

/]

I

P I it
P

98 NHALDER



Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori

Posizionatori ° lisci, con colletto e sfera, autobloccanti - POLLICI
EH 2B080.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi posizionatori possono essere usati per esempio, come arresti o espulsori.
Grazie al sistema autobloccante, questi posizionatori possono essere inseriti in fori di
ricezione con tolleranze fino a 0,2 mm. In questo modo i costi di lavorazione del foro di
alloggiamento sono notevolmente contenuti.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

| posizionatori vengono collaudati in modo
Sfera speciale per la spinta e la corsa della molla.
= Acciaio inox, temperato

Corpo
= Termoplastica POM, nera

Riferimenti
M°"3. o Per il calcolo della forza di scatto, vedere i
* Acciaio inox dettagli all'inizio della sezione.
Assemblaggio Altri prodotti
Grazie alla flessibilita del corpo & possibile il pgsizionatori, lisci, con colletto e sfera,
montaggio manuale, cosi come € garantita autobloccanti . ................... > p. 82
I'operativita in caso di montaggio verso il
basso.

DISEGNO

|
AN

p |
i g N
8
N 2
e il t—— =t
INNNEZ 5 J
L2 l—
s /
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta" @ Foro di ricezione i Codice
s D,
d1 dz da |1 Iz F1 Fz e
+0,004 +0,01 = = min. max.
[in] [in] [1b] [°F] [in] [oz]
3/16 0,157 0,220 0,236 0,039 0,039 1,3 2,1 -22 122 3/16 0,012 2B080.0050
1/4 0,197 0,276 0,276 0,039 0,059 1,4 2,8 -22 122 1/4 0,024 2B080.0060
5/16 0,256 0,335 0,354 0,039 0,075 1,9 4,5 -22 122 5/16 0,051 2B080.0080
3/8 0,315 0,433 0,531 0,059 0,091 2,7 5,0 -22 122 3/8 0,103 2B080.0090
12 0,394 0,551 0,630 0,059 0,126 3,1 5,6 -22 122 112 0,208 2B080.0120

" Valori medi statistici
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Posizionatori Componenti per macchine e attrezzature

PARTICOLARI A DISEGNO - POSIZIONATORI

APPENA PERCETTIBILE
MA INDISPENSABILE

Avete una problematica di installazione che
richiede una realizzazione specifica? Troveremo
la soluzione! Oltre alla vasta gamma di prodotti
standard, siamo anche in grado di progettare
soluzioni personalizzate che sono modellate sulle
vostre specifiche esigenze — anche in piccoli lotti.

www.halder.com/it/
posizionatori_panoramica
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Otturatori Miniraster
EH 22110.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Indicati per il montaggio su pezzi dalle pareti sottili.
Ideale per I'impiego in spazi ridotti.
Materiale La lunghezza del filetto puo essere
adattata con gli appositi anelli distanziali
(EH 22120.).

Corpo
= Acciaio, zincato mediante zincatura

= Acciaio inox 1.4305 Funzionamento

Nella versione con arresto, sollevare il
pomello e ruotarlo di 30° per bloccare il
puntale nella posizione retratta.

Puntale
= Acciaio inox 1.4305

Pomello

= Plastica PA 6, nero, opaco MAGGIORI INFORMAZIONI

= Thermoplast PA 6, rosso, opaco

Assemblaggio

Auvvitare I'otturatore. Sollevare il pomello per

Note

Pomello non smontabile.

Altri prodotti

rendere visibile l'esagono di bloccaggio. Anelli distanziali, per otturatori. . . . . .. > p. 129
DISEGNO
d3
2
S &
m < o] |
. > R o
~ : X 1| &
- : 3
N d : 3
w 1
- Sw
[T d,
dg
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Spinta" & i Codice
d, d, d, d, 1, l, I 1, F, F, Acciaio | Acciaio inox
0 min. min. = = min. | max.
-0,06
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
Senza chiusura, manopola nera - Fig. 1
4 M 8x 0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.0024 | 22110.0044
5 M 8x 0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.0026 | 22110.0046
6 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 25 22110.0028 | 22110.0048
7 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 26 22110.0030 | 22110.0050
Senza chiusura, manopola rossa - Fig. 1
4 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.2024 | 22110.2044
5 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.2026 | 22110.2046
6 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 25 22110.2028 | 22110.2048
7 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 45 12 5,0 18 -30 80 25 22110.2030 | 22110.2050
Con chiusura, manopola nera - Fig. 2
4 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 13 22110.0034 | 22110.0054
5 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.0036 | 22110.0056
6 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 24 22110.0038 | 22110.0058
7 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 25 22110.0040 | 22110.0060
Con chiusura, manopola rossa - Fig. 2
4 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 13 22110.2034 | 22110.2054
5 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.2036 | 22110.2056
6 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 24 22110.2038 | 22110.2058
7 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 25 22110.2040 | 22110.2060

" Valori medi statistici

NHALDER




Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori Miniraster ¢ esecuzione standard

EH 22110.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Indicati per il montaggio su pezzi dalle pareti sottili.
Ideale per I'impiego in spazi ridotti.

Lo scarico del filetto ne consente I'avvitamento totale.

Materiale La lunghezza del filetto puo essere
c adattata con gli appositi anelli distanziali
: orpo (EH 22120.).

1l

- 10

= Acciaio, zincato mediante zincatura

= Acciaio inox 1.4305 Funzionamento

Nella versione con arresto, sollevare il
pomello e ruotarlo di 30° per bloccare il
puntale nella posizione retratta.

Puntale
= Acciaio inox 1.4305

Pomello

= Plastica PA 6, nero, opaco MAGGIORI INFORMAZIONI
Note

Assemblaggio Pomello non smontabile.
Avvitare |'otturatore. Sollevare il pomello per

rendere visibile I'esagono di bloccaggio. Altri prodotti

102

Anelli distanziali, per otturatori. . . . ... 2> p. 129
DISEGNO
d3
R : KX
Sw i
- _—
m | | XA XXX
— ] ) o | B
T ' % 3
X X3
o X
o d l:l &%
R
- SW
TN d,
d,
CARATTERISTICHE
Dimensioni sSw Spinta” @ i Codice
d, d, d, d, L 1, I F, F, Acciaio  Acciaio inox
h9 min. = = min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Senza arresto - Fig. 1
4 M8 21 15 27,5 5 6 10 4 12 -30 80 14 22110.0602 | 22110.0702
M 8x1 21 15 27,5 5 6 10 4 12 -30 80 14 22110.0604 | 22110.0704
5 M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 25 22110.0606 | 22110.0706
M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 24 22110.0608 | 22110.0708
M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 25 22110.0610 | 22110.0710
6 M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 25 22110.0612 | 22110.0712
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 40 22110.0614 | 22110.0714
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 40 22110.0616 | 22110.0716
7 M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 41 22110.0618 | 22110.0718
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 40 22110.0620 | 22110.0720
8 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 66 22110.0622 | 22110.0722
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 67 22110.0624 | 22110.0724
10 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 68 22110.0626 | 22110.0726
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 69 22110.0628 | 22110.0728
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Dimensioni sw Spinta? & i Codice

d, d, d, d, L 1, I, F, F, Acciaio  Acciaio inox

h9 min. = = min. max.

[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Con arresto - Fig. 2

M8 21 15 27,5 5 6 10 4 12 -30 80 14 22110.0630 | 22110.0730
4 M 8x1 21 15 27,5 5 6 10 4 12 -30 80 13 22110.0632 | 22110.0732
M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 23 22110.0634 | 22110.0734
5 M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 23 22110.0636 | 22110.0736
M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 24 22110.0638 | 22110.0738
6 M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 25 22110.0640 | 22110.0740
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 38 22110.0642 | 22110.0742
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 39 22110.0644 | 22110.0744
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 39 22110.0646 | 22110.0746
7 M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 39 22110.0648 | 22110.0748
8 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 64 22110.0650 | 22110.0750
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 65 22110.0652 | 22110.0752
10 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 66 22110.0654 | 22110.0754
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 67 22110.0656 | 22110.0756

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Otturatori / Arresti

Otturatori Miniraster ¢ acciaio inox

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22110.
— DESCRIZIONE PRODOTTO
- Indicati per il montaggio su pezzi dalle pareti sottili.
Ideale per l'impiego in spazi ridotti.
Lo scarico del filetto ne consente I'avvitamento totale.
Materiale La lunghezza del filetto puo essere
adattata con gli appositi anelli distanziali
Corpo (EH 22120.).
= Acciaio inox 1.4305
Puntale Funzionamento
= Acciaio inox 1.4305 Nella versione con arresto, sollevare il
pomello e ruotarlo di 30° per bloccare il
Pomello puntale nella posizione retratta.
= Acciaio inox 1.4308
MAGGIORI INFORMAZIONI
Assemblaggio Note
Avvitare |'otturatore. Sollevare il pomello per  Pomello non smontabile.
rendere visibile I'esagono di bloccaggio.
Altri prodotti
Anelli distanziali, per otturatori. . . . ... 2> p. 129
DISEGNO
rd—a
R :
Sw i
- _—
m | — CRAXXZN ]
— ] ) Sg— e
o ' g L&
X X3
o X
o d x:x &%
R
- SwW
[ d,
d,
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Spinta" @ i Codice
d, d, d, d, I, I, I, F, F,
h9 min = = max.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Senza arresto - Fig. 1
4 M8 21 15 27,5 5 6 10 4 12 250 27 22110.1102
M 8x1 21 15 27,5 5 6 10 4 12 250 28 22110.1104
5 M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 49 22110.1106
M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 50 22110.1108
M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 50 22110.1110
6 M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 50 22110.1112
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 74 22110.1114
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 75 22110.1116
7 M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 75 22110.1118
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 75 22110.1120
s M16 33 23 47,5 10 12 17 11 34 250 110 22110.1122
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 113 22110.1124
10 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 113 22110.1126
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 113 22110.1128
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Dimensioni sw Spinta" @ i Codice
d, d, d, d, 1, 1, 1, F, F,
h9 min. = = max.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Con arresto - Fig. 2

M8 21 15 27,5 5 6 10 4 12 250 27 22110.1130
4 M 8x1 21 15 27,5 5 6 10 4 12 250 28 22110.1132
5 M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 48 22110.1134
M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 49 22110.1136
M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 49 22110.1138
6 M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 50 22110.1140
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 72 22110.1142
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 73 22110.1144
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 73 22110.1146
7 M12x1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 74 22110.1148
8 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 110 22110.1150
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 110 22110.1152
10 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 112 22110.1154
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 114 22110.1156

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori compatti * con dado esagonale
EH 22110.

i

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Le esecuzioni con e senza arresto hanno le medesime dimensioni.

Lo scarico del filetto ne consente I'avvitamento totale.

Materiale Assemblaggio
La lunghezza del filetto puod essere adattata

Corpg . . con gli appositi anelli distanziali
= Acciaio, brunito (EH 22120.)
= Acciaio inox 1.4305 -
Puntale MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio, temperato Note )
= Acciaio inox 1.4305, nichelato Pomello non smontabile.
Il controdado € da ordinarsi separatamente.
Pomello
= Plastica PA 6, nero, opaco Altri prodotti
= Thermoplast PA 6, rosso, opaco Flange, in zinco pressofuso, per ottura-
tori. .. > p. 115
Boccole di montaggio, per otturatori ed
arresti. .. ... > p. 116
Anelli distanziali, per otturatori. . . . . .. 2> p. 129
DISEGNO
ds dg
d, |5
= |
[+ ) iy
~
| - Q4B
SW R
A | ®
m =
- ML ] ]
Y U N
o
o - r contfrodado
~ | T 22120.014 — 0120 (acciaio)
[T dy 22120.0514 — .0520 (inox)
w dz fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Spinta" & i Codice
d, d, l, d, d, d; I, [ 1, I I F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,02 min. ~ ~ min.  max.
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [a]
Con manopola, nera - Fig. 1
4 M 8x1 4 16 - - 35,0 16 5 - - 10 45 12,0 -30 80 10 | 22110.0103 | 22110.0203
X
6 16 - - 35,0 16 5 - - 10 4,0 | 12,5 | -30 80 10 | 22110.0104 | 22110.0204
5 M10 x 1 5 19 - - 40,0 18 6 - - 12 50 150  -30 80 18 | 22110.0106 | 22110.0206
X
8 19 - - 40,0 18 6 - - 12 50 18,0 -30 80 18 | 22110.0107 | 22110.0207
6 M12x 15 6 23 - - 48,0 22 6 - - 14 6,5 19,0 -30 80 29 | 22110.0109 | 22110.0209
x1,
9 23 - - 480 22 6 - - 14 6,0 250  -30 80 29 | 22110.0110 | 22110.0210
8 | MIEx15 8 28 - - 58,0 26 8 - - 17 8,5 26,0 -30 80 62 | 22110.0112 | 22110.0212
x1,
12 28 - - 58,0 26 8 - - 17 8,5 28,0 -30 80 62 | 22110.0113 | 22110.0213
10 M16 x 1,5 12 28 - - 58,0 26 8 - - 17 95 380 -30 80 63 | 22110.0115 | 22110.0215
12 M20 x 1,5 15 33 - - 67,0 33 10 - - 22 11,5 | 40,0 -30 80 | 128 | 22110.0116 | 22110.0216
16 M24 x 2 20 33 - - 785 38 12 - - 27 13,0 | 54,0  -30 80 203 | 22110.0117 | 22110.0217
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Dimensioni sw Spinta" @ i Codice
d, d, 1, d, d, d, L [ 1, I I F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,02 min. ~ ~ min. = max.
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
Con manopola, rossa - Fig. 1
4 M 8 x 1 4 16 - - 350 16 5 - - 10 45 12,0 -30 80 10 | 22110.2103 | 22110.2203
6 16 - - 350 16 5 - - 10 4,0 125  -30 80 11 | 22110.2104 | 22110.2204
5 M1 x 1 5 19 - - 40,0 18 6 - - 12 50 15,0  -30 80 18 | 22110.2106 | 22110.2206
8 19 - - 40,0 18 6 - - 12 50 18,0 -30 80 18 | 22110.2107 | 22110.2207
6 M12x 1.5 6 23 - - 48,0 22 6 - - 14 6,5 19,0 -30 80 30 | 22110.2109 | 22110.2209
9 23 - - 48,0 22 6 - - 14 6,0 250 -30 80 29 | 22110.2110 | 22110.2210
8 M16 x 1,5 8 28 - - 58,0 26 8 - - 17 8,5 26,0 -30 80 62 | 22110.2112 | 22110.2212
12 28 - - 58,0 26 8 - - 17 85 28,0 -30 80 64 | 22110.2113 | 22110.2213
10 M16 x 1,5 12 28 - - 58,0 26 8 - - 17 95 380 -30 80 65 | 22110.2115 | 22110.2215
12 M20 x 1,5 15 33 - - 715 33 10 - - 22 11,5 40,0 -30 80 | 117 | 22110.2116 | 22110.2216
16 M24 x 2 20 33 - - 785 38 12 - - 27 13,0 54,0 -30 80 | 202 | 22110.2117 | 22110.2217
Senza pomello - Fig. 2
4 M 8x1 4 - M3 7 - 16 5 45 25 10 45 12,0 - 250 9 | 22110.0143 | 22110.0243
6 - M3 7 - 16 5 45 25 10 4,0 125 - 250 9 | 22110.0144 | 22110.0244
5 M10 x 1 5 - M4 8 - 18 6 55 3,0 12 50 15,0 - 250 16 | 22110.0146 | 22110.0246
8 - M4 8 - 18 6 55 3,0 12 50 18,0 - 250 17 | 22110.0147 | 22110.0247
6 M12x 15 6 - M5 9 - 22 6 70 35 14 6,5 19,0 - 250 25 | 22110.0149 | 22110.0249
9 - M5 9 - 22 6 70 35 14 6,0 25,0 - 250 26 | 22110.0150 | 22110.0250
8 M16 x 1.5 8 - Mé 10 - 26 8 85 4,0 17 8,5 26,0 - 250 54 | 22110.0152 | 22110.0252
12 - M6 10 - 26 8 85 4,0 17 8,5 28,0 - 250 55 | 22110.0153 | 22110.0253
10 M16 x 1,5 12 - M6 10 - 26 8 85 4,0 17 9,5 38,0 - 250 56 | 22110.0155 | 22110.0255
12 M20 x 1,5 15 - M6 12 - 33 10 85 4,0 22 11,5 | 40,0 - 250 | 111 | 22110.0156 | 22110.0256
16 M24 x 2 20 - M8 15 - 38 12 115 50 27 13,0 54,0 - 250 | 193 | 22110.0157 | 22110.0257
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [9]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
M 8x1 13 2,7 22120.0114 | 22120.0514
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
M12x 1,5 18 75 22120.0116 | 22120.0516
- % M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
M24 x 2 36 58,0 22120.0122 | 22120.0522

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

N
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori compatti * con dado esagonale e con arresto
EH 22110.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Le esecuzioni con e senza arresto hanno le medesime dimensioni.

Lo scarico del filetto ne consente I'avvitamento totale.

Materiale Funzionamento

Tirando il pomello e ruotandolo di 90° pos-
sono essere bloccati in posizione retratta (il
puntale non sporge).

Corpo

= Acciaio, brunito

= Acciaio inox 1.4305
MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Pomello non smontabile.

Il controdado & da ordinarsi separatamente.

Puntale
= Acciaio, temperato
= Acciaio inox 1.4305, nichelato

Pomello
= Plastica PA 6, nero, opaco Altri prodotti
= Thermoplast PA 6, rosso, opaco Flange, in zinco pressofuso, per ottura-
tori. .. > p. 115
Assemblaggio Boccole di montaggio, per otturatori ed
La lunghezza del filetto pud essere arresti. ... 2> p. 116
adattata con gli appositi anelli distanziali Anelli distanziali, per otturatori. . . . . . . > p. 129
(EH 22120.).
DISEGNO
d3
I—'I [y | 9 o = 0
Ll
= I
- SwW ]
m r??lr |t ll
g D
4 | 4 T‘Tﬂ
N r controdado bi:w
& T 22120.014 — .0120 (acciaio)
- | |d1 22120.0514 — .0520 (inox)
w d,
CARATTERISTICHE
Dimensioni sSw Spinta" @ i Codice
d, d, 1, d, L [ 1, F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,02 min. ~ ~ min. max.
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Con manopola, nera
4 M 8x1 4 16 35,0 16 5 10 4,5 12,0 -30 80 12 22110.0123 | 22110.0223
6 16 35,0 16 5 10 4,0 12,5 -30 80 12 22110.0124 | 22110.0224
5 M0 x 1 5 19 40,0 18 6 12 5,0 15,0 -30 80 20 22110.0126 | 22110.0226
X
8 19 40,0 18 6 12 5,0 18,0 -30 80 20 22110.0127 | 22110.0227
6 M2 x 1.5 6 23 48,0 22 6 14 6,5 19,0 -30 80 31 22110.0129 | 22110.0229
x1,
9 23 48,0 22 6 14 6,0 25,0 -30 80 33 22110.0130 | 22110.0230
8 M16x 15 8 28 58,0 26 8 17 8,5 26,0 -30 80 65 22110.0132 | 22110.0232
x1,
12 28 58,0 26 8 17 8,5 28,0 -30 80 68 22110.0133 | 22110.0233
10 M16 x 1,5 12 28 58,0 26 8 17 9,5 38,0 -30 80 69 22110.0135 | 22110.0235
12 M20 x 1,5 15 33 67,0 33 10 22 11,5 40,0 -30 80 125 22110.0136 | 22110.0236
16 M24 x 2 20 33 78,5 38 12 27 13,0 54,0 -30 80 219 22110.0137 | 22110.0237
 Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Dimensioni sw Spinta" @ i Codice
-0(_1(1)2 d, mIIzn d, L I, I, li1 liz - . Acciaio | Acciaio inox
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
Con manopola, rossa
4 16 35,0 16 5 10 4,5 12,0 -30 80 11 22110.2123 | 22110.2223
4 M 8x1 6 16 35,0 16 5 10 4,0 12,5 -30 80 13 22110.2124 | 22110.2224
5 M10 x 1 5 19 40,0 18 6 12 5,0 15,0 -30 80 21 22110.2126 | 22110.2226
8 19 40,0 18 6 12 5,0 18,0 -30 80 21 22110.2127 | 22110.2227
6 M12x 1.5 6 23 48,0 22 6 14 6,5 19,0 -30 80 33 22110.2129 | 22110.2229
9 23 48,0 22 6 14 6,0 25,0 -30 80 32 22110.2130 | 22110.2230
8 M16 x 1.5 8 28 58,0 26 8 17 8,5 26,0 -30 80 65 22110.2132 | 22110.2232
12 28 58,0 26 8 17 8,5 28,0 -30 80 69 22110.2133 | 22110.2233
10 M16 x 1,5 12 28 58,0 26 8 17 9,5 38,0 -30 80 70 22110.2135 | 22110.2235
12 M20 x 1,5 15 33 71,5 33 10 22 11,5 40,0 -30 80 127 22110.2136 | 22110.2236
16 M24 x 2 20 33 78,5 38 12 27 13,0 54,0 -30 80 200 | 22110.2137 | 22110.2237
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [a]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)

M 8x1 13 2,7 22120.0114 | 22120.0514
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
o @ M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
M24 x 2 36 58,0 22120.0122 | 22120.0522

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori compatti * con colletto esagonale con impugnaturaa T
EH 22110.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Utilizzo semplice, ad esempio quando si usano i guanti di sicurezza, con una forza di rila-
scio superiore.

Le esecuzioni con e senza arresto hanno le medesime dimensioni.

Lo scarico del filetto ne consente I'avvitamento totale.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
@ Corpo Note .
« Acciaio. brunito Pomello non smontabile.
L Il controdado & da ordinarsi separatamente.
= Acciaio inox 1.4305

Puntale Altri prodotti

= Acciaio, temperato Flange, in zinco pressofuso, per ottura-

. Acciaio inox 14305’ nichelato tori ... ... > p. 115
Boccole di montaggio, per otturatori ed

Pomello arresti. . ... > p. 116

= Plastica PA 6, nero, opaco Anelli distanziali, per otturatori. . . . . .. > p. 129

Assemblaggio
La lunghezza del filetto puo essere
adattata con gli appositi anelli distanziali

(EH 22120.).
DISEGNO
ls
| _— —
C— T
< SW
- s -]
il )
/ .
U 7ul;
_N
controdado
,_,_N | d4 22120.0116 — .0120 (acciaio)
- — 22120.0516 — .0520 (inox)
CARATTERISTICHE
Dimensioni sSwW Spinta” & i Codice
d, , d, l, [ 1, I F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,02 ~ ~ min. max.
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
6 6 M12x 1,5 48 22 6 54 14 6,5 19 -30 80 31 22110.0820 | 22110.0920
9 M12x 1,5 48 22 6 54 14 6,0 25 -30 80 31 22110.0822 | 22110.0922
8 8 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 8,5 26 -30 80 64 22110.0824 | 22110.0924
12 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 8,5 28 -30 80 65 22110.0826 | 22110.0926
10 12 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 9,5 38 -30 80 66 22110.0828 | 22110.0928
12 15 M20 x 1,5 68 33 10 59 22 11,5 40 -30 80 121 22110.0830 | 22110.0930
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [9]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
) M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
o % M16 x 1,5 2 15,0 22120.0118 | 22120.0518
) M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
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Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori / Arresti

Otturatori compatti * con colletto esagonale ed arresto con impugnaturaa T

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Utilizzo semplice, ad esempio quando si usano i guanti di sicurezza, con una forza di rila-

scio superiore.

Le esecuzioni con e senza arresto hanno le medesime dimensioni.

EH 22110.

Lo scarico del filetto ne consente I'avvitamento totale.

Materiale

Corpo
= Acciaio, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Puntale
= Acciaio, temperato
= Acciaio inox 1.4305, nichelato

Pomello
= Plastica PA 6, nero, opaco

Assemblaggio
La lunghezza del filetto puo essere

Funzionamento

Tirando l'impugnatura a T e ruotandola di
90° possono essere bloccati in posizione
retratta (il puntale non sporge). La posizio-
ne & ben distinguibile grazie alla posizione
dell'impugnatura a T.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Pomello non smontabile.

Il controdado & da ordinarsi separatamente.

Altri prodotti
Flange, in zinco pressofuso, per ottura-

adattata con gli appositi anelli distanziali B0 v - p. 115
(EH 22120.). Boccole di montaggio, per otturatori ed
arresti. . ... > p. 116
Anelli distanziali, per otturatori. . . . ... 2> p. 129
DISEGNO
L
. 's
Ir ST t == =1
Lol g
SW
- ) — 9
% :
1 TIT
U
~ | controdado
8 as d, 22120.016 — 0120 (acciaio)
d 22120.0516 — .0520 (inox)
2
CARATTERISTICHE
Dimensioni sSwW Spinta" @ i Codice
d, l, d, 1, [ 1, I F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,02 = = min. max.
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
6 6 M12x 1,5 48 22 6 54 14 6,5 19 -30 80 33 22110.0832 | 22110.0932
9 M12x 1,5 48 22 6 54 14 6,0 25 -30 80 34 22110.0834 | 22110.0934
8 8 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 8,5 26 -30 80 68 22110.0836 | 22110.0936
12 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 8,5 28 -30 80 7 22110.0838 | 22110.0938
10 12 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 9,5 38 -30 80 72 22110.0840 | 22110.0940
12 15 M20 x 1,5 68 33 10 59 22 11,5 40 -30 80 127 | 22110.0842 | 22110.0942

" Valori medi statistici
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Otturatori / Arresti

Componenti per macchine e attrezzature

ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [9]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
= M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
O % M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
' ) M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
ESEMPIO DI APPLICAZIONE
P Y
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Otturatori * con flangia di montaggio orizzontale
EH 22110.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.

Assemblaggio
Montabili tramite le rondelle ISO 7092.

Materiale

Sede

= Zinco pressofuso, rivestito, nero Funzionamento

Nella versione con arresto tirando il pomello
e ruotandolo di 90°, il puntale viene bloccato
in posizione retratta (il puntale non sporge).

Puntale
= Acciaio inox 1.4305

Pomello
= Plastica PA 6, nero, opaco MAGGIORI INFORMAZIONI
Note

Anello .
Pomello non smontabile.

= Acciaio inox 1.4310

DISEGNO

k3 k4
senza arresto senza arresto con arresto
fig 1 fig 2 fig 3
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta? & i Codice
d, d, d, b, b, b, b, h, h, k, k, k, k, 1, 1, F, F,
h11 -0,2 +0,05 min ~ ~ min.  max.
[mm] [N] [°C] [g]
Con anello, senza arresto - Fig. 1
4 - 14 16,5 22 6,0 33 | 40 70 14 4,0 8 45 345 4 3 12 - 100 = 11 22110.0304
5 - 18 22,0 28 80 43 | 45 95 18 5,0 10 7,0 45,0 5 5 24 - 100 = 21 | 22110.0305
6 - 24 275 32 100 54 50 105 21 55 12 10,0 57,5 6 5 21 - 100 = 40 @ 22110.0306
8 - 30 330 34 120 54 60 125 23 55 12 155 | 71,0 8 6 22 - 100 = 58 | 22110.0308
10 - 30 350 39 145 65 60 145 27 6,0 15 1355 750 10 4 25 - 100 = 83 | 22110.0310
Con pomello, senza arresto - Fig. 2
4 12 - 16,5 @ 22 60 33 | 4,0 70 14 4,0 8 4,5 30,5 4 3 12 -30 80 11 | 22110.0324
5 16 - 22,0 | 28 8,0 43 45 95 18 5,0 10 7,0 40,0 5 5 24 -30 80 20 | 22110.0325
6 18 - 275 32 100 54 50 105 21 55 12 |1 10,0 | 49,0 6 5 21 -30 80 37 | 22110.0326
8 21 - 330 34 120 54 | 60 125 | 23 5,5 12 | 15,5 | 59,0 8 6 22 -30 80 59 | 22110.0328
10 25 - 350 39 145 65 | 6,0 145 | 27 6,0 15 13,5 67,5 10 4 25 -30 80 = 90 | 22110.0330
Con pomello, con arresto - Fig.
4 12 - 19,0 22 6,0 33 4,0 70 14 4,0 8 7,0 33,0 4 3 12 -30 80 12 | 22110.0344
5 16 - 255 28 80 43 45 95 18 5,0 10 | 10,5 | 43,5 5 5 24 -30 80 26 | 22110.0345
6 18 - 305 32 100 | 54 50 105 21 55 12 | 13,0 | 52,0 6 5 21 -30 80 40 | 22110.0346
8 21 - 375 | 34 120 54 | 60 125 | 23 5,5 12 | 20,0 | 63,5 8 6 22 -30 80 67 | 22110.0348
10 25 - 40,0 39 145 65 6,0 145 27 6,0 15 1185 72,5 10 4 25 -30 80 98 | 22110.0350

" Valori medi statistici
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori * con flangia di montaggio, orizzontale, acciaio inox

114

EH 22110.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Materiale Assemblaggio
Montabili tramite le rondelle ISO 7092.
Sede
. iAcc_lalo inox 1.4308E)§_oltata di precisione, Funzionamento
uminoso, opaco sabbiato Nella versione con arresto tirando il pomello
Puntale e ruotandolo di 90°, il puntale viene bloccato
= Acciaio inox 1.4305 in posizione retratta (il puntale non sporge).
Pomello MAGGIORI INFORMAZIONI
= Plastica PA 6, nero, opaco Note
Anello Pomello non smontabile.
= Acciaio inox 1.4310
DISEGNO
F2 F2
—_— —_—
-1 5] |
T ) )
12 ) 4
P P
)
M \ ~N "
I <t L1
1] T ] T T
=
~
ﬁ o — -
O S —
m _ — _ ~ | M I -
o /O U _
DD ¢
~N p\ J
x|
k
l 2
kg | ky
senza arresto senza arresto con arresto
fig. 1 fig. 2 fig. 3
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta" @ i Codice
d, d, d b b, b b h | h k k k Kk I, 1, F, F,
h11 -0,2 +0,05 min. = = min.  max
[mm] [N] [°C] [9]
Con anello, senza arresto — Fig. 1
4 - 14 16,56 22 6,0 | 33 4,0 7,0 14 4,0 8 45 | 34,5 4 3 12 - 100 12 | 22110.2304
5 - 18 220 28 80 43 45 95 18 5,0 10 7,0 450 5 5 24 - 100 24 | 22110.2305
6 - 24 275 32 10,0 54 50 105 21 55 12 10,0 57,5 6 5 21 - 100 42 | 22110.2306
8 - 30 330 34 120 54 6,0 125 23 55 12 155 71,0 8 6 22 - 100 67 | 22110.2308
10 - 30 | 350 39 145 65 6,0 145 27 6,0 15 13,5 750 10 4 25 - 100 93 | 22110.2310
Con pomello, senza arresto — Fig. 2
4 12 - 16,5 22 6,0 3,3 4,0 7,0 14 4,0 8 4,5 30,5 4 3 12 -30 80 14 | 22110.2324
5 16 - 22,0 28 8,0 43 45 9,5 18 5,0 10 7,0 | 40,0 5 5 24 -30 80 26 | 22110.2325
6 18 - 275 32 10,0 54 50 10,5 21 55 12 10,0 | 49,0 6 5 21 -30 80 44 | 22110.2326
8 21 - 330 34 120 | 54 6,0 125 23 55 12 15,5 59,0 8 6 22 -30 80 67 | 22110.2328
10 25 - 350 39 145 6,5 6,0 145 27 6,0 15 13,5 67,5 10 4 25 -30 80 99 | 22110.2330
Con pomello, con arresto - Fig. 3
4 12 - 19,0 22 6,0 33 | 40 70 14 4,0 8 7,0 33,0 4 3 12 -30 80 15 | 22110.2344
5 16 - 255 28 8,0 43 4,5 9,5 18 5,0 10 10,5 | 43,5 5 5 24 -30 80 30 | 22110.2345
6 18 - 30,5 32 10,0 | 54 50 10,5 21 55 12 1 13,0 | 52,0 6 5 21 -30 80 48 | 22110.2346
8 21 - 375 34 12,0 | 54 6,0 12,5 23 55 12 | 20,0 | 63,5 8 6 22 -30 80 68 | 22110.2348
10 25 - 40,0 @ 39 14,5 6,5 6,0 145 27 6,0 15 1856 72,5 10 4 25 -30 80 | 109 | 22110.2350

" Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Flange ¢ in zinco pressofuso, per otturatori
EH 22110.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Facilitano il montaggio e aumentano la possibilita di impiego degli otturatori e degli arresti.
Possono anche essere utilizzati come supporto per le bussole di riferimento EH 22110.

Materiale Assemblaggio
Gli otturatori devono essere montati nel foro

Vite di spinta di ricezione d, dal lato svasato.

= Acciaio brunito, con punturale in ottone
MAGGIORI INFORMAZIONI

Corpo . .
= Zinco pressofuso, rivestito, nero Altri prodotti
Boccole di posizionamento, per ottura-
toriedarresti.................... > p. 117
DISEGNO
grano filettato con ds
puntale in ottone
M
|
I
|
|
I H
-1
= 0~ |+
N T
=TV e —
[N |_
.|
Pl
|
d:
camere per viti k
ISO 4762
ds
|
r e
o > (]
Ly
CARATTERISTICHE
Dimensioni @ i Codice
d, d, d, d, K 1, I, 1, I, s t
max.
[mm] [°C] [a]
Fori di fissaggio perpendicolare all'arresto
M 8x1 4,3 M4 8,2 25 35 26 11,5 14 12 2 100 39 22110.0408
M8 4,3 M4 8,2 25 35 26 6,0 14 12 2 100 40 22110.0508
M10 x 1 4,3 M4 10,2 25 35 26 11,5 14 12 2 100 36 22110.0410
M10 4,3 M4 10,2 25 35 26 6,0 14 12 2 100 38 22110.0510
M12x 1,5 4,3 M4 12,2 25 35 26 11,5 14 12 3 100 41 22110.0412
M12 4,3 M4 12,2 25 35 26 6,0 14 12 3 100 36 22110.0512
M16 x 1,5 53 M5 16,2 35 47 34 15,5 18 14 3 100 77 22110.0416
M16 53 M5 16,2 35 47 34 10,0 18 14 3 100 78 22110.0516
M20 x 1,5 53 M5 20,2 35 47 34 15,5 18 14 3 100 68 22110.0420

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Boccole di montaggio ¢ per otturatori ed arresti

EH 22110.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Queste bussole sono usate per riferire i puntali degli otturatori. Sono montabili anche sulle
flangie 22110.0412 e 22110.0416.
Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio, nitrurato Altri prodotti
Flange, in zinco pressofuso, per ottura-
tori. .. 2> p. 115
DISEGNO
12
Lq
Z
|- -~ - =
_Um \ 'UN o 7}
Ll \
I3 e i @
CARATTERISTICHE
Dimensioni Per viti sSw @ i Codice
d1 d2 d3 I1 IZ IS
+0,1 10,3 min. -0,3 max.
[mm] [mm] [mm] [°C] [9]
4,2 12,1 9 10 13 4 13 250 10,0 22110.0454
M12x 1,5 52 12,1 9 10 13 5 13 250 9,6 22110.0455
6,2 121 9 10 13 6 13 250 8,5 22110.0456
8,2 16,1 11 12 15 8 17 250 18,0 22110.0458
M16 x 1,5 10,2 16,1 11 12 15 10 17 250 14,0 22110.0460
12,2 16,1 11 12 15 12 17 250 9,1 22110.0462

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

L
[ £SS
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Boccole di posizionamento ¢ per otturatori ed arresti
EH 22110.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Le bussole di riferimento sono usate per riferire | puntali degli otturatori e degli arresti.
Usura ridotta grazie alla sfera indurita.

Materiale = Acciaio inox, temperato
= Acciaio temperato, brunito

DISEGNO
l2
Ly
ls
SW
% /4‘ N
m +— = 3| 3 @\\
o - — o &J
ls
L3
CARATTERISTICHE
Dimensioni Per viti swW i Codice
d, d, d, d, L 1, [ 1, I Acciaio  Acciaio inox
+0,1 -0,05 +0,5
[mm] [mm]  [mm] [a]
4,2 24 12 10 16 11 5 1,5 4 4 17 22110.0464 | 22110.0474
M12x 1,5 5,2 24 12 10 16 11 5 1,5 5 4 17 22110.0465 | 22110.0475
6,2 24 12 10 16 11 5 1,5 6 4 16 22110.0466 | 22110.0476
8,2 32 16 12 20 13 7 1,5 8 6 36 22110.0468 | 22110.0478
M16 x 1,5 10,2 32 16 12 20 13 7 1,5 10 6 34 22110.0470 | 22110.0480
12,2 32 16 12 20 13 7 1,5 12 6 33 22110.0472 | 22110.0482

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori * con dado esagonale

EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Pomello non smontabile.

Il controdado €& da ordinarsi separatamente.

Corpo
= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Puntale Altri prodotti
= Acciaio, temperato Flange, in zinco pressofuso, per ottura-
= Acciaio inox 14305’ nichelato tori ... <> p. 115
Boccole di montaggio, per otturatori ed
Pomello arresti. . ... > p. 116
= Plastica PA 6, nero, opaco Anelli distanziali, per otturatori. . . . . .. > p. 129
Assemblaggio
La lunghezza del filetto puo essere
adattata con gli appositi anelli distanziali
(EH 22120.).
DISEGNO
ds |
| i i
4
> a=ms !
=~ [T SW (1]
b T
= = _l.\_
m : 1D - N2
N | controdado !
N 22120.01M15 — .0120 (acciaio)
U_N - |_ d, 22120.0515 — .0520 (inox)
e
fig. 1 fig 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni sSwW Spinta? @ i Codice
d, d, d, d, 1 1, I 1, Iy lg F, F, Acciaio auto- Acciaio inox
-0,02 = min. min. = = min. | max. matico
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Con pomello - Fig. 1
5 M10 x 1 21 - 45,0 5 17 5 - 15 12 6,0 14 -30 80 19 | 22120.0005 | 22120.0405
6 M12x 1,5 25 - 54,5 6 20 6 - 17 14 6,5 19 -30 80 29 | 22120.0006 | 22120.0406
8 M16 x 1,5 31 - 69,0 8 26 8 - 23 19 11,5 28 -30 80 71 | 22120.0008 | 22120.0408
10 M20 x 1,5 31 - 80,0 10 33 10 - 30 22 230 54 -30 80 | 119 | 22120.0010 | 22120.0410
Senza pomello - Fig. 2
5 M10 x 1 - M5 - 5 17 5 6 15 12 60 14 - 250 14 | 22120.0025 | 22120.0425
6 M12x 1,5 - M6 - 6 20 6 10 17 14 6,5 19 - 250 23 | 22120.0026 | 22120.0426
8 M16 x 1,5 - M8 - 8 26 8 12 23 19 11,5 28 - 250 54 | 22120.0028 | 22120.0428
10 M20x 1,5 - M8 - 10 33 10 12 30 22 23,0 54 - 250 97 | 22120.0030 | 22120.0430
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [9]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
o ﬁ. M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
: - M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Otturatori * con dado esagonale, acciaio inox
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Corpo

Pomello non smontabile.

= Acciaio inox 1.4305 Il controdado & da ordinarsi separatamente.

Puntale ) )
= Acciaio inox 1.4305, nichelato Altri prodotti
Flange, in zinco pressofuso, per ottura-
Pomello BOM - p. 115
= Acciaio inox 1.4305 Anelli distanziali, per otturatori. . . . . .. > p. 129
Assemblaggio
La lunghezza del filetto puo essere
adattata con gli appositi anelli distanziali
(EH 22120.).
DISEGNO
ds |
i
T
9
~ ]' SW
_m
o Tk
¥ controdado
o | dy 22120.0515 — .0520 (inox)
R PN
CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Spinta” @ i Codice
d, d, d, 1 l, I 1, Iy F, F, Acciaio inox
-0,02 = min. min. = = max.
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
5 M10 x 1 21 45,0 5 17 5 15 12 6,0 14 250 43 22120.0485
M12x 1,5 25 54,5 6 20 6 17 14 6,5 19 250 65 22120.0486
8 M16 x 1,5 31 69,0 8 26 8 23 19 11,5 28 250 132 22120.0488
10 M20 x 1,5 31 80,0 10 33 10 30 22 23,0 54 250 179 22120.0490
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio inox
[mm] [mm] [g]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 52 22120.0515
M12x 1,5 18 7,5 22120.0516
i M16 x 1,5 24 15,0 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0520
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori * con dado esagonale e con arresto

EH 22120.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Materiale Funzionamento
Tirando il pomello e ruotandolo di 90° pos-
i Corpo bloccati in posizione retratta (il
% = Acciaio automatico, brunito son(t) <Iassere P
S=Z ) untale non sporge).
- » Acciaio inox 1.4305 P porge)
o % Puntale MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio, temperato Note )
= Acciaio inox 1.4305, nichelato Pomello non smontabile.
Il controdado € da ordinarsi separatamente.
Pomello
= Plastica PA 6, nero, opaco Altri prodotti
Flange, in zinco pressofuso, per ottura-
Assemblaggio tori. ..o > p. 115
La lunghezza del filetto puo essere Boccole di montaggio, per otturatori ed
adattata con gli appositi anelli distanziali arresti. . ... - p. 116
(EH 22120.). Anelli distanziali, per otturatori. . . . . . . > p. 129
DISEGNO
ds |
(") ("]
= > (X
SW
_m
_aN |
LLN | dq controdado
A 0 22120.0115 — .0120 (acciaio)
d )
- I_Z_I 22120.0515 — .0520 (inox)
CARATTERISTICHE
Dimensioni Sw Spinta" @ i Codice
d, d, d, , 1, [ I, I F, F, Acciaio auto- Acciaio inox
-0,02 ~ min. min. ~ ~ min. max. matico
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
5 M10 x 1 21 51,0 5 17 5 15 12 6,0 14 -30 80 21 22120.0205 | 22120.0605
6 M12x 1,5 25 61,0 6 20 6 17 14 6,5 19 -30 80 36 | 22120.0206 | 22120.0606
8 M16 x 1,5 31 75,5 7 26 8 23 19 11,5 28 -30 80 79 | 22120.0208 | 22120.0608
10 M20 x 1,5 31 91,0 10 33 10 30 22 28,0 54 -30 80 134 | 22120.0210 | 22120.0610
» Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio | Acciaio inox
[mm] [mm] [g]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
o % M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
: M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
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Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori / Arresti

Otturatori * con dado esagonale e con arresto, acciaio inox

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.

Materiale

= Acciaio inox 1.4305

! Corpo

Puntale
= Acciaio inox 1.4305, nichelato

Pomello
= Acciaio inox 1.4305

Assemblaggio

La lunghezza del filetto puo essere

EH 22120.

Funzionamento

Tirando il pomello e ruotandolo di 90° pos-
sono essere bloccati in posizione retratta (il
puntale non sporge).

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Pomello non smontabile.

Il controdado & da ordinarsi separatamente.

Altri prodotti
Flange, in zinco pressofuso, per ottura-

adattata con gli appositi anelli distanziali B0 o v - p. 115
(EH 22120.). Anelli distanziali, per otturatori. . . . . .. > p. 129
DISEGNO
ds |
1
S ®
= e (r
SW i| :
m [1)]) »
~ |
< e
e 3 controdado
I_Z_I 221200515 — .0520 (inox)
CARATTERISTICHE
Dimensioni SwW Spinta” @ i Codice
d, d, d, I, 1, I I, I F, F, Acciaio inox
-0,02 ~ min. min ~ ~ max
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
5 M10 x 1 21 51,0 5 17 5 15 12 6,0 14 250 43 22120.0615
6 M12x 1,5 25 61,0 6 20 6 17 14 6,5 19 250 71 22120.0616
8 M16 x 1,5 31 75,5 7 26 8 23 19 11,5 28 250 144 22120.0618
10 M20 x 1,5 31 91,0 10 33 10 30 22 28,0 54 250 203 22120.0620
» Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio inox
[mm] [mm] [g]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0515
4 M12 x 1,5 18 7,5 22120.0516
i M16 x 1,5 24 15,0 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0520
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori * con collare esagonale, acciaio inox A4
EH 22120.

g DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
La versione in acciaio inox A4 garantisce la massima resistenza alla corrosione.

;Y ; ¢ Materiale = Acciaio inox 1.4401
‘B Corpo Dado
(S -2 = Acciaio inox 1.4401 = Acciaio inox 1.4401
y =
| Puntale MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio inox 1.4401 nichelato Note
- (=SS Pomello Pomello non smontabile.
:-' :-— = PA 6 termoplastico, grigio-nero, opaco Il controdado & da ordinarsi separatamente.
DISEGNO
ds ds
EEe - 1
SW
o C \) [ J
_ r@ ]
? - K S o
1 d, galai
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta" @ i Codice
d, d, 1, d, 1, I, I, F, F,
-0,02 min. = = min. max.
-0,05
[mm] [N] [°C] [9]
Con pomello in materiale termoplastico - Fig. 1
4 M 8x1 4 16 35,0 16 5 3,5 1 -30 80 10 22120.1044
X
6 16 35,0 16 5 3,0 11 -30 80 11 22120.1064
5 M10 x 1 5 19 40,0 18 6 3,0 12 -30 80 18 22120.1045
X
8 19 40,0 18 6 3,0 14 -30 80 18 22120.1065
6 23 48,0 22 6 4,5 16 -30 80 30 22120.1046
6 M12 x 1,5
9 23 48,0 22 6 4,0 20 -30 80 30 22120.1066
8 28 58,0 26 8 6,0 23 -30 80 66 22120.1068
8 M16 x 1,5
12 28 58,0 26 8 7,0 26 -30 80 63 22120.1048
10 M16 x 1,5 12 28 58,0 26 8 7,5 32 -30 80 64 22120.1080
12 M20 x 1,5 15 33 71,5 33 10 9,0 32 -30 80 129 22120.1082
Con pomello in acciaio inox - Fig. 2
4 M 8x1 8 16 35,0 16 5 3,5 11 - 100 20 22120.1054
X
6 16 35,0 16 5 3,0 1 - 100 20 22120.1074
5 18 40,0 18 6 3,0 12 - 100 32 22120.1055
5 M10 x 1
8 18 40,0 18 6 3,0 14 - 100 32 22120.1075
6 22 48,0 22 6 4,5 16 - 100 63 22120.1056
6 M12x 1,5
9 22 48,0 22 6 4,0 20 - 100 56 22120.1076
8 27 58,0 26 8 6,0 20 - 100 107 22120.1078
8 M16 x 1,5
12 27 58,0 26 8 7,0 26 - 100 109 22120.1058
10 M16 x 1,5 12 27 58,0 26 8 7,5 32 - 100 111 22120.1090
12 M20 x 1,5 15 32 71,5 33 10 9,0 32 - 100 203 22120.1092
» Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
dz
[mm] [mm] [9]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
M 8x1 13 2,8 22120.1514
) . M10 x 1 16 54 22120.1515
'“.a’ M12x 1,5 18 76 22120.1516
M16 x 1,5 24 18,0 22120.1518
M20 x 1,5 30 33,0 22120.1520
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Otturatori * con collare esagonale e con arresto, acciaio inox A4
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
La versione in acciaio inox A4 garantisce la massima resistenza alla corrosione.

Materiale = Acciaio inox 1.4401
Corpo Dado
= Acciaio inox 1.4401 = Acciaio inox 1.4401
Puntale . MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio inox 1.4401 nichelato Note
Pomello Pomello non smontabile.
= PA 6 termoplastico, grigio-nero, opaco Il controdado & da ordinarsi separatamente.
DISEGNO
d3 , d3
L ' ~
- e - D
sw
Ly C \ ,
2y +
= L& =)
f | d4 7]
controdado
Fi| d, 22120 15% — 1520
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta" @ i Codice
d1 dZ IZ d3 I1 |3 |4 F1 FZ
-0,02 min. = = min. max.
-0,05
[mm] [N] [°C] [g]
Con pomello in materiale termoplastico — Fig. 1
4 M 8x1 4 16 35,0 16 5 3,5 11 -30 80 12 22120.1144
X
6 16 35,0 22 6 4,5 16 -30 80 1 22120.1164
5 19 35,0 16 5 3,0 11 -30 80 20 22120.1145
5 M10 x 1
8 19 48,0 22 6 4,0 20 -30 80 18 22120.1165
6 23 40,0 18 6 3,0 12 -30 80 33 22120.1146
6 M12x 1,5
9 23 58,0 26 8 6,0 23 -30 80 33 22120.1166
8 28 58,0 26 8 7,0 26 -30 80 67 22120.1168
8 M16 x 1,5
12 28 40,0 18 6 3,0 14 -30 80 70 22120.1148
10 M16 x 1,5 12 28 58,0 26 8 7,5 32 -30 80 70 22120.1180
12 M20 x 1,5 15 33 71,5 33 10 9,0 32 -30 80 141 22120.1182
Con pomello in acciaio inox — Fig. 2
4 M 8x1 4 16 35,0 16 5 3,5 1 - 100 21 22120.1154
X
6 16 35,0 16 5 3,0 1 - 100 22 22120.1174
5 18 40,0 18 6 3,0 12 - 100 36 22120.1155
5 M10 x 1
8 18 40,0 18 6 3,0 14 - 100 37 22120.1175
6 22 48,0 22 6 4,5 16 - 100 60 22120.1156
6 M12x 1,5
9 22 48,0 22 6 4,0 20 - 100 63 22120.1176
8 27 58,0 26 8 6,0 23 - 100 117 22120.1178
8 M16 x 1,5
12 27 58,0 26 8 7,0 26 - 100 118 22120.1158
10 M16 x 1,5 12 27 58,0 26 8 7,5 32 - 100 135 22120.1190
12 M20 x 1,5 15 32 71,5 33 10 9,0 32 - 100 229 22120.1192
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
dZ
[mm] [mm] [g]
Dadi di serraggio 1ISO 8675 (DIN 439)
M 8x1 13 2,8 22120.1514
. M12x 1,5 18 7,6 22120.1516
= M10 x 1 16 54 22120.1515
N B M16 x 1,5 24 18,0 22120.1518
M20 x 1,5 30 33,0 22120.1520
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori * senza dado esagonale
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
c Note
- C,)B:-(f:r;ci)aio automatico, brunito Pomello non smontabile.
L . Il controdado & da ordinarsi separatamente.
8 i = Acciaio inox 1.4305
- Puntale Altri prodotti
o O % @0 = Acciaio, temperato Flange, in zinco pressofuso, per ottura-
. = Acciaio inox 14305’ nichelato tori ... <> p. 115
Boccole di montaggio, per otturatori ed
Pomello arresti. . ... > p. 116
= Plastica PA 6, nera Anelli distanziali, per otturatori. . . . . .. - p. 129
Assemblaggio
Sono disponibili gli appositi attrezzi di
montaggio.
DISEGNO
ds |
® | Lﬁ
= 1D
_m
o I controdado !
| N 221200115 — .0120 (acciaio)
,_,_N - d4 22120.0515 — .0520 (inox)
T |92
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta" @ i Codice
d, d, d, d, I 1, [ I, F, F, Acciaio auto- Acciaio inox
-0,02 ~ min. ~ ~ min. max. matico
-0,05
[mm] [N] [°C] [g]
Con pomello - Fig. 1
5 M10 x 1 21 - 45,0 5 22 - 6,0 14 -30 80 17 22120.0045 | 22120.0445
6 M12x 1,5 25 - 54,5 6 26 - 6,5 19 -30 80 27 22120.0046 | 22120.0446
8 M16 x 1,5 31 - 69,0 8 34 - 11,5 28 -30 80 63 22120.0048 | 22120.0448
10 M20 x 1,5 31 - 80,0 10 41 - 23,0 54 -30 80 104 | 22120.0050 | 22120.0450
Senza pomello - Fig. 2
5 M10 x 1 - M5 - 5 22 6 6,0 14 - 250 12 22120.0065 | 22120.0465
6 M12x 1,5 - M6 - 6 26 10 6,5 19 - 250 19 22120.0066 | 22120.0466
8 M16 x 1,5 - M8 - 8 34 12 11,5 28 - 250 46 22120.0068 | 22120.0468
10 M20 x 1,5 - M8 - 10 43 12 23,0 54 - 250 87 22120.0070 | 22120.0470
» Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [g]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
o ﬁ. M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
: - M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [g]
Attrezzo di montaggio
M10 x 1 - 9,3 22120.0955 -
M12x 1,5 - 14,0 22120.0956 -
M16 x 1,5 - 25,0 22120.0958 -
M20 x 1,5 - 27,0 22120.0960 -

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

AN
L \ il Ny - —
¥ ij\ S0 ﬁ :
AN
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori * senza dado esagonale, acciaio inox

EH 22120.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
c Note
. %&?aio inox 1.4305 Pomello non smontabile.
: Il controdado €& da ordinarsi separatamente.
Puntale
= Acciaio inox 1.4305, nichelato Altri prodotti
Flange, in zinco pressofuso, per ottura-
Pomello BOF > p. 115
= Acciaio inox 1.4305 Anelli distanziali, per otturatori. . . . . . . > p. 129
Assemblaggio
Sono disponibili gli appositi attrezzi di
montaggio.
DISEGNO
ds3
) t T
= 4
_N
| H controdado
,_,_N - 1 22120.0515 — .0520 (inox)
w d
2
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta? @ i Codice
d, d, d, 1, l, [ F, F, Acciaio inox
-0,02 =~ min. ~ ~ max.
-0,05
[mm] [N] [°C] [g]
5 M10 x 1 21 45,0 5 22 6,0 14 250 36 22120.0475
6 M12x 1,5 25 54,5 6 26 6,5 19 250 62 22120.0476
8 M16 x 1,5 31 69,0 8 34 1,5 28 250 124 22120.0478
10 M20 x 1,5 31 80,0 10 41 23,0 54 250 165 22120.0480
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio inox  Acciaio
[mm] [mm] [9]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0515 -
o ﬁ M12x 1,5 18 75 22120.0516 -
i ; M16 x 1,5 24 15,0 22120.0518 -
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0520 -
Attrezzo di montaggio
M10 x 1 - 9,3 - 22120.0955
M12x 1,5 - 14,0 - 22120.0956
M16 x 1,5 - 25,0 - 22120.0958
M20 x 1,5 - 27,0 - 22120.0960
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Otturatori * senza filetto, saldabili
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.

Materiale Assemblaggio
Possono essere fissati tramite saldatura o
incollaggio.

Corpo
= Acciaio brunito, saldabile
MAGGIORI INFORMAZIONI

Puntale
= Acciaio, temperato Note )
Pomello non smontabile.
Pomello
= Plastica PA 6, nera Altri prodotti
Boccole di montaggio, per otturatori ed
arresti. . ... > p. 116
DISEGNO
dg |
| |
B ) )
b T
= /imniy
_.m -
% &
7
N . r‘ |
l | :
d
~ 1
wl of ~+—— fig. 1
w92 |
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta" & i Codice
d1 d2 dS d4 I1 I2 |3 I4 F1 F2
-0,02 h9 ~ min. ~ ~ min. max.
-0,05
[mm] [N] [°C] [a]
Con pomello - Fig. 1
5 12 21 - 45,0 5 22 - 7,0 16 -30 80 25 22120.0805
6 14 25 - 54,5 6 26 - 6,5 15 -30 80 40 22120.0806
8 18 31 - 69,0 8 34 - 12,0 31 -30 80 84 22120.0808
Senza pomello - Fig. 2
5 12 - M5 - 5 22 6 7,0 16 - 250 19 22120.0825
6 14 - M6 - 6 26 10 6,5 15 - 250 32 22120.0826
8 18 - M8 - 8 34 12 12,0 31 - 250 67 22120.0828

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori * con dado esagonale, corti
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Le ridotte dimensioni sono la peculiarita di questa esecuzione di otturatori.

Materiale Funzionamento
Corpo Nella versione con arresto tirando il pomello
P e ruotandolo di 90°, il puntale viene bloccato

: ﬁzz:::g ;LgsTitili%OS’ brunito in posizione retratta (il puntale non sporge).
MAGGIORI INFORMAZIONI
Note

Pomello non smontabile.

Il controdado & da ordinarsi separatamente.

Puntale
= Acciaio, temperato
= Acciaio inox 1.4305, nichelato

Pomello
= Plastica PA 6, nero, opaco Altri prodotti

Boccole di montaggio, per otturatori ed

128

Assemblaggio arresti. . ... > p. 116
La lunghezza del filetto puo essere Anelli distanziali, per otturatori. . . . . .. - p. 129
adattata con gli appositi anelli distanziali
(EH 22120.).
DISEGNO
ds
(LR LTIV AFTTTFEET |
= | [ ®
= ! O =g
m Sw l f J | i
h - dy
[T d,
fig. 1 fig. 2 con arresto
CARATTERISTICHE
Dimensioni sSw Spinta® @ i Codice
d, d, d, L 1, [ 1, F, F, Acciaio auto- Acciaio inox
-0,02 ~ min. -0,15 ~ ~ min. max. matico
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Senza arresto - Fig. 1
6 M12x 1,5 25 45 6 10 5 17 7 19 -30 80 35 22120.0226 | 22120.0246
8 M16 x 1,5 31 54 8 12 6 19 14 24 -30 80 62 22120.0228 | 22120.0248
Con arresto - Fig. 2
6 M12x 1,5 25 45 6 10 5 17 7 19 -30 80 35 22120.0236 | 22120.0256
8 M16 x 1,5 31 54 8 12 6 19 14 24 -30 80 60 22120.0238 | 22120.0258
» Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [a]
Dadi di serraggio 1ISO 8675 (DIN 439)
0 % M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
L M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Anelli distanziali * per otturatori

EH 22120.
DESCRIZIONE PRODOTTO
| distanziali servono per adattare il filetto degli otturatori a vari spessori.
Materiale
= Acciaio inox 1.4305
DISEGNO
d4
& \i  ___
dp L
EH 22110. EH 22120.
miniraster otturatore corto
O CEEm
Ut i I~ —
- et T —
N
NHNHNN
4] 4] 2] 2] 2] 2]
fig 1 fig. 2 fig. 3 fig. 4
CARATTERISTICHE
Dimensioni Per otturatori Per esecuzione @ i Codice
Misura Fig.
d, | d,
H12 £0,1 -0,1 max.
[mm] [mm] [°C] [g]
2 10 M 8 1/2 250 0,4 22120.0632
3 10 M 8 1 250 0,8 22120.0633
3 4 10 M 8 1 250 0,9 22120.0634
6 10 M 8 1 250 1,2 22120.0636
8 10 M 8 1 250 2,0 22120.0638
10 10 M 8 1 250 2,0 22120.0640
2 12 M10 1/2/3 250 0,6 22120.0642
4 12 M10 1/2/3 250 1,1 22120.0644
10 6 12 M10 1/3 250 1,6 22120.0646
12 M10 1/3 250 2,1 22120.0648
10 12 M10 1/3 250 2,7 22120.0650
12 12 M10 1/3 250 3,0 22120.0652
2 14 M12 1 250 0,6 22120.0662
4 14 M12 1 250 2,5 22120.0664
6 14 M12 1 250 1,9 22120.0666
12 8 14 M12 1 250 2,4 22120.0668
2 17 M12 3/4 250 2,0 22120.0672
4 17 M12 3/4 250 3,4 22120.0674
5 17 M12 3/4 250 4.4 22120.0675
9
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Otturatori / Arresti

Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Per o_tturatori Per ese_cuzione @ i Codice
Misura Fig.
d, I d,
H12 +0,1 -0,1 max.
[mm] [mm] [°C] [g]
4 17 M16 1 250 0,9 22120.0676
6 17 M16 1 250 1,2 22120.0677
8 17 M16 1 250 1,4 22120.0678
10 17 M16 1 250 2,0 22120.0679
12 17 M16 1 250 2,1 22120.0680
16 2 19 M16 3/4 250 1,3 22120.0682
4 19 M16 3/4 250 2,8 22120.0684
6 19 M16 3/4 250 3,8 22120.0686
8 19 M16 3/4 250 4,8 22120.0688
10 19 M16 3 250 6,1 22120.0690
12 19 M16 3 250 7,3 22120.0692
6 22 M20 1/3 250 3,0 22120.0693
8 22 M20 1/3 250 4,0 22120.0694
10 22 M20 1/3 250 4,9 22120.0695
20 12 22 M20 1/3 250 5,9 22120.0696
14 22 M20 1/3 250 6,9 22120.0697
16 22 M20 1/3 250 9,3 22120.0698
18 22 M20 1/3 250 9,0 22120.0699
ESEMPIO DI APPLICAZIONE
|
r—ifr—

Ll Ll
N——
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Otturatori ° con flangia integrata
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Per applicazione su pezzi scatorati sottili.

Le ridotte dimensioni sono la peculiarita di questa esecuzione di otturatori.

Materiale Funzionamento
i I modello con arresto puo essere bloccato
Flangia in posizione retratta, tirando il pomell
= Zinco pressofuso, zincato in posizione retratta, tirando il pomello e
’ ruotandolo di 90°.
Puntale MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio, temperato
= Acciaio inox 1.4305, nichelato Note )
Pomello non smontabile.
Pomello
= Plastica PA 6, nero, opaco Altri prodotti
Boccole di montaggio, per otturatori ed
arresti. . ... > p. 116
DISEGNO
ds
(T
90°
= ) ds
m . —
-1 = ]
_.N d‘
~N
-t fig. 2 con arresto
TR
k
by
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta” @ i Codice
d, 1, b, b, d, d, d, d, k 1, 1, 1, s F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,02 -0,02 -0,15 = = min. | max.
-0,05 -0,1
[mm] [N] [°C] [9]
Senza arresto - Fig. 1
6 6 40 18 10 25 4,3 8,3 | 30 37 2,5 4,5 6 85 | 22 -30 80 36 |22120.0926 |22120.0966
14 40 18 10 25 43 83 30 45 25 45 6 85 22 -30 80 37 |22120.0927? | 22120.0967?
8 8 46 20 12 31 53 | 10,4 34 44 2,5 55 8 15,5 28 -30 80 60 |22120.0928 |22120.0968
18 46 20 12 31 53 | 104 34 54 2,5 55 8 15,5 @ 28 -30 80 63 |22120.0929% | 22120.0969?
Con arresto - Fig. 2
6 6 40 18 10 25 4,3 83 30 37 2,5 4,5 6 85 22 -30 80 36 |22120.0936 |22120.0976
14 40 18 10 25 4,3 83 30 45 2,5 4,5 6 85 22 -30 80 38 |22120.0937? | 22120.0977?
8 8 46 20 12 31 53 | 104 34 44 2,5 55 8 15,5 28 -30 80 60 |22120.0938 |22120.0978
18 46 20 12 31 53 | 104 34 54 2,5 55 8 15,5 @ 28 -30 80 63 |22120.0939? | 22120.0979?

" Valori medi statistici
2 | perno non & completamente retraibile
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori * esecuzione semplice
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Indicati per tutti quei casi dove non € richiesta una accurata precisione di posizionamento.
Versione semplice dal design compatto.

Materiale Funzionamento

Nella versione con arresto tirando il pomello
e ruotandolo di 90°, il puntale viene bloccato
in posizione retratta (il puntale non sporge).

Corpo
= Acciaio, zincato mediante zincatura
= Acciaio inox 1.4305

MAGGIORI INFORMAZIONI

Puntale
= Acciaio inox 1.4305 Note . o
Il controdado € da ordinarsi separatamente.
Pomello
= Plastica PA 6, nero, opaco Altri prodotti
Boccole di montaggio, per otturatori ed
Anellp. . arresti. ... > p. 116
= Acciaio inox 1.4310
DISEGNO
d
mda | ; (i
E
)
- B Im = 1
- SW : - SW
o LTI, _m GABD O
o o
o - EH - |dz]
v dy S dy
controdado
221200704 — 0708 (Acciaio)
22120.0714 — .0718 (Acciaio inox)
fig. 1 fig. 2 fig. 3
CARATTERISTICHE
Dimensioni SW Coppiadi Spinta" & i Codice
serraggio
d, d, d, e L, 1, 1, 1, I s max. F, F, Acciaio | Acciaio inox
-0,05 min. min. ~ ~ min. | max.
[mm] [mm]  [Nm] [N] [°C] [9]
Con anello, senza arresto — Fig. 1
3 M 6 14 69 340 35 12 45 10,0 3,5 6 2 3 12 - 250 3,2 | 22120.0723 | 22120.0773
4 M 6 14 6,9 345 | 40 12 45 10,0 | 4,0 6 2 3 12 - 250 3,6 | 22120.0724 | 22120.0774
5 M 8 18 9,2 450 | 50 16 6,0 | 13,5 5,0 8 5 24 - 250 8,4 | 22120.0725 | 22120.0775
6 M10 | 24 11,5 575 6,0 20 75 | 17,0 | 6,0 10 15 5 21 - 250 17,0 | 22120.0726 | 22120.0776
8 M12 = 30 13,8 71,0 8,0 24 9,0 205 38,0 12 20 6 22 - 250 31,0 | 22120.0728 | 22120.0778
Con pomello, senza arresto - Fig. 2
3 M6 12 6,9 300 35 12 45 10,0 35 6 2 3 12 -30 80 3,6 | 22120.0743 | 22120.0783
4 M 6 12 6,9 30,5 4,0 12 45 10,0 4,0 6 3 12 -30 80 3,8 | 22120.0744 | 22120.0784
5 M 8 16 92 40,0 5,0 16 6,0 135 5,0 8 7 5 24 -30 80 9,2 | 22120.0745 | 22120.0785
6 M10 18 11,5 49,0 6,0 20 75 17,0 6,0 10 15 5 21 -30 80 18,0 | 22120.0746 | 22120.0786
8 M12 | 21 13,8 59,0 8,0 24 9,0 | 20,5 8,0 12 20 6 22 -30 80 31,0 | 22120.0748 | 22120.0788
Con pomello, con arresto - Fig. 3
3 M 6 12 6,9 325 | 35 12 7,0 10,0 | 3,5 6 2 3 12 -30 80 3,8 | 22120.0763 | 22120.0793
4 M6 12 6,9 33,0 40 12 70 10,0 4,0 6 3 12 -30 80 4,2 | 22120.0764 | 22120.0794
5 M 8 16 92 435 50 16 95 135 5,0 8 7 5 24 -30 80 9,8 | 22120.0765 | 22120.0795
6 M10 | 18 | 11,5 52,0 6,0 20 105 17,0 6,0 10 15 5 21 -30 80 | 18,0 | 22120.0766 | 22120.0796
8 M12 | 21 13,8 63,5 8,0 24 13,5 205 8,0 12 20 6 22 -30 80 33,0 | 22120.0768 | 22120.0798

» Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice

d, Acciaio  Acciaio inox

[mm] [mm] [9]
M 6 10 1,3 22120.0704 | 22120.0714
"\‘-_’f \i-.f/ M 8 13 2,8 22120.0705 | 22120.0715
¥ . M10 16 53 22120.0706 | 22120.0716
M12 18 7,6 22120.0708 | 22120.0718

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

T IR
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori ° per pareti sottili
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Adatti all'inserimento in fori passanti di pezzi sottili.

Materiale Funzionamento

I modelli con arresto possono essere bloc-
cati in posizione retratta tirando il pomello e
ruotandolo di 90°. A seconda dello spessore

Corpo
= Acciaio, zincato mediante zincatura

Puntale in cui sono montati, il puntale potrebbe
= Acciaio inox 1.4305, nichelato sporgere.
Pomello MAGGIORI INFORMAZIONI
S = Plastica PA 6, nero, opaco Note
i }" Pomello non smontabile.
Assemblaggio
Tramite il colletto di montaggio, I'otturatore Altri prodotti
puo essere montato in pareti con spessore Boccole di montaggio, per otturatori ed
da1a5mm. arresti. . ... > p. 116
DISEGNO
d; @mm
(LTI ~N—F—
PR — 2
- X
= X
p— )(I
X
) £
&
e SW | ¥ 17
I ®
\ I
_ R !
o~ T | N l
_m 7 <
R SW %
w -
w d1 2 con arresto
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni SW, Sw, Spinta" @ i Codice
d, I, d, d, 1, I, I, s F, F,
-0,02 ~ ~ min. max.
-0,05
[mm] [mm]  [mm] [N] [°C] [g]
Senza arresto - Fig. 1
6 8,5 25 10 34 6,0 10 1-5 17 14 8,5 22 -30 80 39 22120.0266
10,5 25 10 34 6,0 10 1-5 17 14 8,5 22 -30 80 40 22120.0267
8 10,0 31 12 40 7,5 12 1-5 19 16 15,5 28 -30 80 63 22120.0268
12,0 31 12 40 7,5 12 1-5 19 16 15,5 28 -30 80 63 22120.0269
Con arresto - Fig. 2
8,5 25 10 34 6,0 10 1-5 17 14 8,5 22 -30 80 39 22120.0286
10,5 25 10 34 6,0 10 1-5 17 14 8,5 22 -30 80 39 22120.0287
10,0 31 12 40 7,5 12 1-5 19 16 15,5 28 -30 80 61 22120.0288
12,0 31 12 40 7,5 12 1-5 19 16 15,5 28 -30 80 62 22120.0289

" Valori medi statistici

ACCESSORI

i Codice

[g]

Chiave ad anello, piatta

26 22120.0299
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Otturatori * con anello
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.

Materiale Funzionamento

| modelli con arresto possono essere bloc-
cati in posizione retratta ruotando I'anello di
90° e posizionandolo nell'apposita tacca di
fermo (il perno non sporge).

Corpo
= Acciaio, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Puntale MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio inox 1.4305, nichelato

an ) Altri prodotti
u S Anello Flange, in zinco pressofuso, per ottura-

= Acciaio inox 1.4310 o > p. 115
Boccole di montaggio, per otturatori ed
Assemblaggio arresti. .. ... > p. 116
Il controdado & da ordinarsi separatamente. Anelli distanziali, per otturatori. . . . . . . > p. 129
Flange, per otturatori ed arresti. . . . .. 2> p. 143
DISEGNO
iA
m
)
- | 93 T
vista A
i m
N i incavo n
per aiuto
fissaggio |
_‘\— _‘\— |
| d1 perna di bloccaggio perno di bloccaggio
d retratto retratto
2
controdado ISO 8675
221200115 — 0118 (acciaio) con arresto
22120 0515 — .0518 (inox)
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Spinta? : Codice
. & &
d, d, d, I l, [ 1, m F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,05 min. ~ ~ max.
-0,1
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Senza arresto - Fig. 1
5 M10 1,5 5 22 28 23 18 5 5 15 250 11 22120.1310 | 22120.1410
M10 x 1 1,5 5 22 28 23 18 5 5 15 250 12 22120.1312 | 22120.1412
6 M12 2,0 6 24 31 25 22 6 6 21 250 18 22120.1314 | 22120.1414
M12x 1,5 2,0 6 24 31 25 22 6 6 21 250 18 22120.1316 | 22120.1416
8 M16 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 43 22120.1318 | 22120.1418
M16 x 1,5 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 45 22120.1320 | 22120.1420
10 M16 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 45 22120.1322 | 22120.1422
M16 x 1,5 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 47 22120.1324 | 22120.1424
Con arresto - Fig. 2
5 M10 1,5 5 22 28 23 18 5 5 15 250 12 22120.1340 | 22120.1440
M10 x 1 1,5 5 22 28 23 18 5 5 15 250 13 22120.1342 | 22120.1442
6 M12 2,0 6 24 31 25 22 6 6 21 250 19 22120.1344 | 22120.1444
M12x 1,5 2,0 6 24 31 25 22 6 6 21 250 20 22120.1346 | 22120.1446
8 M16 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 48 22120.1348 | 22120.1448
M16 x 1,5 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 51 22120.1350 | 22120.1450
10 M16 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 50 22120.1352 | 22120.1452
M16 x 1,5 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 53 22120.1354 | 22120.1454

" Valori medi statistici
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [9]
Dadi di serraggio ISO 4035
— M10 16 53 22120.0706 | 22120.0716
“"}ié..f C M12 18 7,6 22120.0708 | 22120.0718
M16 24 18,0 22120.0710 | 22120.0720
Dadi di serraggio 1ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
o ﬁ M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
) M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
ESEMPIO DI APPLICAZIONE
~N
~ \Z‘I\ /&/ e
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Otturatori * con pulsante di sblocco
EH 22122.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.

Materiale Funzionamento

Azionare il pulsante rosso e tenerlo pre-
muto. In questo modo & possibile tirare il
pomello e svincolare il perno di bloccaggio.

Corpo

= Acciaio, brunito

= Acciaio inox 1.4305
MAGGIORI INFORMAZIONI

Pulsante
= Plastica POM, rosso Note
Pomello non smontabile.
Puntale Il controdado & da ordinarsi separatamente.
= Acciaio, temperato
= Acciaio inox 1.4305, nichelato Altri prodotti
Boccole di montaggio, per otturatori ed
Pomello . . arresti......... gg . p ............ > p. 116
* PA 6 termoplastico, grigio-nero, opaco Anelii distanziali, per otturatori. . . . . . . > p. 129
Flange, per otturatori ed arresti. . . . .. 2> p. 143

Assemblaggio

La lunghezza del filetto puod essere
adattata con gli appositi anelli distanziali
(EH 22120.).

DISEGNO

1.
|

ls

L N

I =N

d4 controdado

[T
o dzl 22120.0116 - .0118 (Acciaio)
22120.0516 - .0518 (Acciaio inox)
CARATTERISTICHE
Dimensioni sSw Spinta? @ i Codice
d, d, 1, d, L [ I, F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,02 min. = = = min. max.
-0,04
[mm] [mm] [N] [°C] [a]
6 M12 x 1.5 6 28 56 22 6 19 6,5 19 -30 80 45 22122.0005 | 22122.0105
X b
9 28 56 22 6 19 6,0 25 -30 80 45 22122.0010 | 22122.0110
8 M16 x 1.5 8 28 62 26 8 19 8,5 26 -30 80 73 22122.0015 | 22122.0115
x1,
12 28 62 26 8 19 8,5 28 -30 80 74 22122.0020 | 22122.0120
10 M16 x 1,5 12 28 62 26 8 19 9,5 38 -30 80 75 22122.0025 | 22122.0125
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox

|
|
‘ [mm] [mm] [g]
|
|

0 % M12x1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
L i M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
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Otturatori / Arresti

Otturatori * con pulsante di blocco

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22122.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.

Materiale

Corpo
= Acciaio, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Pulsante
= Plastica POM, rosso

Puntale
= Acciaio, temperato
= Acciaio inox 1.4305, nichelato

Pomello
= PA 6 termoplastico, grigio-nero, opaco

Funzionamento

Il pulsante di blocco si attiva tirando il
pomello. Il pulsante rosso sporgente indica
che é attivo. Premendo il pulsante rosso &
possibile riportare il puntale nella posizione
di lavoro.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Pomello non smontabile.

Il controdado & da ordinarsi separatamente.

Altri prodotti
Boccole di montaggio, per otturatori ed

A bl . arresti. . ... > p. 116
ssemolaggio . Anelli distanziali, per otturatori. . . . . . . > p. 129
La lunghezza del filetto pud essere A tturatori ed " > 143
adattata con gli appositi anelli distanziali ange, per ofturatori ed arrest. . . . . - P
(EH 22120.).
DISEGNO
ds
| SW ‘
“| Ll @D
'--I
Ly
/ L \)
i \
~N
- ]
~ []
TR
o | d4 | controdado
d, 22120.016 - .0118 (Acciaio)
22120.0516 - .0518 (Acciaio inox)
CARATTERISTICHE
Dimensioni sSwW Spinta® @ i Codice
d, d, 1, d, I [ 1, F, F, Acciaio Acciaio inox
-0,02 min. = = = min. max.
-0,04
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
6 M12 x 1.5 6 30 53,5 22 6 19 6,5 19 -30 80 49 22122.0205 | 22122.0305
’ 9 30 53,5 22 6 19 6,0 25 -30 80 49 22122.0210 | 22122.0310
8 M16 x 1.5 8 30 59,5 26 8 19 8,5 26 -30 80 75 22122.0215 | 22122.0315
’ 12 30 59,5 26 8 19 8,5 28 -30 80 78 22122.0220 | 22122.0320
10 M16 x 1,5 12 30 59,5 26 8 19 9,5 38 -30 80 79 22122.0225 | 22122.0325
" Valori medi statistici
ACCESSORI
‘ Dimensioni Dimensione chiave i Codice
‘ d, Acciaio  Acciaio inox
\ [mm] [mm] [a]
‘ 0 % M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
‘ b : M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
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Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori / Arresti

Otturatori * con sensore

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 22123.

Questi otturatori vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Gli otturatori con flangia di montaggio consentono di monitorare la posizione di indicizzazio-
ne del puntale. Quando si attiva, il sensore si attiva gia dopo 2/3 della distanza di indicizza-
zione |,. Oltre al segnale elettronico, lo stato di commutazione viene indicato direttamente

sul sensore tramite un LED.

Materiale

Corpo
= Acciaio inox 1.4305

Puntale
= Acciaio inox 1.4305, nichelato

Pomello
= Plastica PA 6, nero, opaco

Cavo
= Termoplastica PUR, nera

Magnete
= Magnete permanente

Sensore
= Plastica PA 6, nero, opaco

Dado
= Acciaio inox A2 (ISO 8675)

Assemblaggio

Il sensore separato incluso e la clip del
sensore possono essere montati con la
chiave a brugola inclusa. La direzione di de-
rivazione del cavo del sensore puo essere
determinata individualmente.

DISEGNO
ds
— |
T
=
| IJI |
] [eXe) 00 ~ [X5) 19
= SW )
- S
LY
b g §FB
2 | B 4 | K
-+ - ~=
ds T fig. 1 fig. 2
Fe
d,
21
*
i 2
] [eXs) I
|
| 500
1 2. 3
% >
/ LED N ’/
Staffa ™~ Sensore / Ma=0,1 Nm
sensore SW =13

NHALDER

1. Spingere il sensore sul lato della clip

del sensore.

2. Serrare la vite esagonale interna del
sensore con una forza manuale leggera
(max. 0,1 Nm).

3. Agganciare la clip del sensore nella
scanalatura anulare dello stantuffo indice
in qualsiasi posizione.

4. Ruotando la clip del sensore, € possibile
regolare la direzione di derivazione del cavo
del sensore. Nota: Per evitare interferenze,
nessun campo magnetico dovrebbe agire
sugli otturatori compatti.

Funzionamento

Nella versione con arresto tirando il pomello
e ruotandolo di 90°, il puntale viene bloccato
in posizione retratta (il puntale non sporge).

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Pomello non smontabile.

Il controdado & da ordinarsi separatamente.

Altri prodotti

Unita di Monitoraggio, con sensore... > p. 359

I;Ej;’\ controdado

ISO 8765




Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Spinta” @ i Codice
d, d, 1, d, L [ 1 F, F,
-0,02 min. min. max.
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
Con pomello, senza arresto — Fig. 1
4 M 8x1 6 16 41,5 16 11,5 10 4,0 12,5 -25 75 34 22123.0004
5 M10 x 1 8 19 46,5 18 12,5 12 5,0 18,0 -25 75 46 22123.0005
6 M12x1,5 9 23 54,5 22 12,5 14 6,0 25,0 -25 75 62 22123.0006
8 M16 x 1,5 12 28 64,5 26 14,5 17 8,5 28,0 -25 75 105 22123.0008
10 M16 x 1,5 12 28 64,5 26 14,5 17 9,5 38,0 -25 75 106 22123.0010
12 M20 x 1,5 15 33 78,0 33 16,5 22 11,5 40,0 -25 75 200 22123.0012
16 M24 x 2 20 33 85,0 38 18,5 27 13,0 54,0 -25 75 296 22123.0016
Con pomello, con arresto — Fig. 2
4 M 8x1 6 16 41,5 16 11,5 10 4,0 12,5 -25 75 34 22123.0104
5 M10 x 1 8 19 46,5 18 12,5 12 5,0 18,0 -25 75 49 22123.0105
6 M12 x 1,5 9 23 54,5 22 12,5 14 6,0 25,0 -25 75 66 22123.0106
8 M16 x 1,5 12 28 64,5 26 14,5 17 8,5 28,0 -25 75 112 22123.0108
10 M16 x 1,5 12 28 64,5 26 14,5 17 9,5 38,0 -25 75 117 22123.0110
12 M20 x 1,5 15 33 78,0 33 16,5 22 11,5 40,0 -25 75 206 22123.0112
16 M24 x 2 20 33 85,0 38 18,5 27 13,0 54,0 -25 75 313 22123.0116

» Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Arresti retraibili
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi arresti vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
L'impugnatura rivestita di plastica assicura una migliore presa.

Materiale Funzionamento

Ruotando I'aletta di 180° il perno viene
retratto e mantenuto in posizione da una
tacca di fermo (il perno non sporge).

Corpo
= Acciaio automatico, brunito
= Acciaio inox 1.4305

MAGGIORI INFORMAZIONI

Puntale
= Acciaio, temperato Note . o
= Acciaio inox 1.4305, nichelato Il controdado & da ordinarsi separatamente.
Aletta Altri prodotti
= Acciaio automatico, brunito Flange, in zinco pressofuso, per ottura-
= Polvere di metallo 1.4404 P > p. 115
. . ; . Boccole di montaggio, per otturatori ed
Rivestimento in plastica arresti. . ....... E.JS.J. . .p ............ > p. 116
* Plastica, nera, opaca Flange, per otturatori ed arresti. . . . .. 2> p. 143
DISEGNO
L4
lg ds
_'N
t \\ \I\ > ‘ arresto
—_—— A
] PH . .
! - impugnatura in
/ ’ - plastica } =1 "
% .
Vi
- |
()
d cantrodado
1 2212115 — 120 (acciaio)
d, 2212.515 — 520 (inax)
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta" @ i Codice
d, d, d, I 1, [ 1, I F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,02 ~ ~ min. max. automatico
-0,04
[mm] [N] [°C] [9]
Senza rivestimento - Fig. 1
4 M10 x 1 10 37,5 6 19 21 - 7,0 20,0 - 250 17 22120.0302 | 22120.0308
5 M10 x 1 10 37,5 6 19 21 - 7,0 20,0 - 250 18 22120.0304 | 22120.0310
6 M10 x 1 10 37,5 6 19 21 - 7,0 20,0 - 250 18 22120.0306 | 22120.0312
5 M12x 1,5 12 47,0 8 26 26 - 8,5 19,5 - 250 29 22120.0313 | 22120.0323
6 M12x 1,5 12 47,0 8 26 26 - 8,5 19,5 - 250 29 22120.0314 | 22120.0324
M16 x 1,5 16 56,0 10 30 32 - 11,5 30,5 - 250 75 22120.0316 | 22120.0326
M12x1,5 12 47,0 8 26 26 - 8,5 19,5 - 250 30 22120.0315 | 22120.0325
8 M16 x 1,5 16 56,0 10 30 32 - 11,5 30,5 - 250 61 22120.0317 | 22120.0327
M20 x 1,5 20 69,0 12 36 37 - 21,0 57,5 - 250 121 22120.0318 | 22120.0328
10 M16 x 1,5 16 56,0 10 30 32 - 11,5 30,5 - 250 64 | 22120.0319 | 22120.0329
M20 x 1,5 20 69,0 12 36 37 - 21,0 57,5 - 250 128 22120.0320 | 22120.0330
12 M20 x 1,5 20 69,0 12 36 37 - 21,0 57,5 - 250 127 22120.0322 | 22120.0332
 Valori medi statistici >
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Spinta" @ . Codice
-0(,1(1)2 E E k - E - 5 5 liz min. max. atﬁg;::i?co Acetato Inox
-0,04
[mm] [N] [°C] [g]
Con rivestimento - Fig. 2
5 M12x 1,5 12 47,0 8 26 - 32 8,5 19,5 -30 80 30 22120.0353 | 22120.0363
M12x 1,5 12 47,0 8 26 - 32 8,5 19,5 -30 80 30 22120.0354 | 22120.0364
6 M16 x 1,5 16 56,0 10 30 - 42 11,5 30,5 -30 80 61 22120.0356 | 22120.0366
M12x 1,5 12 47,0 8 26 - 32 8,5 19,5 -30 80 32 22120.0355 | 22120.0365
8 M16 x 1,5 16 56,0 10 30 - 42 11,5 30,5 -30 80 63 22120.0357 | 22120.0367
M20 x 1,5 20 69,0 12 36 - 52 21,0 57,5 -30 80 124 22120.0358 | 22120.0368
10 M16 x 1,5 16 56,0 10 30 - 42 11,5 30,5 -30 80 66 22120.0359 | 22120.0369
M20 x 1,5 20 69,0 12 36 - 52 21,0 57,5 -30 80 128 22120.0360 | 22120.0370
12 M20 x 1,5 20 69,0 12 36 - 52 21,0 57,5 -30 80 131 22120.0362 | 22120.0372
» Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [9]
Dadi di serraggio ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 52 22120.0115 | 22120.0515
M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
- % M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
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Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori / Arresti

Flange ° per otturatori ed arresti

EH 22120.
: DESCRIZIONE PRODOTTO
‘ | Facilitano il montaggio e aumentano la possibilita di impiego degli arresti.
4 . /’ Le flange possono essere utilizzate anche per gli otturatori grandezza 6, 8 e 10.
e i Materiale Corpo
Vite di spint = Acciaio, brunito
fle di spinta ) = Acciaio inox 1.4305
= Acciaio brunito, con punturale in ottone
= Acciaio inox, con puntuale in ottone
DISEGNO
dy
d grano filettato con
3 .
puntale in ottone
L~
T
| ~
i
¢ D
m dB
[
l2
d, camere per viti
ISO 4762 ®
™ t ™
e / ®eog
! | H ] ! *
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni & i Codice
d, d, d, d, k 1, l, [ s Acciaio  Acciaio inox
+0,1 = max.
[mm] [°C] [g]
Fori di fissaggio parallelo all'arresto — Fig. 1
M12x 1,5 32 M5 4,5 21 22 26,5 9 12 250 43 22120.0345 | 22120.0545
M16 x 1,5 46 M8 55 32 33 38,0 13 15 250 122 22120.0346 | 22120.0546
M20 x 1,5 46 M8 55 32 33 38,0 13 15 250 109 22120.0350 | 22120.0550
Fori di fissaggio perpendicolare all'arresto — Fig. 2
M12x 1,5 32 M5 45 21 22 26,5 9 12 250 37 22120.0347 | 22120.0547
M16 x 1,5 46 M8 5,5 32 33 38,0 13 15 250 106 22120.0348 | 22120.0548
M20 x 1,5 46 M8 55 32 33 38,0 13 15 250 94 22120.0352 | 22120.0552

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Arresti retraibili * con flangia integrata
EH 22120.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi arresti vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
L'impugnatura rivestita di plastica assicura una migliore presa.

Materiale Arresto utilizzato per fissaggi laterali.
C::'pq io. brunit Funzionamento
- . . .
celalo, brunito Ruotando l'aletta di 180° il perno viene
Puntale retratto e mantenuto in posizione da una
= Acciaio, nitrurato, nero tacca di fermo (il perno non sporge).
Rivestimento in plastica MAGGIORI INFORMAZIONI
= Plastica, nera, opaca Altri prodotti
Boccole di montaggio, per otturatori ed
Assemblaggio arresti. ... L > p. 116

E possibile il montaggio sia destro che
sinistro grazie alle camere per le viti su
entrambi i lati.

DISEGNO
l3
Ly
_'N
N \\[ )
t N ———— A
d2
L,
% f ; - impugnatura in plastica
=0 -
| S _
N _/ Camere per viti TCEI
@ == su entrambi i lati ISO 4762—M5
dq
fig. 1 fig. 2
K
c
arresto
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta" @ i Codice
d, 1, d, d, h k L [ 1, s F, F,
0 ~ ~ min. max.
-0,05
[mm] [N] [°C] [a]
Senza rivestimento - Fig. 1
6 10 16 35 16 20 56 32 - 12 12 32 - 250 82 22120.0376
8 10 16 35 16 20 56 32 - 12 12 32 - 250 85 | 22120.0378
12 20 40 20 22 69 37 - 15 21 58 - 250 163 22120.0379
10 10 16 35 16 20 56 32 - 12 12 32 - 250 85 22120.0381
12 20 40 20 22 69 37 - 15 21 58 - 250 171 22120.0382
12 12 20 40 20 22 69 37 - 15 21 58 - 250 174 22120.0384
Con rivestimento — Fig. 2
6 10 16 35 16 20 56 - 42 12 12 32 -30 80 83 22120.0386
8 10 16 35 16 20 56 - 42 12 12 32 -30 80 85 22120.0388
12 20 40 20 22 69 - 52 15 21 58 -30 80 169 | 22120.0389
10 10 16 35 16 20 56 - 42 12 12 32 -30 80 86 22120.0391
12 20 40 20 22 69 - 52 15 21 58 -30 80 171 22120.0392
12 12 20 40 20 22 69 - 52 15 21 58 -30 80 171 22120.0394

" Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Arresti retraibili * con flangia di montaggio orizzontale

EH 22120.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi arresti vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Materiale Assemblaggio
Montabili tramite le rondelle ISO 7092.
Sede
I ' = Zinco pressofuso, rivestito, nero Funzionamento
' ’ Puntale Nei modelli con arresto, ruotando I'impu-
= Acciaio, zincato mediante zincatura gnatura di 70° il perno rimane in posizione
retratta e mantenuto in posizione da una
Aletta . tacca di fermo (il perno non sporge).
= Plastica
DISEGNO
Ly l2 vista A
G|
o m
| £
: 0,
£ — %1 _J |
ks ki
Ko
~ ~
il B (© 153
: )] B :] [
E I R e B =
M = i
N——
B i ¢
b,
con arresto
fig. 1 fig. 2 fig. 3
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta" @ i Codice
d , b, b, b, b, h  h, h |k k,  k k| I, F, | F
-0,05 min. ~ ~ min.  max.
[mm] [N] [°C] [9]
Senza arresto - Fig. 1
6 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 68 | 22120.1016
8 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 69 | 22120.1020
12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 131 | 22120.1024
10 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 14,5 57 14 21 27 -30 80 72 | 22120.1028
12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 133 | 22120.1032
12 12 46 40 20 6,4 | 11,0 6 29 33 6,5 145 190 71 17 25 38 -30 80 137 | 22120.1036
Con bloccaggio a destra — Fig. 2
6 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 | 12,0 14,5 57 14 21 27 -30 80 67 | 22120.1116
8 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 69 | 22120.1120
12 46 40 20 64 | 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 130 | 22120.1124
10 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 14,5 57 14 21 27 -30 80 71 | 22120.1128
12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 133 | 22120.1132
12 12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 136 | 22120.1136
Con bloccaggio a sinistra — Fig. 3
6 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 14,5 57 14 21 27 -30 80 67 | 22120.1216
8 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 14,5 57 14 21 27 -30 80 69 | 22120.1220
12 46 40 20 64 | 11,0 6 29 33 6,5 145 190 71 17 25 38 -30 80 130 | 22120.1224
10 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 | 120 14,5 57 14 21 27 -30 80 71 | 22120.1228
12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 132 | 22120.1232
12 12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 136 | 22120.1236

" Valori medi statistici
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

Arresti retraibili * esecuzione semplice
EH 22121.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi arresti vengono utilizzati per posizionamenti ripetibili di tavole girevoli o cursori.
Versione indicata per tutti quei casi dove non é richiesta una elevata precisione di posizio-
namento. L'abbondante corsa del puntale rende possibili svariati impieghi, ad es. anche
come chiavistelli.

Versione semplice dal design compatto.

Materiale Funzionamento

Sollevando il perno il puntale si ritrae.
Ruotando il perno, il puntale rimane nella
posizione retratta.

Corpo
= Acciaio da utensili, galvanizzato

MAGGIORI INFORMAZIONI
Note

g Dado Il controdado & da ordinarsi separatamente.
= = Acciaio, zincato mediante zincatura

‘ Puntale
= Acciaio, zincato mediante zincatura

Altri prodotti
Boccole di montaggio, per otturatori ed

arresti. . ... > p. 116
DISEGNO
Lq
14 l2 l5
()
q {_ ..... — -
—— '
3 SW o
————
M
L A
r 1
| | E—
I
| N
! | controdado
b 22120.0704 — 0710
CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Spinta" Coppia di @ i Codice
serraggio
d, d, d, 1 1 [ 1, I s F, F, max.
~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [Nm] [°C] [g]
4 M 6 2,3 41,5 20,0 17,0 12,0 15,5 9,5 6 3,0 10,0 1,6 250 59 | 22121.0105
5 M 8 3,0 54,0 27,0 24,0 15,0 19,2 12,0 8 3,5 13,5 4.5 250 14,0  22121.0110
6 M10 3,5 65,0 33,5 30,0 17,5 22,9 14,0 10 4,0 16,0 10,0 250 26,0 | 22121.0115
8 M12 4,7 73,0 31,8 28,0 22,2 31,2 19,0 12 4,0 22,0 13,0 250 43,0 | 22121.0120
10 M16 4,7 102,5 50,5 44,5 27,0 32,7 25,0 16 4,0 23,0 42,0 250 104,0 | 22121.0125
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Dimensione chiave i Codice
d, Acciaio
[mm] [mm] [g]
M 6 10 1,3 22120.0704
- » - > M 8 13 2,8 22120.0705
gEmt, = M10 16 53 22120.0706
M12 18 7,6 22120.0708
M16 24 18,0 22120.0710
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Otturatori / Arresti

Otturatori di precisione ° con puntale cilindrico

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22130.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Gli otturatori di precisione, in combinazione con la relativa bussola, rappresentano una
soluzione ideale per posizionare e fissare contemporaneamente.
L'accoppiamento altamente preciso tra il perno rettificato e la corrispondente bussola garan-
tiscono un'elevata ripetibilita.
Materiale Assemblaggio
Per ottenere un funzionamento preciso, il
Perno llo incollato sul |
= Acciaio cementato e temperato, brunito e pometio deve essere Incoliato sul corpo a
; ’ termine del montaggio.
rettificato
Bussola Funzionamento
= Acciaio cementato e temperato, brunito e Il modello con arresto puo essere bloccato
rettificato in posizione retratta, tirando il pomello e
ruotandolo di 90°.
Corpo
= Acciaio cementato e temperato, brunito e MAGGIORI INFORMAZIONI
rettificato Note
Pomello It_aembeonc;(;ole devono essere ordinate separa-
= Plastica, grigio scuro ’
DISEGNO
d,
O
_.m -
dg =
_\1‘
()
=
()
fig. 2 fig 3
Dimensioni Spinta” i Codice
d, d d, d, d, L 1, [ 1, I lg F, F,
-0,005 n6 min. = =
-0,01
[mm] [N] [9]
Senza arresto - Fig. 1
10 19 16 25 M 6 10 2,5 31 13 25,0 - 15 30 79 22130.0010
12 23 20 32 M 8 10 3,0 35 13 33,0 - 15 35 138 22130.0012
16 28 25 40 M10 10 3,0 42 13 41,5 - 20 50 226 22130.0016
20 33 30 40 M10 10 3,0 50 13 41,5 - 36 63 350 22130.0020
25 42 38 50 M10 10 3,0 60 13 51,0 - 20 73 649 22130.0025
Con arresto - Fig. 2
10 19 16 25 M 6 10 2,5 31 13 25,0 36,5 15 30 79 22130.0060
12 23 20 32 M 8 10 3,0 35 13 33,0 44,5 15 35 136 22130.0062
16 28 25 40 M10 10 3,0 42 13 41,5 53,0 20 50 228 22130.0066
20 33 30 40 M10 10 3,0 50 13 41,5 53,0 36 63 349 22130.0070
25 42 38 50 M10 10 3,0 60 13 51,0 62,5 20 73 650 22130.0075

" Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d1 dz d3 |1 IZ
+0,005 n6 min.
[mm] [g]

Bussola per pistoncini di precisione, cilindrica - Fig. 3
10 19 16 11 8,5 11 22130.0090

. 12 23 20 13 10,0 22 22130.0092
16 28 25 17 14,0 40 22130.0093
20 33 30 16 13,0 51 22130.0094
25 42 38 19 16,0 29 22130.0096

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Otturatori / Arresti Componenti per macchine e attrezzature

Otturatori di precisione ¢ con puntale conico

EH 22130.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Gli otturatori di precisione, in combinazione con la relativa bussola, rappresentano una
soluzione ideale per posizionare e fissare contemporaneamente.
L'accoppiamento altamente preciso tra il perno rettificato e la corrispondente bussola garan-
tiscono un'elevata ripetibilita.
Materiale Assemblaggio
Per ottenere un funzionamento preciso, il
Perno llo d incollato sul |
= Acciaio cementato e temperato, brunito e pometio deve essere Incoliato sul corpo a
; ’ termine del montaggio.
rettificato
Bussola Funzionamento
= Acciaio cementato e temperato, brunito e Il modello con arresto puo essere bloccato
rettificato in posizione retratta, tirando il pomello e
ruotandolo di 90°.
Corpo
= Acciaio cementato e temperato, brunito e MAGGIORI INFORMAZIONI
rettificato Note
Pomello It_aembeonc:'[(;ole devono essere ordinate separa-
= Plastica, grigio scuro ’
DISEGNO
d, d2
[— 150
_-m _:o — |
[ BN ("] —
dg = o 3
+0.
| 14 [o
_-\1‘
d
o i\ 1_|.|-,o n )
N Q e
-
= d, Efj
~ i
w . dq I
w
fig. 1 fig. 2 fig 3
CARATTERISTICHE
Diametro Dimensioni Spinta" i Codice
nominale
d1 d2 d3 d4 d5 Il1 |2 |3 |4 |5 IG 1 2
n6 min. = =
[mm] [mm] [N] [g]
Senza arresto - Fig. 1
10 10 19 16 25 M 6 6 2,5 31 13 25,0 - 19 29 78 22130.0110
12 12 23 20 32 M 8 6 3,0 35 13 33,0 - 22 35 135 22130.0112
16 16 28 25 40 M10 6 3,0 42 13 41,5 - 30 50 227 22130.0116
20 20 33 30 40 M10 6 3,0 50 13 41,5 - 46 63 348 22130.0120
25 25 42 38 50 M10 6 3,0 60 13 51,0 - 39 73 654 22130.0125
Con arresto - Fig. 2
10 10 19 16 25 M 6 6 2,5 31 13 25,0 32,5 19 29 95 22130.0160
12 12 23 20 32 M 8 6 3,0 35 13 33,0 40,5 22 35 135 22130.0162
16 16 28 25 40 M10 6 3,0 42 13 41,5 49,0 30 50 228 22130.0166
20 20 33 30 40 M10 6 3,0 50 13 41,5 49,0 46 63 348 | 22130.0170
25 25 42 38 50 M10 6 3,0 60 13 51,0 58,5 39 73 651 22130.0175

" Valori medi statistici
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Componenti per macchine e attrezzature Otturatori / Arresti

ACCESSORI
Diametro nomi- Dimensioni i Codice
nale d1 dz dG |1 IZ
+0,1 n6 min.
[mm] [mm] [a]
Bussola per pistoncini di precisione, conica — Fig. 3
10 7,10 19 16 11 8,5 13 22130.0190
. 12 8,28 23 20 13 10,0 25 22130.0192
16 11,52 28 25 17 14,0 47 22130.0193
20 15,49 33 30 16 13,0 60 22130.0194
25 19,70 42 38 19 16,0 114 22130.0196

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Posizionatori laterali a molla Componenti per macchine e attrezzature

POSIZIONATORI LATERALI

VERSIONE METRICA

| nostri posizionatori laterali sono degli ausili
ideali per posizionare e premere i pezzi. |l nostro
programma comprende versioni filettate e versioni
lisce a pressione, cosi come versioni resistenti ai

trucioli e alla sporcizia.
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori laterali a molla

Posizionatori laterali a molla
EH 22140.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-
zioni di verniciatura e sabbiatura.

Materiale = Plastica (PU)
Sfera

Acciaio i ¢ " Assemblaggio
celalo Inox, tlemperato Devono essere inseriti nei fori di ricezione

- Termgplastlca P.OM.’ bianca per una lunghezza non inferiore alla quota
= Acciaio da cuscinetti, temperato |

5
Corpo

= Acciaio automatico, brunito MAGGIORI INFORMAZIONI

Note
Molla Esecuzioni speciali a richiesta.
= Acciaio inox
DISEGNO
F2 F2
— Fy4 Fq
b
|
E N
| _UN r
- ~N —_—
o
I
| < rigatura elastomero
. _m
1
& d1 | fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni _Forc_) di Corsa Spinta" @ i Codice
ricezione s
d, d, 1, 1, I, b H8 F, F,
+0,1 ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Sfera in acciaio inox, spinta normale, singolo lato — Fig. 1
8 3,0 25 3,6 6 3,2 8 0,8 2,5 6,5 -30 50 8,9 22140.0008
10 4,0 30 4,2 7 4,0 10 1,0 4,5 9,0 -30 50 16,0 22140.0010
12 5,0 35 4,8 9 5,0 12 1,6 6,5 13,0 -30 50 28,0 22140.0012
14 6,5 40 5,8 10 54 14 1,9 8,0 18,0 -30 50 43,0 22140.0014
Sfera in plastica, spinta normale, singolo lato - Fig. 1
8 3,0 25 3,6 6 3,2 8 0,8 2,5 6,5 -30 50 8,8 22140.0108
10 4,0 30 4,2 7 4,0 10 1,0 4,5 9,0 -30 50 16,0 22140.0110
12 5,0 35 4,8 9 5,0 12 1,6 6,5 13,0 -30 50 28,0 22140.0112
14 6,5 40 5,8 10 54 14 1,9 8,0 18,0 -30 50 42,0 22140.0114
Sfera in acciaio, spinta maggiorata, singolo lato — Fig. 2
10 5,5 30 7,0 8 45 10 1,0 60,0 170,0 -40 80 8,6 22140.0410
12 6,5 35 8,0 9 55 12 1,5 80,0 260,0 -40 80 14,0 22140.0412
14 8,0 40 9,0 10 6,5 14 2,0 120,0 480,0 -40 80 20,0 22140.0414
Sfera in acciaio, spinta maggiorata, bifrontale — Fig. 3
16 55 35 7,0 11 15,0 16 1,5 110,0 220,0 -40 80 20,0 22140.0616
18 6,5 40 8,0 12 17,0 18 1,8 120,0 330,0 -40 80 29,0 22140.0618
22 8,0 45 9,0 15 21,0 22 2,5 130,0 540,0 -40 80 43,0 22140.0622

» Valori medi statistici
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Posizionatori laterali a molla Componenti per macchine e attrezzature

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori laterali a molla

Posizionatori laterali ° lisci, senza guarnizione
EH 22150.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-

zioni di verniciatura e sabbiatura.

Materiale

Corpo
= Alluminio Al

Molla

= Acciaio inox

= Acciaio, brunito

= Acciaio, zincato mediante zincatura

Puntale
= Acciaio bonificato, zincato
= Termoplastica POM, bianca

Assemblaggio

Vengono montati mediante inserimento a
pressione.

Formula per calcolare l'interasse dei fori di
ricezione dei posizionatori:
ly=2z/2+w+Xx,

l, = interasse,

x = misura di coordinate,

S = corsa,

z = diametro perno di riferimento.

Calcolo della quota x:

y maggiore o uguale dil, - d,/2: x =d,/2 - s
oppure

y minore dil, - d,/2: x =d,/2-s - [(l,- d,/2 -
y) x 0,123]

Caratteristiche

Esecuzione con spinta ridotta = molla in
acciaio inox

Esecuzione con spinta normale = molla in
acciaio, brunita

Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
vanizzata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Altri prodotti
Eccentrici, per posizionatori laterali

y = altezza pezzo, ST > p. 163
w = lunghezza pezzo,
DISEGNO
S
w X
1
>
J D H8
lo
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa Foro di @ i Codice
d d F | | s ricezione
! 2 max." y G5 D max.
= - H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [0]
Puntale: Acciaio/perno in acciaio, carico leggero della molla
6 3 10 7,0 4,0 1,0 6 250 0,6 22150.0010
10 5 20 11,0 6,7 1,6 10 250 2,6 22150.0020
6 40 11,0 10,7 2,0 10 250 34 22150.0025
12 8 50 13,5 13,6 2,6 12 250 6,8 22150.0030
16 10 100 18,0 16,7 3,2 16 250 14,0 22150.0040
Puntale: Acciaio/perno in acciaio, carico standard della molla
6 3 20 7,0 4,0 1,0 6 250 0,6 22150.0011
10 5 50 11,0 6,7 1,6 10 250 2,8 22150.0021
6 75 11,0 10,7 2,0 10 250 3,6 22150.0026
12 8 100 13,5 13,6 2,6 12 250 7,3 22150.0031
16 10 150 18,0 16,7 3,2 16 250 15,0 22150.0041
Puntale: Acciaio/perno in acciaio, carico pesante della molla
6 3 40 7,0 4,0 1,0 6 250 0,7 22150.0012
10 5 100 11,0 6,7 1,6 10 250 3,0 22150.0022
6 100 11,0 10,7 2,0 10 250 3,9 22150.0027
12 8 150 13,5 13,6 2,6 12 250 7,8 22150.0032
16 10 200 18,0 16,7 3,2 16 250 15,0 22150.0042
" Valori medi statistici >
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Posizionatori laterali a molla

Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa .Forc_> di @ i Codice
d d F | | s ricezione
! 2 max." 3 +35 D max.
~ ’ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Puntale: Termoplastica/perno da termoplastica, carico leggero della molla
6 3 10 7,0 4,0 1,0 6 80 0,3 22150.0050
10 5 20 11,0 6,7 1,6 10 80 1,3 22150.0060
6 40 11,0 10,7 2,0 10 80 1,5 22150.0062
12 8 50 13,5 13,9 2,6 12 80 2,9 22150.0070
16 10 100 18,0 16,7 3,2 16 80 6,6 22150.0080
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d1
[mm] [9]
Attrezzo di montaggio
6 19 22150.0830
S——— 10 49 22150.0831
) 12 86 22150.0832
16 105 22150.0833

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori laterali a molla

Posizionatori laterali * lisci, con guarnizione
EH 22150.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-

zioni di verniciatura e sabbiatura.

Dotati di guarnizione che impedisce I'entrata di sporco e trucioli.

Materiale

Guarnizione
= CR

Corpo
= Alluminio Al

Molla

= Acciaio inox

= Acciaio, brunito

= Acciaio, zincato mediante zincatura

Puntale
= Acciaio bonificato, zincato
= Termoplastica POM, bianca

Assemblaggio

Vengono montati mediante inserimento a
pressione.

Formula per calcolare l'interasse dei fori di
ricezione dei posizionatori:
l,=2zl2+w+X,

y = altezza pezzo,

w = lunghezza pezzo,

x = misura di coordinate,

S = corsa,

z = diametro perno di riferimento.

Calcolo della quota x:

y maggiore o uguale dil, - d,/2: x =d,/2 - s
oppure

y minore dil, - d,/2: x =d,/2-s - [(l,- d,/2 -
y) x 0,123]

Caratteristiche

Esecuzione con spinta ridotta = molla in
acciaio inox

Esecuzione con spinta normale = molla in
acciaio, brunita

Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
vanizzata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Altri prodotti
Eccentrici, per posizionatori laterali

|, = interasse, R > p. 163
DISEGNO
S
W X
> >
J o H8
lo
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa Foro di @ i Codice
d d F I I s ricezione
1 2 max." _12 +025 D max.
~ - H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Puntale: Acciaio/perno in acciaio, carico leggero della molla
6 3 10 7,5 4,0 1,0 6 110 0,6 22150.0110
10 5 20 12,0 6,3 1,6 10 110 2,6 22150.0120
6 40 12,0 10,3 2,0 10 110 35 22150.0125
12 8 50 14,5 13,2 2,6 12 110 6,9 22150.0130
16 10 100 18,5 16,4 3,2 16 110 15,0 22150.0140
Puntale: Acciaio/perno in acciaio, carico standard della molla
6 3 20 7,5 4,0 1,0 6 110 0,6 22150.0111
10 5 50 12,0 6,3 1,6 10 110 2,9 22150.0121
6 75 12,0 10,3 2,0 10 110 3,6 22150.0126
12 8 100 14,5 13,2 2,6 12 110 7,5 22150.0131
16 10 150 18,5 16,4 3,2 16 110 15,0 22150.0141
Puntale: Acciaio/perno in acciaio, carico pesante della molla
6 3 40 7,5 4,0 1,0 6 110 0,7 22150.0112
10 5 100 12,0 6,3 1,6 10 110 3,0 22150.0122
6 100 12,0 10,3 2,0 10 110 3,9 22150.0127
12 8 150 14,5 13,2 2,6 12 110 7,9 22150.0132
16 10 200 18,5 16,4 3,2 16 110 16,0 22150.0142
" Valori medi statistici >
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158

Posizionatori laterali a molla

Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa .Forc_> di @ i Codice
d d F | | s ricezione
! 2 max." 3 +35 D max.
~ ’ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Puntale: Termoplastica/perno da termoplastica, carico leggero della molla
6 3 10 75 4,0 1,0 6 80 0,4 22150.0150
10 5 20 12,0 6,3 1,6 10 80 1,4 22150.0160
6 40 12,0 10,3 2,0 10 80 1,6 22150.0165
12 8 50 14,5 13,5 2,6 12 80 2,9 22150.0170
16 10 100 18,5 16,4 3,2 16 80 7,3 22150.0180
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni . Codice
d1
[mm] [9]
Attrezzo di montaggio
6 19 22150.0830
10 49 22150.0831
12 86 22150.0832
' 16 105 22150.0833

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

-

i

NHALDER




Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori laterali a molla

Posizionatori laterali * corpo elastico e puntale
EH 22150.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-

zioni di verniciatura e sabbiatura.

Materiale I, = interasse,
Moll y = altezza pezzo,
gl a i w = lunghezza pezzo,
L . . .
astica X = misura di coordinate,
Puntale S = corsa,

= Acciaio cementato, brunito
= Acciaio inox
= Termoplastica POM, bianca

Assemblaggio

Inumidire il corpo facilita I'installazione.
Vengono montati mediante inserimento a
pressione.

Formula per calcolare l'interasse dei fori di
ricezione dei posizionatori:
ly=2z2+w+X,

z = diametro perno di riferimento.

Calcolo della quota x:

y maggiore o uguale dil, - d,/2: x=d,/2 - s
oppure

y minore dil, - d,/2: x =d,/2-s - [(l,- d,/2 -
y) x 0,123]

Caratteristiche

Forza ridotta = corpo blu

Forza normale = corpo rosso
Forza maggiorata = corpo verde

DISEGNO
]
x z w X
~ ¢
- >
pH8
lo
* alcune dimensioni (vedi la tabella) hanno una forma di perno diversa
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa Foro di @ i Codice
d d F | I s ricezione
! 2 max." y e D max.
= - H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Puntale: Acciaio/perno in acciaio, carico leggero della molla
6 3 10 7 3,7 0,4 5,9 100 0,5 22150.0200%
8 4 15 9 52 0,6 7,9 100 1,2 22150.0202
10 5 30 9 73 0,8 9,9 100 2,1 22150.0204
6 20 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0207
Puntale: Acciaio/perno in acciaio, carico standard della molla
6 3 20 7 3,7 0,4 5,9 100 0,5 22150.0201?
8 4 30 9 52 0,6 7,9 100 1,2 22150.0203
10 5 60 9 7.3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0205
6 30 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0208
12 8 50 13 13,3 1,2 11,9 100 6,8 22150.0211
16 10 80 16 16,9 1,6 15,9 100 14,0 22150.0213
Puntale: Acciaio/perno in acciaio, carico pesante della molla
10 5 90 9 73 0,8 9,9 100 2,1 22150.0206
6 60 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0209
12 8 100 13 13,3 1,2 11,9 100 6,8 22150.0212
16 10 160 16 16,9 1,6 15,9 100 15,0 22150.0214
" Valori medi statistici N

2 Forma del perno diversa (vedere disegno)
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Posizionatori laterali a molla Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa .Forc_> di @ i Codice
d d F | | s ricezione
! 2 max." 3 +35 D max.
~ ’ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Puntale: Acciaio inox/perno in acciaio inox, carico leggero della molla
6 3 10 7 3,7 0,4 59 100 0,5 22150.0215%
8 4 15 9 52 0,6 7,9 100 1,2 22150.0217
5 30 9 73 0,8 9,9 100 2,1 22150.0219
10 6 20 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0222
Puntale: Acciaio inox/perno in acciaio inox,carico standard della molla
6 3 20 7 3,7 0,4 59 100 0,5 22150.02162
8 4 30 9 52 0,6 7.9 100 1,2 22150.0218
10 5 60 9 7.3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0220
6 30 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0223
12 8 50 13 13,3 1,2 11,9 100 6,8 22150.0226
16 10 80 16 16,9 1,6 15,9 100 15,0 22150.0228
Puntale: Acciaio inox/perno in acciaio inox, carico pesante della molla
5 90 9 7.3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0221
10 6 60 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0224
12 8 100 13 13,2 1,2 11,9 100 6,8 22150.0227
16 10 160 16 16,6 1,6 15,9 100 15,0 22150.0229
Puntale: Termoplastica/perno da termoplastica, carico leggero della molla
6 3 10 7 3,7 0,4 59 80 0,3 22150.02302
8 4 15 9 52 0,6 7,9 80 0,6 22150.0232
10 5 30 9 7.3 0,8 9,9 80 1,0 22150.0234
6 20 9 10,3 1,0 9,9 80 1,1 22150.0237
Puntale: Termoplastica/perno da termoplastica, carico standard della molla
6 3 20 7 3,7 0,4 59 80 0,3 22150.02312
8 4 30 9 52 0,6 7.9 80 0,6 22150.0233
10 5 60 9 7.3 0,8 9,9 80 1,0 22150.0235
6 30 9 10,3 1,0 9,9 80 1,1 22150.0238
12 8 50 13 13,3 1,2 11,9 80 2,3 22150.0240
16 10 80 16 16,9 1,6 15,9 80 4,9 22150.0242
Puntale: Termoplastica/perno da termoplastica, carico pesante della molla
10 5 90 9 7.3 0,8 9,9 80 1,0 22150.0236
6 60 9 10,3 1,0 9,9 80 1,1 22150.0239
12 8 100 13 13,3 1,2 11,9 80 2,3 22150.0241
16 10 160 16 16,9 1,6 15,9 80 5,1 22150.0243

" Valori medi statistici
2 Forma del perno diversa (vedere disegno)

ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d1
[mm] o]
Attrezzo di montaggio

6 23 22150.0840
8 47 22150.0841

10 46 22150.0842

12 96 22150.0843

16 145 22150.0844
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali a molla

Posizionatori laterali ° lisci, senza guarnizione, con foro filettato

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 22150.

Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-

zioni di verniciatura e sabbiatura.

Materiale

Corpo
= Alluminio Al

Rondella filettata
= Acciaio, brunito

Molla

= Acciaio inox

= Acciaio, brunito

= Acciaio, zincato mediante zincatura

Assemblaggio

Formula per calcolare l'interasse dei fori di
ricezione dei posizionatori:
ly=2z/2+w+Xx,

l, = interasse,

y = altezza pezzo,

w = lunghezza pezzo,

Calcolo dimensione x per pezzi: x =d,/2 - s
Vengono montati mediante inserimento a
pressione.

Caratteristiche

Esecuzione con spinta ridotta = molla in
acciaio inox

Esecuzione con spinta normale = molla in
acciaio, brunita

Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
vanizzata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Viti specifiche vengono montate tramite la
boccola filettata interna.

Altri prodotti
Eccentrici, per posizionatori laterali

X = corsa, lisci. ... > p. 163
z = diametro perno di riferimento
DISEGNO
S
—I F y4 w X
/
= / ds
d, [ >| =i
TR
I m
E| ]
— pHe
—
lo |
d,
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa Foro di @ i Codice
d d F d | | | | s ricezione
! 2 max." 9 A 2 3 4 D max.
~ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [9]
Spinta ridotta
10 Ma 20 6,3 11 2,5 4,5 1,2 1,6 10 250 1,8 22150.1020
40 6,3 11 7,5 4,5 1,2 2,0 10 250 1,9 22150.1025
16 Mé 100 10,2 18 11,5 7,5 1,7 3,2 16 250 9,4 22150.1040
Spinta normale
10 M4 50 6,3 11 2,5 4,5 1,2 1,6 10 250 2,1 22150.1021
75 6,3 11 7,5 4,5 1,2 2,0 10 250 2,1 22150.1026
16 M6 150 10,2 18 11,5 7,5 1,7 3,2 16 250 9,4 22150.1041
Spinta maggiorata
2,5 4,5 1,2 1,6 10 250 2,3 22150.1022
10 M4 100 6,3 11
7,5 4,5 1,2 2,0 10 250 2,5 22150.1027
16 Mé 200 10,2 18 11,5 7,5 1,7 3,2 16 250 9,3 22150.1042
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d1
[mm] [9]
Attrezzo di montaggio
16 105 22150.0833
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Posizionatori laterali a molla

Posizionatori laterali ° lisci, con guarnizione, con foro filettato

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22150.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-
|1 s zioni di verniciatura e sabbiatura.
Dotati di guarnizione che impedisce I'entrata di sporco e trucioli.
x"‘--.unul.u""
Materiale X = corsa,
G .. z = diametro perno di riferimento
. lggmz'o"e Calcolo dimensione x per pezzi: x =d,/2 - s
Vengono montati mediante inserimento a
Corpo pressione.
= Alluminio Al
. Caratteristiche
Rondella filettata Esecuzione con spinta ridotta = molla in
= Acciaio, brunito acciaio inox
Molla Esecuzione con spinta normale = molla in
= Acciaio inox acciaio, brun.lta B ‘ .
= Acciaio, brunito Splpta maggiorata = molla in acciaio, gal-
= Acciaio, zincato mediante zincatura vanizzata
. MAGGIORI INFORMAZIONI
Assemblaggio Note
Formula per calcolare l'interasse dei fori di Viti specifiche vendono montate tramite la
ricezione dei posizionatori: boccgla flettata intgerna
l,=2zl2+w+X, ’
|, = interasse
N ) . .
y = altezza pezzo, é(l::::n?rrg doetrtI osizionatori laterali
= lunghezza pezzo ~CC »perp
w ! lisCi.....ooo > p. 163
DISEGNO
.S
F z w X
s
o d2 'ﬂ4_: .
-y ~ i’
5 N §
= ‘_I pHe
—=
Lo
d4
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa Foro di & i Codice
d d F d | | | | s ricezione
! 2 max." 3 4 2 3 4 D max.
~ ) H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [g]
Spinta ridotta
10 M4 20 6,3 12,0 25 4,5 1,8 1,6 10 110 1,9 22150.1120
40 6,3 12,0 7,5 4,5 1,8 2,0 10 110 2,0 22150.1125
16 M6 100 10,2 18,5 11,5 7,5 2,0 3,2 16 110 9,6 22150.1140
Spinta normale
10 M4 50 6,3 12,0 2,5 4,5 1,8 1,6 10 110 2,2 22150.1121
75 6,3 12,0 75 4,5 1,8 2,0 10 110 2,2 22150.1126
16 Mé 150 10,2 18,5 11,5 75 2,0 3,2 16 110 9,5 22150.1141
Spinta maggiorata
25 4,5 1,8 1,6 10 110 2,3 22150.1122
10 M4 100 6,3 12,0
7,5 4,5 1,8 2,0 10 110 25 22150.1127
16 M6 200 10,2 18,5 11,5 7,5 2,0 3,2 16 110 10,0 22150.1142
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d1
[mm] [g]
Attrezzo di montaggio
10 49 22150.0831
16 105 22150.0833

NHALDER



Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori laterali a molla

Eccentrici ° per posizionatori laterali lisci
EH 22150.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Ruotando I'eccentrico € possibile spostare il posizionatore EH 22150. per compensare gros-
solane variazioni dimensionali dei pezzi.

Materiale Assemblaggio
L'eccentrico € mantenuto nella posizione

Corpo desiderata stringendo la vite di fermo.

= Acciaio, brunito

DISEGNO
dz
d4
! 'l'i
{0 |/
5y —
! "
I x
DH8
]
B —l-—/\\él/
CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di i Codice
d d | 53 ricezione
1 2 D
H8 h9 H8
[mm] [mm] [g]
6 12 9,9 2 12 55 22150.0806
10 16 11,9 2 16 9,5 22150.0810
12 18 13,9 2 18 13,0 22150.0812
16 25 17,9 3 25 35,0 22150.0816
ESEMPIO DI APPLICAZIONE
————1 ————1

NN

NHALDER 163



164

Posizionatori laterali a molla

Posizionatori laterali ° filettati, con puntale, senza guarnizione

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22150.
DESCRIZIONE PRODOTTO
¥, Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-
o é ‘:: 4 zioni di verniciatura e sabbiatura.
al - = “
- - -
b 2 é ~ - 2 Materiale |, = interasse,
5‘ 4 s 2 c y = altezza pezzo,
= 4 2 =14 -?A:'pg 0. zincato mediante zincat w = lunghezza pezzo,
= 8 & 2 cciaio, zincato mediante zincatura x = misura di coordinate,
= : Molla s = corsa,
= Acciaio inox z = diametro perno di riferimento.
= Acciaio, brunito Calcolo della quota x:
= Acciaio, zincato mediante zincatura y maggiore o uguale dil, - d/2: x =d,/2 - s
oppure
Puntallg . . y minore dil, - d,/2: x =d,/2 -s - [(l,- d,/2 -
= Acciaio bonificato, zincato y) x 0,123]
= Termoplastica POM, bianca
. Caratteristiche
Assemblaggio ] ) o Esecuzione con spinta ridotta = molla in
Il montaggio avviene avvitando il posiziona-  zcciaio inox
tore tramite I'apposito attrezzo. Esecuzione con spinta normale = molla in
Formula per calcolare l'interasse dei fori di acciaio, brunita
ricezione dei posizionatori: Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
ly=2/2+w+Xx vanizzata
DISEGNO
d2 s z W X
/| 7 \
N W =
Ly V
% ‘o
I |
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa sSw @ i Codice
d, 1, Spinta d, I, s max.
2 F
max."
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Puntale: Acciaio/Spinta ridotta
11,5 20 5 6,4 1,6 10 250 4,0 22150.0310
19,0 20 5 6,4 1,6 10 250 59 22150.0314
M12 26,5 20 5 6,4 1,6 10 250 7,9 22150.0318
11,5 40 6 10,4 2,0 10 250 4,8 22150.0330
19,0 40 6 10,4 2,0 10 250 6,6 22150.0334
26,5 40 6 10,4 2,0 10 250 8,6 22150.0338
18,0 100 10 16,9 3.2 16 250 19,0 22150.0350
M18 x 1,5 31,5 100 10 16,9 3.2 16 250 28,0 22150.0354
45,0 100 10 16,9 3,2 16 250 36,0 22150.0358
" Valori medi statistici >

NHALDER



Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori laterali a molla

Dimensioni Corsa SW @ i Codice
d, 1, Spinta d, I, s max
-2 F
max."
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Puntale: Acciaio/Spinta normale
11,5 50 5 6,4 1,6 10 250 4.1 22150.0311
19,0 50 5 6,4 1,6 10 250 6,4 22150.0315
M12 26,5 50 5 6,4 1,6 10 250 8,3 22150.0319
11,5 75 6 10,4 2,0 10 250 4,9 22150.0331
19,0 75 6 10,4 2,0 10 250 7,1 22150.0335
26,5 75 6 10,4 2,0 10 250 9,6 22150.0339
18,0 150 10 16,9 3,2 16 250 20,0 22150.0351
M18 x 1,5 31,5 150 10 16,9 3,2 16 250 29,0 22150.0355
45,0 150 10 16,9 3.2 16 250 39,0 22150.0359
Puntale: Acciaio/Spinta maggiorata
11,5 100 5 6,4 1,6 10 250 4,4 22150.0312
19,0 100 5 6,4 1,6 10 250 6,9 22150.0316
M12 26,5 100 5 6,4 1,6 10 250 9,0 22150.0320
11,5 100 6 10,4 2,0 10 250 54 22150.0332
19,0 100 6 10,4 2,0 10 250 7,7 22150.0336
26,5 100 6 10,4 2,0 10 250 10,0 22150.0340
18,0 200 10 16,9 3,2 16 250 21,0 22150.0352
M18 x 1,5 31,5 200 10 16,9 3,2 16 250 30,0 22150.0356
45,0 200 10 16,9 3,2 16 250 40,0 22150.0360
Puntale: Termoplastica/Spinta ridotta
11,5 20 5 6,4 1,6 10 80 2,7 22150.0370
19,0 20 5 6,4 1,6 10 80 4,6 22150.0375
M12 26,5 20 5 6,4 1,6 10 80 6,5 22150.0383
11,5 40 6 10,4 2,0 10 80 3,1 22150.0373
19,0 40 6 10,4 2,0 10 80 4,8 22150.0380
26,5 40 6 10,4 2,0 10 80 6,8 22150.0385
18,0 100 10 16,9 3,2 16 80 12,0 22150.0390
M18 x 1,5 31,5 100 10 16,9 3,2 16 80 20,0 22150.0393
45,0 100 10 16,9 3.2 16 80 30,0 22150.0395
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Codice
d, i
[mm] [9]

Attrezzo di montaggio
M12 76 22150.0820
= = M18 x 1,5 137 22150.0822

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

NHALDER 165



166

Posizionatori laterali a molla

Posizionatori laterali  filettati, con puntale, con guarnizione

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22150.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-

zioni di verniciatura e sabbiatura.

Dotati di guarnizione che impedisce I'entrata di sporco e trucioli.

Materiale

Guarnizione
= CR

Corpo
= Acciaio, zincato mediante zincatura

Molla

= Acciaio inox

= Acciaio, brunito

= Acciaio, zincato mediante zincatura

Puntale
= Acciaio bonificato, zincato
= Termoplastica POM, bianca

Assemblaggio

Il montaggio avviene avvitando il posiziona-
tore tramite I'apposito attrezzo.

Formula per calcolare l'interasse dei fori di
ricezione dei posizionatori:

l,=2/2+w+Xx,

|, = interasse,

y = altezza pezzo,

w = lunghezza pezzo,

x = misura di coordinate,

S = corsa,

z = diametro perno di riferimento.

Calcolo della quota x:

y maggiore o uguale dil, - d,/2: x=d,/2-s
oppure

y minore dil, - d,/2: x =d,/2-s - [(l,- d,/2 -
y) x 0,123]

Caratteristiche

Esecuzione con spinta ridotta = molla in
acciaio inox

Esecuzione con spinta normale = molla in
acciaio, brunita

Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
vanizzata

DISEGNO
dy S z w X
: 1%
~N \ 11 =
\\ / p :
lo
Dimensioni Corsa SW @ i Codice
d, I, Spinta d, , s max.
-2 F
max."
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [g]
Puntale: Acciaio/Spinta ridotta
11,5 20 5 6 0,8 10 110 3,8 22150.0410
19,0 20 5 6 0,8 10 110 5,6 22150.0414
M12 26,5 20 5 6 0,8 10 110 7,5 22150.0418
11,5 40 6 10 1,0 10 110 4,7 22150.0430
19,0 40 6 10 1,0 10 110 6,5 22150.0434
26,5 40 6 10 1,0 10 110 8,3 22150.0438
18,0 100 10 16 1,6 16 110 20,0 22150.0450
M18 x 1,5 31,5 100 10 16 1,6 16 110 28,0 22150.0454
45,0 100 10 16 1,6 16 110 36,0 22150.0458
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori laterali a molla

Dimensioni Corsa SW @ i Codice
d, 1, Spinta d, I, s max
-2 F
max."
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Puntale: Acciaio/Spinta normale
11,5 50 5 6 0,8 10 110 4.1 22150.0411
19,0 50 5 6 0,8 10 110 6,3 22150.0415
M12 26,5 50 5 6 0,8 10 110 8,1 22150.0419
11,5 75 6 10 1,0 10 110 4,8 22150.0431
19,0 75 6 10 1,0 10 110 6,9 22150.0435
26,5 75 6 10 1,0 10 110 8,9 22150.0439
18,0 150 10 16 1,6 16 110 20,0 22150.0451
M18 x 1,5 31,5 150 10 16 1,6 16 110 29,0 22150.0455
45,0 150 10 16 1,6 16 110 40,0 22150.0459
Puntale: Acciaio/Spinta maggiorata
11,5 100 5 6 0,8 10 110 4,2 22150.0412
19,0 100 5 6 0,8 10 110 6,6 22150.0416
M12 26,5 100 5 6 0,8 10 110 8,7 22150.0420
11,5 100 6 10 1,0 10 110 54 22150.0432
19,0 100 6 10 1,0 10 110 7,6 22150.0436
26,5 100 6 10 1,0 10 110 10,0 22150.0440
18,0 200 10 16 1,6 16 110 20,0 22150.0452
M18 x 1,5 31,5 200 10 16 1,6 16 110 29,0 22150.0456
45,0 200 10 16 1,6 16 110 38,0 22150.0460
Puntale: Termoplastica/Spinta ridotta
11,5 20 5 6 0,8 10 80 2,6 22150.0470
19,0 20 5 6 0,8 10 80 4,4 22150.0475
M12 26,5 20 5 6 0,8 10 80 6,1 22150.0483
11,5 40 6 10 1,0 10 80 2,7 22150.0473
19,0 40 6 10 1,0 10 80 4,5 22150.0480
26,5 40 6 10 1,0 10 80 6,2 22150.0485
18,0 100 10 16 1,6 16 80 12,0 22150.0490
M18 x 1,5 31,5 100 10 16 1,6 16 80 21,0 22150.0493
45,0 100 10 16 1,6 16 80 30,0 22150.0495
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Codice
d, i
[mm] [9]
Attrezzo di montaggio
M12 76 22150.0820
M18 x 1,5 137 22150.0822

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Posizionatori laterali a molla Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali ° filettati, senza guarnizione, con foro filettato

EH 22150.
DESCRIZIONE PRODOTTO
t“ > Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-
E zioni di verniciatura e sabbiatura.
-
>~ = -
s e Materiale X = corsa,
2.5 = - ¢ z = diametro perno di riferimento
— . f:'p? io. zincat Calcolo dimensione x per pezzi: x =d,/2 - s
e celalo, zincato Il montaggio avviene avvitando il posiziona-
_— Rondella filettata tore tramite I'apposito attrezzo.
— *
§ —— = Acciaio, brunito
_E Caratteristiche
M°"3. o Esecuzione con spinta ridotta = molla in
= Acciaio inox acciaio inox
- Acc!a!O, b.runltO ) ) Esecuzione con spinta normale = molla in
= Acciaio, zincato mediante zincatura acciaio, brunita
. Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
Assemblaggio i o vanizzata
Formula per calcolare l'interasse dei fori di
ricezione dei posizionatori: MAGGIORI INFORMAZIONI
ly=2z/2+w+Xx, Note
l, = interasse, Viti specifiche vengono montate tramite la
y = altezza pezzo, boccola filettata interna.
w = lunghezza pezzo,
DISEGNO
——— S
':
: / ds z W X
N dy ]

A WE //// /]

—
dl
1 o
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa swW @ i Codice
d I 5 d d | ! | e
1 —é max.1) 2 3 2 3 4 max.
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [g]
Spinta ridotta
11,5 20 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 3,2 22150.1310
19,0 20 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 51 22150.1314
M12 26,5 20 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 6,9 22150.1318
11,5 40 M4 6,1 7,5 4,5 1,5 2,0 10 250 3,3 22150.1330
19,0 40 M4 6,1 75 4,5 1,5 2,0 10 250 5,2 22150.1334
26,5 40 M4 6,1 7,5 45 1,5 2,0 10 250 6,9 22150.1338
18,0 100 M6 10,1 11,5 75 1,5 3,2 16 250 15,0 22150.1350
M18 x 1,5 31,5 100 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 23,0 22150.1354
45,0 100 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 32,0 22150.1358
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature Posizionatori laterali a molla

Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa sw @ i Codice
d | F d d I | I 2
1 -é max." 2 3 2 3 4 max.
[mm] [N] [mm] [mm] [mm]  [°C] [g]
Spinta normale
11,5 50 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 3,5 22150.1311
19,0 50 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 5,6 22150.1315
M12 26,5 50 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 7,5 22150.1319
11,5 75 M4 6,1 7,5 4,5 1,5 2,0 10 250 3,5 22150.1331
19,0 75 M4 6,1 7,5 4,5 1,5 2,0 10 250 5,6 22150.1335
26,5 75 M4 6,1 7,5 45 1,5 2,0 10 250 7,7 22150.1339
18,0 150 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 15,0 22150.1351
M18 x 1,5 31,5 150 Mé 10,1 11,5 75 1,5 3,2 16 250 23,0 22150.1355
45,0 150 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 32,0 22150.1359
Spinta maggiorata
11,5 100 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 3,7 22150.1312
19,0 100 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 6,0 22150.1316
M12 26,5 100 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 8,2 22150.1320
11,5 100 M4 6,1 75 4,5 1,5 2,0 10 250 3,9 22150.1332
19,0 100 M4 6,1 75 4,5 1,5 2,0 10 250 6,5 22150.1336
26,5 100 M4 6,1 75 4,5 1,5 2,0 10 250 8,6 22150.1340
18,0 200 M6 10,1 11,5 75 1,5 3,2 16 250 14,0 22150.1352
M18 x 1,5 31,5 200 M6 10,1 11,5 75 1,5 3,2 16 250 24,0 22150.1356
45,0 200 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 34,0 22150.1360
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d1
[mm] [9]
Attrezzo di montaggio
M12 76 22150.0820
M18 x 1,5 137 22150.0822
ESEMPIO DI APPLICAZIONE
TN~
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Posizionatori laterali a molla Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali ° filettati, con guarnizione, con foro filettato

EH 22150.
DESCRIZIONE PRODOTTO
\...-_ Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-
§ -— zioni di verniciatura e sabbiatura.
S Dotati di guarnizione che impedisce I'entrata di sporco e trucioli.
i
£ = _
- Materiale y = altezza pezzo,
—_— w = lunghezza pezzo
—— Guarnizione _ '
— X = corsa,
= = CR . .
— - z = diametro perno di riferimento
§ — Corpo Calcolo dimensione x per pezzi: x =d,/2 - s
R . . . . .
.~ = Acciaio, zincato Il montaggio avviene avvitando il posiziona-
. tore tramite I'apposito attrezzo.
Rondella filettata
* Acciaio, brunito Caratteristiche
Molla Ese_CL_JZ|_one con spinta ridotta = molla in
= Acciaio inox acciaio inox _ _
» Acciaio, brunito Ese_CL_JZ|one con spinta normale = molla in
= Acciaio, zincato mediante zincatura acciaio, brunita ] o
Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
Assemblaggio vanizzata
F_orm_ula per_calcgl_are Imt_erasse dei fori di MAGGIORI INFORMAZIONI
ricezione dei posizionatori:
| = Note
, = Z2+wH+X, " . .
L= Viti specifiche vengono montate tramite la
, = interasse, ) :
boccola filettata interna.
DISEGNO
—— S
F
~ ; / 3 z W X
= 92 17 =
T
yi ’
>
_-m H
d
1
lo
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa swW @ i Codice
d ! F d d | I I 2
1 -é max." 2 3 2 3 4 max
[mm] [N] [mm] [mm] [mm]  [°C] [9]
Spinta ridotta
11,5 20 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 3,0 22150.1410
19,0 20 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 4,9 22150.1414
M12 26,5 20 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 6,7 22150.1418
11,5 40 M4 6,1 7.5 4.5 2,0 2,0 10 110 3,1 22150.1430
19,0 40 M4 6,1 7,5 45 2,0 2,0 10 110 5,1 22150.1434
26,5 40 M4 6,1 7,5 45 2,0 2,0 10 110 6,8 22150.1438
18,0 100 M6 10,1 11,5 7,5 23 3,2 16 110 15,0 22150.1450
M18 x 1,5 31,5 100 M6 10,1 11,5 7,5 2,3 3,2 16 110 23,0 22150.1454
45,0 100 M6 10,1 11,5 75 2,3 3,2 16 110 32,0 22150.1458
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali a molla

Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa sw @ i Codice
d | F d d I | I 2
1 -é max.1) 2 3 2 3 4 max.
[mm] [N] [mm] [mm] [mm]  [°C] [g]
Spinta normale
11,5 50 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 3,3 22150.1411
19,0 50 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 54 22150.1415
M12 26,5 50 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 7,3 22150.1419
11,5 75 M4 6,1 75 4,5 2,0 2,0 10 110 3,3 22150.1431
19,0 75 M4 6,1 75 4,5 2,0 2,0 10 110 55 22150.1435
26,5 75 M4 6,1 75 4,5 2,0 2,0 10 110 7.4 22150.1439
18,0 150 M6 10,1 11,5 75 2,3 3,2 16 110 14,0 22150.1451
M18 x 1,5 31,5 150 M6 10,1 11,5 75 2,3 3,2 16 110 23,0 22150.1455
45,0 150 M6 10,1 11,5 75 2,3 3,2 16 110 32,0 22150.1459
Spinta maggiorata
11,5 100 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 3,5 22150.1412
19,0 100 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 58 22150.1416
26,5 100 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 8,0 22150.1420
w12 11,5 100 M4 6,1 7,5 4,5 2,0 2,0 10 110 3,5 22150.1432
19,0 100 M4 6,1 7,5 4,5 2,0 2,0 10 110 6,2 22150.1436
26,5 100 M4 6,1 7,5 4,5 2,0 2,0 10 110 8,6 22150.1440
18,0 200 M6 10,1 11,5 7,5 2,3 3,2 16 110 15,0 22150.1452
M18 x 1,5 31,5 200 M6 10,1 11,5 7,5 2,3 3,2 16 110 23,0 22150.1456
45,0 200 M6 10,1 11,5 75 2,3 3,2 16 110 32,0 22150.1460
» Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d1
[mm] [9]
Attrezzo di montaggio
M12 76 22150.0820
M18 x 1,5 137 22150.0822
— =
f
)
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Posizionatori laterali a molla Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali a molla ¢ con lamiera elastica

EH 22160.

DESCRIZIONE PRODOTTO

| posizionatori laterali con lamiera elastica garantiscono un posizionamento semplice e
sicuro di pezzi o di componenti sulle attrezzature ad es. prima del definitivo bloccaggio
sull'attrezzo.

La versione bifrontale permette anche bloccaggi in serie.

Al di sotto della quota h, si ha anche un effetto di spinta verso il basso.

Materiale Corpo
= Acciaio, brunito

Elemento a molla
= Acciaio inox

DISEGNO
b3 b3
s l3
/. \ —
F R
~N
~
- .
! I ! I ri" ! m
I . I . K il e
by l4
b,
() (
D v
- \ J
[ [
=] IS
] { ) {
S &D
U
\ J \
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni Corsa Pervite Spinta & i Codice
s F
1!11 Iz I3 I4 |5 1835 bz l:: h1 :% ha R ma~x_1) max.
[mm] [mm] [mm] [Nl [°C] [d]
Singolo lato - Fig. 1
55 40 20 10 6,6 20 8 225 285 43,0 10 225 1,5 M 6 55 | 250 | 127 | 22160.0006
72 50 23 12 13,5 25 6 29,0 405 615 15 32,8 1,5 M12 170 | 250 251 | 22160.0012
Bifrontali — Fig. 2
55 40 20 10 6,6 20 8 250 285 | 425 10 22,5 1,5 M 6 55 250 128 @ 22160.0206
72 50 23 12 13,5 25 6 335 405 615 15 32,8 1,5 M12 170 | 250 256 | 22160.0212

" Valori medi statistici

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature

POSIZIONATORI LATERALI

VERSIONI IN POLLICI

Una selezione di posizionatori laterali & disponibile
anche in pollici. Sono disponibili solo in versione
liscia a pressione.

Posizionatori laterali a molla

173
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Posizionatori laterali a molla

Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali ° lisci, con puntale, senza guarnizione - POLLICI

EH 2B150.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-

zioni di verniciatura e sabbiatura.

Materiale

Corpo
= Alluminio Al

Molla

= Acciaio inox

= Acciaio, brunito

= Acciaio, zincato mediante zincatura

Puntale
= Acciaio bonificato, zincato
= Termoplastica POM, bianca

Assemblaggio

Vengono montati mediante inserimento a
pressione.

Formula per calcolare l'interasse dei fori di
ricezione dei posizionatori:

ly=2z/2+w +Xx,

l, = interasse,

x = misura di coordinate,

S = corsa,

z = diametro perno di riferimento.

Calcolo della quota x:

y maggiore o uguale dil, - d,/2: x=d,/2-s
oppure

y minore dil, - d,/2: x =d,/2 -s - [(l,- d,/2 -
y) x 0,123]

Caratteristiche

Esecuzione con spinta ridotta = molla in
acciaio inox

Esecuzione con spinta normale = molla in
acciaio, brunita

Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
vanizzata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Altri prodotti
Eccentrici, per posizionatori laterali lisci

y = altezza pezzo, SPOLLICL . > p. 182
w = lunghezza pezzo,
DISEGNO
W X
1
>
J p H8
lo
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa Foro di @ i Codice
d d F | I s ricezione
! 2 max." 008 2 D max.
= ’ H8
[in] [Ib] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Puntale: Acciaio/Spinta ridotta
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,04 1/4 482 0,024 2B150.0010
716 0,197 4,5 0,433 0,263 0,06 716 482 0,107 2B150.0020
0,236 9,0 0,433 0,421 0,08 7116 482 0,137 2B150.0025
1/2 0,315 11,2 0,525 0,535 0,09 12 482 0,261 2B150.0030
5/8 0,393 22,5 0,669 0,657 0,12 5/8 482 0,527 2B150.0040
Puntale: Acciaio/Spinta normale
1/4 0,118 4,5 0,275 0,157 0,04 1/4 482 0,024 2B150.0011
7116 0,197 11,2 0,433 0,263 0,06 7/16 482 0,115 2B150.0021
0,236 16,9 0,433 0,421 0,08 7116 482 0,143 2B150.0026
1/2 0,315 22,5 0,525 0,535 0,09 12 482 0,277 2B150.0031
5/8 0,393 34,0 0,669 0,657 0,12 5/8 482 0,526 2B150.0041
Puntale: Acciaio/Spinta maggiorata
1/4 0,118 9,0 0,275 0,157 0,04 1/4 482 0,025 2B150.0012
7116 0,197 21,5 0,433 0,263 0,06 7116 482 0,123 2B150.0022
0,236 22,5 0,433 0,421 0,08 7/16 482 0,156 2B150.0027
12 0,315 34,0 0,525 0,535 0,09 12 482 0,292 2B150.0032
5/8 0,393 45,0 0,669 0,657 0,12 5/8 482 0,549 2B150.0042
" Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali a molla

Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa _For? di @ i Codice
d d F | I s ricezione
! 2 max." 008 2 D max.
= ! H8
[in] [Ib] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Puntale: Termoplastica/Spinta ridotta
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,04 1/4 176 0,014 2B150.0050
716 0,197 4,5 0,433 0,263 0,06 716 176 0,062 2B150.0060
0,236 9,0 0,433 0,421 0,08 716 176 0,070 2B150.0065
1/2 0,315 11,2 0,525 0,547 0,09 12 176 0,118 2B150.0070
5/8 0,393 22,5 0,669 0,657 0,12 5/8 176 0,250 2B150.0080
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Codice
d, i
[in] [oz]
Attrezzo di montaggio
1/4 0,678 22150.0830
N——— : 716 1,749 22150.0831
S— 112 2,321 22150.0832
5/8 3,749 22150.0833

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Posizionatori laterali a molla Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali ° lisci, con puntale, con guarnizione - POLLICI
EH 2B150.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-

176

zioni di verniciatura e sabbiatura.

Dotati di guarnizione che impedisce I'entrata di sporco e trucioli.

Materiale

Guarnizione
= CR

Corpo
= Alluminio Al

Molla

= Acciaio inox

= Acciaio, brunito

= Acciaio, zincato mediante zincatura

Puntale
= Acciaio bonificato, zincato
= Termoplastica POM, bianca

Assemblaggio

Vengono montati mediante inserimento a
pressione.

Formula per calcolare l'interasse dei fori di
ricezione dei posizionatori:
ly=2zl2+w+X,

y = altezza pezzo,

w = lunghezza pezzo,

x = misura di coordinate,

S = corsa,

z = diametro perno di riferimento.

Calcolo della quota x:

y maggiore o uguale dil, - d,/2: x=d,/2-s
oppure

y minore dil, - d,/2: x =d,/2 -s - [(l,- d,/2 -
y) x 0,123]

Caratteristiche

Esecuzione con spinta ridotta = molla in
acciaio inox

Esecuzione con spinta normale = molla in
acciaio, brunita

Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
vanizzata

MAGGIORI INFORMAZIONI

Altri prodotti
Eccentrici, per posizionatori laterali lisci

l, = interasse, SPOLLIC - e > p. 182
DISEGNO
5
W X
J o H8
lo
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa Foro di @ i Codice
d d F | I s ricezione
! 2 max." 008 2 D max.
= ’ H8
[in] [1b] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Puntale: Acciaio/Spinta ridotta
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,04 1/4 230 0,024 2B150.0110
7116 0,197 4,5 0,430 0,236 0,06 7/16 230 0,109 2B150.0120
0,236 9,0 0,430 0,393 0,08 7116 230 0,138 2B150.0125
1/2 0,315 11,2 0,551 0,511 0,09 112 230 0,256 2B150.0130
5/8 0,393 22,5 0,708 0,646 0,12 5/8 230 0,574 2B150.0140
Puntale: Acciaio/Spinta normale
1/4 0,118 4,5 0,275 0,157 0,04 1/4 230 0,024 2B150.0111
7116 0,197 11,2 0,430 0,236 0,06 7116 230 0,117 2B150.0121
0,236 16,9 0,430 0,393 0,08 7/16 230 0,146 2B150.0126
1/2 0,315 22,5 0,551 0,511 0,09 12 230 0,275 2B150.0131
5/8 0,393 34,0 0,708 0,646 0,12 5/8 230 0,518 2B150.0141
Puntale: Acciaio/Spinta maggiorata
1/4 0,118 9,0 0,275 0,157 0,04 1/4 230 0,026 2B150.0112
7116 0,197 21,5 0,430 0,236 0,06 7/16 230 0,123 2B150.0122
0,236 22,5 0,430 0,393 0,08 7/16 230 0,159 2B150.0127
1/2 0,315 34,0 0,551 0,511 0,09 12 230 0,288 2B150.0132
5/8 0,393 45,0 0,708 0,646 0,12 5/8 230 0,542 2B150.0142
» Valori medi statistici >
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali a molla

Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa _Fort_) di @ i Codice
d d F | I s ricezione
! 2 max." 008 2 D max.
- J H8
[in] [Ib] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Puntale: Termoplastica/Spinta ridotta
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,04 1/4 176 0,014 2B150.0150
7116 0,197 4,5 0,430 0,236 0,06 7/16 176 0,064 2B150.0160
0,236 9,0 0,393 0,472 0,08 7/16 176 0,072 2B150.0165
1/2 0,315 11,2 0,551 0,531 0,09 12 176 0,114 2B150.0170
5/8 0,393 22,5 0,708 0,646 0,12 5/8 176 0,296 2B150.0180
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni Codice
d, i
[in] [oz]
Attrezzo di montaggio
1/4 0,678 22150.0830
7116 1,749 22150.0831
1/2 2,321 22150.0832
5/8 3,749 22150.0833

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Posizionatori laterali a molla

Posizionatori laterali * con molla elastica e puntale - POLLICI

Componenti per macchine e attrezzature

EH 2B150.
DESCRIZIONE PRODOTTO

- zioni di verniciatura e sabbiatura.

& P> |Vateriale

Corpo
= Alluminio Al

%

Molla
= Plastica

Puntale

= Acciaio cementato, brunito
= Acciaio inox

= Termoplastica POM, bianca

Assemblaggio

Vengono montati mediante inserimento a
pressione.

Formula per calcolare l'interasse dei fori di
ricezione dei posizionatori:

@ Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-

l,=2/2+w+Xx,

l, = interasse,

y = altezza pezzo,

w = lunghezza pezzo,

x = misura di coordinate,

S = corsa,

z = diametro perno di riferimento.

Calcolo della quota x:

y maggiore o uguale dil, - d./2: x=d,/2-s
oppure

y minore dil, -d,/2:x=d,/2-s-[(l,-d,/2 -
y) x 0,123]

Caratteristiche

Forza ridotta = corpo blu

Forza normale = corpo rosso
Forza maggiorata = corpo verde

DISEGNO
dy g
z w X
k.
! ,I \\
~ Vi :
— A1 /
WL >
\ 0 y
D H8
l
0
d
* alcune dimensioni (vedi la tabella) hanno una forma di perno diversa
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa Foro di @ i Codice
d d F | I s ricezione
! 2 max." 003 +002 D max.
= ' - H8
[in] [Ib] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Puntale: Acciaio/Spinta ridotta
1/4 0,118 2,2 0,295 0,145 0,016 0,250 212 0,020 2B150.0210%
7116 0,197 6,7 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,092 2B150.0220
0,236 4,4 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,120 2B150.0225
Puntale: Acciaio/Spinta normale
1/4 0,118 4,4 0,295 0,145 0,016 0,250 212 0,020 2B150.02112
716 0,197 13,5 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,092 2B150.0221
0,236 6,7 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,120 2B150.0226
1/2 0,315 1,1 0,553 0,515 0,048 0,500 212 0,260 2B150.0230
5/8 0,394 18,0 0,675 0,678 0,062 0,625 212 0,534 2B150.0240
Puntale: Acciaio/Spinta maggiorata
716 0,197 20,0 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,092 2B150.0222
0,236 13,5 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,121 2B150.0227
1/2 0,315 22,2 0,553 0,515 0,048 0,500 212 0,262 2B150.0231
5/8 0,394 36,0 0,675 0,678 0,062 0,625 212 0,540 2B150.0241

 Valori medi statistici
2 Forma del perno diversa (vedere disegno)
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali a molla

Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa _Fort_) di @ i Codice
d d F | I s ricezione
' ’ max.! -0,03 £0,02 b |max
= ' ’ H8
[in] [Ib] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Puntale: Acciaio inox/Spinta ridotta
1/4 0,118 2,2 0,295 0,145 0,016 0,250 212 0,022 2B150.03102
0,197 6,7 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,093 2B150.0320
e 0,236 44 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,121 2B150.0325
Puntale: Acciaio inox/Spinta normale
1/4 0,118 4,4 0,295 0,145 0,016 0,250 212 0,021 2B150.0311?
716 0,197 13,5 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,093 2B150.0321
0,236 6,7 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,121 2B150.0326
1/2 0,315 11,1 0,553 0,515 0,048 0,500 212 0,247 2B150.0330
5/8 0,394 18,0 0,675 0,678 0,062 0,625 212 0,543 2B150.0340
Puntale: Acciaio inox/Spinta maggiorata
0,197 20,0 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,095 2B150.0322
he 0,236 13,5 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,122 2B150.0327
1/2 0,315 22,2 0,553 0,515 0,048 0,500 212 0,263 2B150.0331
5/8 0,394 36,0 0,675 0,678 0,062 0,625 212 0,546 2B150.0341
Puntale: Termoplastica/Spinta ridotta
1/4 0,118 2,2 0,295 0,145 0,016 0,250 176 0,013 2B150.04102
716 0,197 6,7 0,374 0,287 0,032 0,438 176 0,054 2B150.0420
0,236 4,4 0,374 0,406 0,040 0,438 176 0,058 2B150.0425
Puntale: Termoplastica/Spinta normale
1/4 0,118 4,4 0,295 0,145 0,016 0,250 176 0,012 2B150.04112
0,197 13,5 0,374 0,287 0,032 0,438 176 0,052 2B150.0421
e 0,236 6,7 0,374 0,406 0,040 0,438 176 0,057 2B150.0426
1/2 0,315 11,1 0,553 0,515 0,048 0,500 176 0,104 2B150.0430
5/8 0,394 18,0 0,675 0,678 0,062 0,625 176 0,196 2B150.0440
Puntale: Termoplastica/Spinta maggiorata
7116 0,197 20,0 0,374 0,287 0,032 0,438 176 0,054 2B150.0422
0,236 13,5 0,374 0,406 0,040 0,438 176 0,058 2B150.0427
1/2 0,315 22,2 0,553 0,515 0,048 0,500 176 0,106 2B150.0431
5/8 0,394 36,0 0,675 0,678 0,062 0,625 176 0,200 2B150.0441
" Valori medi statistici N
2 Forma del perno diversa (vedere disegno)
ACCESSORI
Dimensioni Codice
d, i
[in] [oz]
Attrezzo di montaggio
1/4 0,678 22150.0830
7116 1,749 22150.0831
1/2 2,321 22150.0832
5/8 3,749 22150.0833

NHALDER
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Posizionatori laterali a molla

Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali ° lisci, senza guarnizione, con foro filettato - POLLICI

EH 2B150.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-
zioni di verniciatura e sabbiatura.
Materiale Calcolo dimensione x per pezzi: x = d,/2 - s
Vengono montati mediante inserimento a
Corpo " pressione.
= Alluminio Al
Rondella filettata Caratteristiche
= Acciaio, brunito Esecuzione con spinta ridotta = molla in
acciaio inox
Molla Esecuzione con spinta normale = molla in
= Acciaio inox acciaio, brunita
= Acciaio, brunito ] ) Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
= Acciaio, zincato mediante zincatura vanizzata
Assemblaggio MAGGIORI INFORMAZIONI
Formula per calcolare l'interasse dei fori di Note
ricezione dei posizionatori: Viti specifiche vengono montate tramite la
ly=2z/2+w+Xx, boccola filettata interna.
I, = interasse,
y = altezza pezzo, Altri prodotti
w = lunghezza pezzo, Eccentrici, per posizionatori lateral lisci
X = corsa, -POLLICL ... > p. 182
z = diametro perno di riferimento
DISEGNO
S
F y4 w X
/
= / ds i
dz [ ) >*I I
VA
L
M= ?
= pHe
dq
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa Foro di & i Codice
d d F d | | | | ricezione
1 2 max." +0 608 0 108 2 3 4 D max.
= ’ ! H8
[in] [1b] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Spinta ridotta
716 48-32 4,5 0,248 0,433 0,1000 0,177 0,047 0,063 716 482 0,081 2B150.1020
9,0 0,248 0,433 0,2950 0,177 0,047 0,079 716 482 0,081 2B150.1025
5/8 1/4-20 22,5 0,409 0,669 0,4530 0,295 0,067 0,126 5/8 482 0,369 2B150.1040
Spinta normale
716 #8-32 11,2 0,248 0,433 0,1000 0,177 0,047 0,063 7116 482 0,088 2B150.1021
16,9 0,248 0,433 0,2950 0,177 0,047 0,079 7116 482 0,092 2B150.1026
5/8 1/4-20 34,0 0,409 0,669 0,4530 0,295 0,067 0,126 5/8 482 0,319 2B150.1041
Spinta maggiorata
716 #8-32 22,5 0,248 0,433 0,1000 0,177 0,047 0,063 7/16 482 0,095 2B150.1022
34,0 0,248 0,433 0,2950 0,177 0,047 0,079 7/16 482 0,100 2B150.1027
5/8 1/4-20 45,0 0,409 0,669 0,4563 0,295 0,067 0,126 5/8 482 0,342 2B150.1042
» Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d1
[in] [oz]
Attrezzo di montaggio
E—— 7116 1,749 22150.0831
e —— 5/8 3,749 22150.0833
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Componenti per macchine e attrezzature

Posizionatori laterali a molla

Posizionatori laterali * lisci, con guarnizione, con foro filettato - POLLICI

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 2B150.

Questi elementi servono per posizionare e spingere piccoli pezzi, per esempio nelle opera-

1,9 ._~ zioni di verniciatura e sabbiatura.
Dotati di guarnizione che impedisce I'entrata di sporco e trucioli.
S
Materiale X = corsa,
G .. z = diametro perno di riferimento
. téar\:mzlone Calcolo dimensione x per pezzi: x =d,/2 - s
Vengono montati mediante inserimento a
Corpo pressione.
= Alluminio Al
. Caratteristiche
Rondella filettata Esecuzione con spinta ridotta = molla in
= Acciaio, brunito acciaio inox
Molla Esecuzione con spinta normale = molla in
» Acciaio inox acciaio, brunita
= Acciaio. brunito Spinta maggiorata = molla in acciaio, gal-
= Acciaio, zincato mediante zincatura vanizzata
. MAGGIORI INFORMAZIONI
Assemblaggio Note
Formula per calcolare l'interasse dei fori di Viti specifiche vendono montate tramite la
ricezione dei posizionatori: pect g
L =2/2+w+x boccola filettata interna.
b ,
|, = interasse
b , . .
y = altezza pezzo, Altri '°.".’“°“' . ) e
= lunghezza pezzo Eccentrici, per posizionatori laterali lisci
w 9 pezzo, “POLLICL > p. 182
DISEGNO
—— S
| F z w X
o
- dz 'ﬂ4_. e _'
- . n’
iy i .
- ‘I pHe
| |
d4
CARATTERISTICHE
Dimensioni Spinta Dimensioni Corsa Foro di @ i Codice
d d F d | | | | s ricezione
1 ‘ max? 40008 | -0,08 : ’ ) D max
~ ’ : H8
[in] [Ib] [mm] [in] [in] [in] [°F] [0z]
Spinta ridotta
716 #8-32 4,5 0,248 0,430 0,100 0,177 0,063 0,063 716 230 0,083 2B150.1120
9,0 0,248 0,430 0,295 0,177 0,063 0,079 7116 230 0,085 2B150.1125
5/8 1/4-20 22,5 0,401 0,709 0,453 0,295 0,079 0,126 5/8 230 0,368 2B150.1140
Spinta normale
716 48.32 11,2 0,248 0,430 0,100 0,177 0,063 0,063 7116 230 0,090 2B150.1121
16,9 0,248 0,430 0,295 0,177 0,063 0,079 7/16 230 0,094 2B150.1126
5/8 1/4-20 34,0 0,401 0,709 0,453 0,295 0,079 0,126 5/8 230 0,312 2B150.1141
Spinta maggiorata
7116 #8-32 22,5 0,248 0,430 0,100 0,177 0,063 0,063 716 230 0,096 2B150.1122
34,0 0,248 0,430 0,295 0,177 0,063 0,079 7/16 230 0,107 2B150.1127
5/8 1/4-20 45,0 0,401 0,709 0,453 0,295 0,079 0,126 5/8 230 0,334 2B150.1142
" Valori medi statistici
ACCESSORI
Dimensioni i Codice
d1
[in] [oz]
Attrezzo di montaggio
7116 1,749 22150.0831
5/8 3,749 22150.0833
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Posizionatori laterali a molla Componenti per macchine e attrezzature

Eccentrici * per posizionatori laterali lisci - POLLICI

EH 2B150.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Ruotando I'eccentrico € possibile spostare i posizionatori EH 2B150. per compensare gros-
solane variazioni dimensionali dei pezzi.
Materiale Assemblaggio
c L'eccentrico € mantenuto nella posizione
orpo . desiderata stringendo la vite di fermo.
= Acciaio, brunito
DISEGNO
d
dy
L | ot
y Lr
(] -

D H8
’ i
N
CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di ricezione i Codice
D
d d | X
H8 hd e
[in] [in] [oz]
1/4 1/2 0,390 0,079 12 0,211 2B150.0806
7116 11/16 0,469 0,079 11/16 0,378 2B150.0810
1/2 3/4 0,547 0,079 3/4 0,499 2B150.0812
5/8 1 0,705 0,118 1 1,285 2B150.0816
ESEMPIO DI APPLICAZIONE

NN
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Componenti per macchine e attrezzature Elementi di bloccaggio

Leve di ritegno ¢ DIN 6310 complete di molla
EH 22200.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Le leve di ritegno, prodotte secondo la norma DIN 6310, sono utilizzate ad esempio come
elementi di bloccaggio.

Materiale
= Acciaio da bonifica, brunito. Il dente € temperato nella zona indicata con _ _ _

DISEGNO
ly
L2
ls l3 ls
<
o —_ 1 <
TR AP
+] - o T ] J ] =
e z
&/ s/ =
| i
“Le L N
EARNEY
#J
Il dente e temperato nella zona indicata con _ _ _
CARATTERISTICHE
Dimensioni Rigidita i Codice
L b, d, d, h, h, h, h, l, [ 1, I lg 1, m, t r L, '3
-02  E9 +0,1 =
[mm] [N/mm]  [g]

45 8 4 5,0 95 55 8
60 10 5 63 120 7,0 10
80 14 6 8,0 150 9,0 14

I
N
3
N
o
N
©

11 30 25 15 16 178 3,0 15 | 22200.0045
15 40 30 30 25 212 4,0 35 | 22200.0060
23 60 50 50 40 251 4,8 80 | 22200.0080

4]
N
S
N
>
w
N
>

~
w
S
N
N
o
N
>

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Elementi di bloccaggio Componenti per macchine e attrezzature

Chiusure

EH 22260.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Materiale Assemblaggio
= Acciaio sinterizzato Non adatti per il fissaggio tramite saldatura,
ma solamente tramite I'impiego di perni.

DISEGNO

b
| 2 sinistra

CARATTERISTICHE
Dimensioni i Codice
d1 d2 d3 b1 bZ b3 b4
H8
[mm] [g]
Chiusura destrorsa
8 18 15 7 3 7,0 33 22260.0008
% 10 18 15 7 3 7,0 31 22260.0010
65 12 23 20 10 5 7,2 103 22260.0012
80 16 27 24 12 6 8,8 174 22260.0016
Chiusura sinistrorsa
35 8 18 15 7 3 7,0 34 22260.0108
10 18 15 7 3 7,0 31 22260.0110
65 12 23 20 10 5 7,2 103 22260.0112
80 16 27 24 12 6 8,8 175 22260.0116

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature

Elementi di bloccaggio

Spirali di serraggio

autobloccante.

Materiale

Corpo

Vite
= Acciaio, nitrurato

Barre

Pomello

DESCRIZIONE PRODOTTO
La spirale ha una superficie conica a corsa circolare che consente un serraggio rapido e

sicuro con un campo di regolazione relativamente ampio e un'elevata forza di tensione. A
causa del piccolo angolo di inclinazione della superficie del cono, il fermo di bloccaggio &

= Acciaio cementato, brunito
= Acciaio inox 1.4305, nichelato

= Acciaio, rettificato e brunito
= Acciaio inox 1.4305, sabbiato opaco

= Plastica PF 31, nera, DIN 319

DISEGNO

= Acciaio inox 1.4021, bonificato, nichelato

m
NS
Vo :n (]
| /‘} 3 9
| Tl
L° 90° 180° 270° |360°

ratazione utile 248,2°
———
50

EH 22260.

Assemblaggio
Fissare con il bullone M 10 (SW 6). Garanti-
re una coppia di serraggio di max.40 Nm.

Funzionamento

La spirale € realizzata in modo da poter
liberamente ruotare intorno al perno anche
dopo il serraggio di questo sull'attrezzatu-
ra. Nei modelli cod. EH 22260.0250 / .0251
e EH 22260.0450 / .0451 la dentatura della
leva consente il libero posizionamento di
questa rispetto alla spirale.

MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Rotazione sinistra fornibile a richiesta.

distanziale
CARATTERISTICHE
Coppia (!i ser- i Codice
raggio Acciaio  Acciaio inox
max.
[Nm] [a]
Con leva di serraggio, registrabile, pendenza sul lato superiore — Fig. 1
40 304 22260.0250 | 22260.0251
Con vite di serraggio, pendenza sul lato superiore — Fig. 2
40 154 22260.0350 | 22260.0351
Con leva aggiustabile, pendenza sul lato inferiore — Fig. 3
40 312 22260.0450 | 22260.0451
Con vite di serraggio, pendenza sul lato inferiore — Fig. 4
40 154 22260.0550 | 22260.0551

NHALDER




Elementi di bloccaggio Componenti per macchine e attrezzature

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Dischi di fermo / Rondelle di bloccaggio

Dischi di fermo

EH 22270.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Materiale
= Acciaio automatico, non temperato, brunito
= Acciaio inox 1.4305
DISEGNO
per viti svasate DIN EN ISO 2009
appure DIN EN ISO 10642
CARATTERISTICHE
Dimensioni i Codice
d, d, s Acciaio  Acciaio inox
automatico
[mm] [g]
16 4,5 3,0 3,6 22270.0016 | 22270.0116
20 4,5 3,0 6,1 22270.0020 | 22270.0120
22 55 3,5 8,1 22270.0022 | 22270.0122
25 55 3,5 11,0 22270.0025 | 22270.0125
28 55 3,5 14,0 22270.0028 | 22270.0128
32 6,6 4,0 22,0 22270.0032 | 22270.0132
36 6,6 4,0 28,0 22270.0036 | 22270.0136
40 6,6 5,0 44,0 22270.0040 | 22270.0140
45 6,6 6,0 66,0 22270.0045 | 22270.0145
52 6,6 6,0 91,0 22270.0052 | 22270.0152

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Dischi di fermo / Rondelle di bloccaggio Componenti per macchine e attrezzature

Rondelle a perno ¢ DIN 6371 con viti a testa piatta DIN 923
EH 22280.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Materiale Assemblaggio

Le rondelle a perno sono installate con la
vite in dotazione. E' possibile il montaggio in
senso orario o antiorario.

Vite a colletto
= Acciaio, brunito, classe 5.8

Rondellaa C
= Acciaio bonificato, brunito

DISEGNO
S [5 d 3
- 1
;I -
ol -1 D 0 X
iy 150 iy
ESE ¢ .
o
y , 1
(") ("]
CARATTERISTICHE
Dimensione Dimensioni Vite i Codice
non:nale b d, d, I L I, I, 5 corrisp.
3 -0,2
[mm] [mm] [mm] [g]
6 7,5 38 9 19,6 11 29,0 19 9,8 M6 x 10 66 22280.0006
8 9,5 43 9 21,6 14 32,5 21 9,8 M6 x 10 81 22280.0008
10 11,5 48 9 23,6 17 36,5 23 9,8 M6 x 10 99 22280.0010
12 13,5 61 1 29,6 22 45,0 29 11,8 M8 x 12 192 22280.0012
16 17,5 68 11 33,6 25 50,0 33 11,8 M8 x 12 229 22280.0016
20 21,5 74 11 36,6 28 55,0 36 11,8 M8 x 12 265 22280.0020
24 255 82 11 40,6 32 62,0 40 15,8 M8 x 16 430 22280.0024
30 32,0 97 11 49,0 39 73,0 48 15,8 M8 x 16 584 22280.0030

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Dischi di fermo / Rondelle di bloccaggio

Rondelle a C * DIN 6372
EH 22290.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Le rondelle a C (rondelle scanalate) sono prodotte secondo DIN 6372. Per una migliore
maneggevolezza, le rondelle a C hanno una zigrinatura tutt'intorno.

Materiale
= Acciaio bonificato, brunito

DISEGNO

(]
o
(")
—
l
d4 | s
CARATTERISTICHE
Dimensione no- Dimensioni i Codice
minale b d, d, | 5
[mm] [mm] [g]
6 6,4 22 16 0,8 6 13 22290.0006
8 8,4 28 21 1,0 7 24 22290.0008
10 10,5 34 25 1,2 8 38 22290.0010
12 13,0 40 30 1,8 9 57 22290.0012
16 17,0 56 37 1,8 12 164 22290.0016
20 21,0 64 45 2,0 14 241 22290.0020
24 25,0 75 52 2,0 16 376 22290.0024
30 31,0 90 65 2,0 18 610 22290.0030
36 37,0 100 75 2,5 20 796 22290.0036
ESEMPIO DI APPLICAZIONE
///// \\\\\
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Portacinghie a sfera

Portacinghie a sfera ° autobloccanti, con anelli di ritegno

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22340.

DESCRIZIONE PRODOTTO

attrezzi.

Materiale

Perno
= Acciaio inox 1.4305

Bussola
= Acciaio inox 1.4305

Anelli
= Acciaio inox

Molla

L'imbastitore con anelli permette un rapido e facile montaggio e smontaggio di particolari e

Funzionamento
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Imbastitore e bussola disponibili anche
separatamente a richiesta

Altri prodotti
Portacinghie a sfera, autobloccanti, con

Acciaio i anello. ............ i 2> p. 191
L
celalo inox Portacinghie a sfera, autobloccanti, con
anello, compatti.................. > p. 193
DISEGNO
CARATTERISTICHE
‘ Dimensioni Carico @ i Codice
max.
d1 d dS d4 d5 I1 I2 |3 |4 I5 IG I7 I8 max.
-0,03 = +0,6 +1 = ~ ~
-0,06
‘ [mm] [N] [°C] [g]
| 6 | 95 62 | 13 20 | 32 48 | 88 252 | 24 145 315 262 | 30 | 250 | 14  22340.0905

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

=
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Componenti per macchine e attrezzature

Portacinghie a sfera

Portacinghie a sfera ¢ autobloccanti, con anello

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 22330.

Collegamento facile e veloce del portacinghia in combinazione con le boccole di posiziona-

mento.

Le boccole di montaggio sono costruite in acciaio inox. Sono disponibili tre versioni, per il
montaggio nel legno (fig. 2 e fig. 4) e una versione per il montaggio nella plastica (fig. 3) e
con supporto (fig. 5 e fig. 6). Entrambe le boccole (fig. 2 e fig. 3) permettono il bloccaggio di
4x90°. La boccola (fig. 4) permette una rotazione di 360° stato bloccato.

Strumento robusto, I'elemento & realizzato in acciaio inox. Il portacinghia & silenzioso, senza
manutenzione e con dispositivo di sicurezza contro la perdita accidentale.

Materiale

Gambo
= Acciaio inox 1.4305

Supporto
= Acciaio inox

Boccole di montaggio
= Acciaio inox 1.4305

Sfera
= Acciaio inox

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio

Montaggio nel legno (figura 2 e figura 4)

1. Realizzare il foro di posizionamento e il
foro per la vite di bloccaggio come da
specifiche

2. E raccomandato I'uso di un adesivo di
fissaggio (opzionale)

3. Inserire la boccola

4. Bloccare la boccola con la vite

Nota: Il diametro del foro (D,) per la vite di

bloccaggio dipende dalla vite usata.

Montaggio nella plastica (figura 3)

1. Realizzare il foro di posizionamento
come da specifiche

2. E raccomandato I'uso di un adesivo di
fissaggio (opzionale)

3. Avvitare la boccola

Nota: Il diametro del foro di ricezione

della bussola dipende dalla durezza della

plastica.

Funzionamento
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante.

Caratteristiche
Al ol,=1,5con marcatura

MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Esecuzioni speciali a richiesta.

Altri prodotti
Portacinghie a sfera, autobloccanti, con

anellidiritegno .................. - p. 190
Portacinghie a sfera, autobloccanti, con
anello, compatti.................. - p. 193

NHALDER




Portacinghie a sfera Componenti per macchine e attrezzature

DISEGNO
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* Per |, (fig. 2,3 e 4) 0, (fig. 1) = 1,5 mm con marcatura.
CARATTERISTICHE
Diametro Dimensioni SW | Carico Forodi @ i Codice
nominale max.  ricezione
d, Lo, ddd, L, D,
min. | max.
[mm] [mm] [mm] | [kN] [mm] [°C] [g]
Portacinghie a sfera — Fig. 1
230 1,00 350 140 11,1 3130 16,5 9 12,5 - - 1,2 - -50 150 | 22,0 @ 22330.0110
0.5 ’ 1,50 3,50 14,0 11,1 31,30 16,5 9 12,5 - - 1,2 - -50 150 | 21,0  22330.0111
’ 40.0 1,00 450 14,0 11,1 36,60 23,0 9 12,5 - - 2,0 - -50 150 | 30,0 | 22330.0120
’ 1,50 450 14,0 11,1 36,60 23,0 9 12,5 - - 2,0 - -50 150 | 28,0 | 22330.0121
Montaggio nel legno, bloccabile - Fig. 2
0.6 1,0 12,65 12,65 4,9 - 9,65 - - - - - - 12,7 -50 150 5,8 | 22330.0305
’ 1,5 12,65 12,65 4,9 - 9,65 - - - - - - 12,7 -50 150 5,5 | 22330.0306
Montaggio nella plastica, bloccabile - Fig. 3
9.6 1,0 12,10 12,65 - 10,7 | 9,20 11,0 - - - 5 - 11,19 -50 150 3,3 | 22330.0310
’ 1,5 12,10 12,65 - 10,7 | 9,20 11,0 - - - 5 - 11,17 -50 150 3,0 22330.0311
Montaggio nel legno, rotazione su 360° - Fig. 4
06 1,0 12,65 1350 4,9 - 9,65 - - - - - - 13,5 -50 150 7,3 | 22330.0315
’ 1,5 12,65 1350 4,9 - 9,65 - - - - - - 13,5 -50 150 8,5 | 22330.0316
Boccola con supporto - Fig. 5
9,6 1,0 17,00 12,60 14,0 35 960 65 23 16,5 26,8 - 1,2 - -50 150 | 16,0 | 22330.1215
Boccola con supporto, funzione a 360° - Fig. 6
9,6 1,0 17,00 12,60 14,0 35 960 65 23 16,5 26,8 - 1,2 - -50 150 | 15,0 @ 22330.1315

" a seconda della durezza della plastica
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Componenti per macchine e attrezzature

Portacinghie a sfera

Portacinghie a sfera * autobloccanti, con anello, compatti

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 22330.

Collegamento facile e veloce del portacinghia in combinazione con le boccole di posiziona-

mento.

Le boccole di montaggio sono costruite in acciaio inox. Sono disponibili tre versioni, per il
montaggio nel legno (fig. 2 e fig. 4) e una versione per il montaggio nella plastica (fig. 3) e
con supporto (fig. 5 e fig. 6). Entrambe le boccole (fig. 2 e fig. 3) permettono il bloccaggio di
4x90°. La boccola (fig. 4) permette una rotazione di 360° stato bloccato.

Strumento robusto, I'elemento & realizzato in acciaio inox. Il portacinghia & silenzioso, senza
manutenzione e con dispositivo di sicurezza contro la perdita accidentale.

Materiale

Gambo
= Acciaio inox 1.4542

Supporto
= Acciaio inox

Boccole di montaggio
= Acciaio inox 1.4305

Sfera
= Acciaio inox

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio

Montaggio nel legno (figura 2 e figura 4)

1. Realizzare il foro di posizionamento e il
foro per la vite di bloccaggio come da
specifiche

2. E raccomandato I'uso di un adesivo di
fissaggio (opzionale)

3. Inserire la boccola

4. Bloccare la boccola con la vite

NHALDER

Nota: Il diametro del foro (D,) per la vite di

bloccaggio dipende dalla vite usata.

Montaggio nella plastica (figura 3)

1. Realizzare il foro di posizionamento
come da specifiche

2. E raccomandato I'uso di un adesivo di
fissaggio (opzionale)

3. Avvitare la boccola

Nota: Il diametro del foro di ricezione

della bussola dipende dalla durezza della

plastica.

Funzionamento
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante.

MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Esecuzioni speciali a richiesta.

Altri prodotti
Portacinghie a sfera, autobloccanti, con

anellidiritegno . ................. > p. 190
Portacinghie a sfera, autobloccanti, con
anello. . ... 2> p. 191
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Portacinghie a sfera Componenti per macchine e attrezzature

DISEGNO
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CARATTERISTICHE
Diametro Dimensioni SW Carico Foro di @ i Codice
nominale max. | ricezione
d, Loy, od,dyd, L, D,
min. | max.
[mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [°C] [g]
Portacinghie a sfera - Fig. 1
6,0 23 1 350 140 69 251 165 | 62 88 8,1 - - 1,5 - -50 | 150 9,8 | 22330.0402
Montaggio nel legno, bloccabile - Fig. 2
6,1 1 9 8,15 3,1 - 7,0 - - - - - - - 8,3 -50 150 1,6 | 22330.0405
Montaggio nella plastica, bloccabile — Fig. 3
6,1 1 9 10,00 - 8,2 65 82 - - - - 4 - 8,3" -50 | 150 3,6 | 22330.0407
Montaggio nel legno, rotazione su 360° — Fig. 4
6,1 1 9 9,15 3,1 - 7,0 - - - - - - - 9,1 -50 | 150 2,4 | 22330.0409
Boccola con supporto - Fig. 5
6,1 1 14 8,40 14,0 | 35 70 68 230 165 24,1 | 85 - 1,5 - -50 | 150 13,0 @ 22330.1405
Boccola con supporto, funzione a 360° - Fig. 6
6,1 1 14 8,40 14,0 3,5 70 68 230 165 241 85 - 1,5 - -50 150 @ 10,0 22330.1409

" a seconda della durezza della plastica
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Componenti per macchine e attrezzature Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

PERNI DI SOLLEVAMENTO AUTOBLOCCANTI
PRONTI A SOSTENERE OGNI CARICO

PORTATA FINO A 1.000 KG

Oltre a fornire un'eccezionale capacita di solleva-
mento, i nostri perni sono una soluzione versatile
in quanto non richiedono un foro filettato. Contem-
poraneamente, assicurano la massima sicurezza
durante l'uso.

www.halder.coml/it/
dispositivi-di-sollevamento

Anche l'assortimento & stato ampliato con una va-
riante ad impugnatura manuale. Questo consente
un facile e sicuro sollevamento manuale e un affi-
dabile trasporto dei componenti piu scomodi.

Production monitored
Type tested
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Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Perni di sollevamento ¢ autobloccanti

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22350.

DISEGNO

~0.04
d1—0,08

DESCRIZIONE PRODOTTO

Robusto elemento di sollevamento, rapido e di facile applicazione, dotato di anello di snodo
con ponticello di sicurezza per evitare rilasci accidentali. Permette di eliminare filetti o altri

accorgimenti nei pezzi da sollevare.
Resistenti alla corrosione.

Materiale

Gambo
= Acciaio fosfatato al manganese

Pulsante
= Alluminio, anodizzato rosso

Anello
= Acciaio fosfatato al manganese

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio
E' sufficiente un foro di ricezione in tolleran-
za H11.

Montaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto

2. Inserire il perno di sollevamento

3. Rilasciare il pulsante (Il pulsante deve
essere di nuovo nella sua posizione
originale)

Smontaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto.
2. Rimuovere il perno di sollevamento.
3. Rilasciare il pulsante.

Funzionamento
Ogni perno di sollevamento € corredato dal
manuale di istruzione e dalla dichiarazione
di conformita CE.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Accessori

Sono disponibili, come accessorio, le bus-
sole di innesto per d, =8, 10, 12, 16 e 20

Altri prodotti
Perni di sollevamento, autobloccanti, in

acciaioinoX .. ..o > p. 198
Boccole di montaggio, per perni di
sollevamento.................... - p. 200
Boccole di montaggio ad incasso, per

perni di sollevamento. . ............ 2> p. 201
Bussole di posizionamento piana, per

perni di sollevamento. .. ........... - p. 203
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti . ............ ... ... - p. 207

Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, per fori centrali in acordo

conlanormativaDIN332 .......... - p. 209
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, con golfare rotante. . .. - p. 211
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti - POLLICI........... > p. 213

Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, con golfare rotante -
POLLICI. ... > p. 215

NHALDER



Componenti per macchine e attrezzature Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

CARATTERISTICHE
Dimensioni Carico X Foro di @ i Codice
ammesso" ricezione
H11 max.
d I, d, ' d d, L L L 0 I, , F, F, F, "
-0,04  +0,6 min. min. max.
-0,08
[mm] [kN] [mm] [mm] [°C] [a]
10 935 215 985 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 5 8,0 250 266 @ 22350.0601
8.0 15 | 9,35 215 985 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 10 8,0 250 269 @ 22350.0602
"1 25  935/215| 9,85 875 257 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 15 8,0 250 270 @ 22350.0604
35 935 21,5 985 875 257 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 15 8,0 250 278 @ 22350.0606
10 9,65 21,5 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 @49 875 215 15 12 05 15 5 8,3 250 266 @ 22350.0611
83 15 | 9,65/ 21,5 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15 12 05 15 10 8,3 250 | 266 @ 22350.0612
’ 25 9,65 21,5 10,05 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15 12 05 15 15 8,3 250 | 273 | 22350.0614
35 9,65 21,5 10,05 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15 12 05 15 15 8,3 250 | 235 | 22350.0616

15 11,70 21,5 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 @49 875 215 27 24 21 15 10 10,0 250 277 | 22350.0621
25 11,70 21,5 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 27 24 21 15 10 10,0 250 277 | 22350.0623

100 35 11,70 21,5 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 27 24 21 15 10 10,0 250 299 | 22350.0625
50 11,70 21,5 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 @ 49 875 216 27 24 21|15 10 10,0 250 | 291 | 22350.0627
15 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 35 32 28|15 10 12,0 250 | 282 | 22350.0631
25 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 35 32 28|15 15 12,0 250 | 289 | 22350.0633
120 35 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 | 49 875 215 35 32 28| 15| 15 12,0 250 | 299 | 22350.0635
50 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0/ 30 | 49 875 215 35 32 28| 15| 15 12,0 250 | 309 | 22350.0637
25 16,20 21,5 16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 | 49 875 215 38 35 28 15 15 13,8 250 302 22350.0651

13,8 50 16,20 21,5 16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 38 35 28 15 35 13,8 250 360 22350.0653
75 16,20 21,5 16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 38 35 28 15 35 13,8 250 391 | 22350.0655
25 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 445 27,0 30 49 928 215 48 45 41 15 15 16,0 250 385 | 22350.0641
16,0 50 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 44,5 27,0 30 49 928 (215 48 45 41|15 35 16,0 250 424 | 22350.0643
75 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 44,5 27,0 30 49 928 215 48 45 41 15 40 16,0 250 | 467 | 22350.0645
50 24,50 30,0 25,00 19,70 36,5 52,0 32,6 36 56 1140 26,0 100 85 65 15 25 20,0 250 | 709 | 22350.0673
75 24,50 30,0 25,00 19,70 36,5 52,0 326 36 56 1140 26,0 100 85 6,5 15 30 20,0 250 | 776 | 22350.0675
" Con fattore di sicurezza 5 contro la rottura

20,0

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Perni di sollevamento ¢ autobloccanti, in acciaio inox

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22350.

DISEGNO

ds

-

n

—0.04
d1—0.08

lZ 0,5

L4

DESCRIZIONE PRODOTTO

Robusto elemento di sollevamento, rapido e di facile applicazione, dotato di anello di snodo
con ponticello di sicurezza per evitare rilasci accidentali. Permette di eliminare filetti o altri

accorgimenti nei pezzi da sollevare.

Perno ad alta resistenza, temperato e indurito, con trattamento superficiale per condizioni

estreme e per la massima resistenza all'usura.

Materiale

Gambo
= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Pulsante
= Alluminio, anodizzato rosso

Anello
= Acciaio inox 1.4571

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio
E' sufficiente un foro di ricezione in tolleran-
za H11.

Montaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto

2. Inserire il perno di sollevamento

3. Rilasciare il pulsante (Il pulsante deve
essere di nuovo nella sua posizione
originale)

Smontaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto.
2. Rimuovere il perno di sollevamento.
3. Rilasciare il pulsante.

Funzionamento
Ogni perno di sollevamento € corredato dal
manuale di istruzione e dalla dichiarazione
di conformita CE.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Accessori

Sono disponibili, come accessorio, le bus-
sole di innesto per d, =8, 10, 12, 16 e 20

Altri prodotti

Perni di sollevamento, autobloccanti.. - p. 196
Boccole di montaggio, per perni di
sollevamento.................... - p. 200
Boccole di montaggio ad incasso, per

perni di sollevamento. . . ........... 2> p. 201
Bussole di posizionamento piana, per

perni di sollevamento. . . ........... > p. 203
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti . ................... > p. 207
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, per fori centrali in acordo
conlanormativaDIN332 .......... - p. 209
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, con golfare rotante . ... > p. 211
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti - POLLICI. .......... 2> p. 213
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, con golfare rotante -

POLLICI. .. ..o > p. 215

+0.6

T.

ST
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Componenti per macchine e attrezzature Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

CARATTERISTICHE

Dimensioni Carico X _For(_) di @ i Codice
ammesso" ricezione
H11 max.
d1 |1 dZ dS d4 IZ |3 I4 |5 IS I7 |8 IS F1 FZ F3 N
-0,04 +0,6 min. min. max.
-0,08
[mm] [kN] [mm] [mm] [°C] [g]
10 935 21,5 9,85 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215 15/ 12 05 15 5 8,0 250 | 270 | 22350.0701
8,0 15 | 935 21,5 9,85 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15/ 12 05 15 10 8,0 250 | 273 | 22350.0702
25 9,35 21,5 985 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15/ 12 05 15 15 8,0 250 | 275 | 22350.0704
35 9,35 21,5 985 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15/ 12 05 15 15 8,0 250 | 280 @ 22350.0706
10 9,65 21,5 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 15/ 12 05 15 5 8,3 250 | 228 | 22350.0711
8,3 15 9,65 21,5 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 10 8,3 250 | 229 @ 22350.0712
25 9,65/ 215 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 15 8,3 250 | 233 | 22350.0714
35 9,65 215 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 15 8,3 250 | 238 @ 22350.0716
15 11,70 21,5/ 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 27 24 21|15 10 10,0 250 | 277 @ 22350.0721
10,0 25 11,70/ 21,5/ 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 27 24 21 15 10 10,0 250 281 22350.0723
35 11,70 21,5/ 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 27 24 21|15 10 10,0 250 | 292  22350.0725
50 11,70 21,5 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 @ 49 875 215 27 24 21|15 10 10,0 250 | 298 @ 22350.0727
15 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 @ 49 875 215 35 32 28|15 10 12,0 250 | 285 22350.0731
25 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 35 32 28| 15 15 12,0 250 | 292  22350.0733
12,0 35 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 35 3228 15 15 12,0 250 | 304 22350.0735
50 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 35 3228 15 15 12,0 250 | 316 @ 22350.0737
25 16,20 21,5|/16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 38 35 28 15 15 13,8 250 | 260 | 22350.0751
13,8 50 | 16,20 21,5 16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 38 35 28 15 35 13,8 250 | 290 @ 22350.0753

75 16,20 21,5 16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 @ 49 875 215 38 35 28 15 35 13,8 250 | 323 | 22350.0755

25 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 44,5 27,0 30 49 928 (21,5 48 45|41 15 15 16,0 250 | 395  22350.0741
16,0 50 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 44,5 27,0 30 49 928 (21,5 48 45|41 15 35 16,0 250 | 430 | 22350.0743

75 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 44,5 27,0 30 49 928 215 48 45 41 15 40 16,0 250 @ 465 22350.0745

50 24,50| 30,0 25,00 19,70 36,5|52,0 326 36 @ 56 | 1140 26,0 10,0 85 6,5 15 25 20,0 250 | 729 @ 22350.0773

75 24,50| 30,0 25,00 19,70 36,5| 52,0 326 36 @ 56 | 1140 26,0 10,0 85 6,5 15 30 20,0 250 | 693 @ 22350.0775
" Con fattore di sicurezza 5 contro la rottura

20,0

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati Componenti per macchine e attrezzature

Boccole di montaggio ° per perni di sollevamento

EH 22350.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Le boccole di montaggio sono una veloce e sicura possibilita' di applicazione per i perni di
sollevamento EH 22350. / EH22351.
Resistenti alla corrosione.
Materiale Montabile su svariati materiali. Adatte a
= Acciaio inox 1.4542, temprato per pezzi sottili.

precipitazione E' compatibile con fori ciechi.
Nel caso di pezzi sottili, I'assemblaggio

Assemblaggio viene eseguito utilizzando un controdado.
Montaggio facile e preciso e costanza di
funzionamento garantita.

DISEGNO

d4 d3

g T

|
J_ =

d4 d,

CARATTERISTICHE
Dimensioni Per lunghezza Dimensioni SW Coppiadi x" Carico Per perni di i Codice
nominale serraggio ammesso" sollevamento
d1 dZ d3 d4 I1 |2 max: F1 FZ F3
H11 -0,2 40,3
[mm] [mm] [mm] [mm]  [Nm] [mm] [kN] [a]

M16 x 1,5 10 24 981275 20 19 90 1,5 1,5 1,2 05 22350.0601/.0701 34 | 22350.0900
3 15 24 98 275 20 19 90 1,5 1,5 1,2 05 22350.0602/.0702 34 | 22350.0902
M16 25 24 98 375 25 19 75 1,5 1,5 1,2 05 22350.0604 /.0704 47 | 22350.0904
35 24 98 475 35 19 75 1,5 1,5 1,2 05 22350.0606 /.0706 57 | 22350.0906
15 28 | 12,2 355 24 24 145 1,5 2,7 24 | 2,1  22350.0621/.0721 71 | 22350.0910
M20x 1,5 25 28 | 12,2 355 24 24 145 1,5 27 24 21 | 22350.0623/.0723 74 | 22350.0912
10 35 28 | 12,2 46,0 29 24 130 1,5 27 24 21 | 22350.0625/.0725 94 | 22350.0914
M20 50 28 | 12,2 650 49 24 130 1,5 2,7 24 21 | 22350.0627/.0727 | 117 | 22350.0916
M24x 1,5 15 32 14,7 355 24 27 220 1,5 3,5 3,2 2,8 22350.0631/.0731 95 | 22350.0920
12 25 32 1477 36,5 24 27 220 1,5 35 32 28 22350.0633/.0733 103 22350.0922
M24 35 32 14,7 485 36 @27 200 1,5 35 3,2 28 22350.0635/.0735 120 22350.0924
50 32 147 725 60 27 200 1,5 35 32 28 22350.0637/.0737 164 22350.0926
M30 x 2 25 39 19,2 440 29 30 440 1,5 48 45 4,1 22350.0641/.0741 164  22350.0930
16 M30 50 39 19,2 66,0 44 30 400 1,5 48 45 | 4,1 22350.0643/.0743 | 238 22350.0934
75 39 19,2 96,0 74 30 400 1,5 48 45 | 4,1 22350.0645/.0745 | 325 22350.0936
20 M36 x 2 50 43 26,0 70,0 55 36 440 1,5 10,0 8,5 6,5  22350.0673/.0773 353 | 22350.0954
75 43 26,0 95,0 80 36 440 1,5 10,0 85 6,5  22350.0675/.0775 470 | 22350.0956

" Con fattore di sicurezza 5 contro la rottura

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

kF,
0
i
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Componenti per macchine e attrezzature Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Boccole di montaggio ad incasso ¢ per perni di sollevamento
EH 22350.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Le boccole di montaggio sono una veloce e sicura possibilita' di applicazione per i perni di
sollevamento EH 22350. / EH22351.

Questa versione & indicata per le applicazioni che richiedono l'installazione a filo con la
superficie di sollevamento.

Resistenti alla corrosione.

Materiale Montabile su svariati materiali. Adatte a
= Acciaio inox 1.4542, temprato per pezzi sottili.
precipitazione La boccola pud essere faciimente installata
con l'attrezzo opzionale di montaggio.
Assemblaggio E' compatibile con fori ciechi.
Montaggio facile e preciso e costanza di Nel caso di pezzi sottili, I'assemblaggio
funzionamento garantita. viene eseguito utilizzando un controdado.

DISEGNO

dg
ds d, ds

! @ L qu |
i R | N
! I N 1
e | |
| N | o <
| LN e
\ | \
d 2 N ~
\HH |
[ !
dy d,
misure M16/M16x1.5/M20 misure M24/M30/M36x2
M20x1,5/M24x1,5/M30x2
CARATTERISTICHE
Dimensioni Per lun- Dimensioni Coppiadi x" Carico Per perni di i Codice
ghezza serraggio ammesso" sollevamento
d, d, nominale d, d,  d, | Lo, I, max. F, F, F,
H11 -0,2  +0,3 +0,1
[mm] [mm] [mm] [Nm] | [mm] [kN] [9]
M16x 1,5 10 24 9831 25 20 16 - 75 1,5 1,5 1,2 05 22350.0601/.0701 @ 31 22350.1900
8 15 24 98 /3125 20 16 - 75 1,5 1,5 1,2 05 22350.0602/.0702 32  22350.1902
M16 25 24 9831 /3 30 16 - 75 1,5 1,5 1,2 0,5 22350.0604/.0704 41 | 22350.1904
35 24 9831 45 40 16 - 75 1,5 1,5 1,2 0,5 22350.0606/.0706 49  22350.1906
M20 x 1,5 15 28 1122 51 30 24 20 - 100 15 | 2,7 24|21 22350.0621/.0721 @ 55| 22350.1910
10 25 28 1122 51 35 29 20 - 100 156 | 2,7 24|21 22350.0623/.0723 @ 64 | 22350.1912
M20 35 28 122 51 45 39 20 - 100 16 | 2,7 24|21 22350.0625/.0725 @ 70 | 22350.1914
50 28 122 51 60 54 20 - 100 1,5 | 2,7 24|21 22350.0627/.0727 @ 93 | 22350.1916
M24 x 1,5 15 32 147 51 32 26 22 - 150 1,5 | 3,5 32|28 22350.0631/.0731 @ 80 | 22350.1920
12 25 32 14,7 51 40 34 22 - 150 1,5 | 3,5 32|28 22350.0633/.0733 @ 94 | 22350.1922
M24 35 32 14,7 51 50 44 22 | 38 150 1,56 | 35 32|28  22350.0635/.0735 116 | 22350.1924
50 32 14,7 51 65 59 22 188 150 1,56 | 35 32|28 22350.0637/.0737 130 | 22350.1926
M30 x 2 25 39 192 51 45 39 30 - 200 1,56 | 48 45| 4,1 22350.0641/.0741 163 | 22350.1930
16 M30 50 39 19,2/ 51 65 59 30 6,0 200 1,6 | 48 45 4,1 22350.0643/.0743 K 201 | 22350.1934
75 39 19,2/ 51 90 84 30 31,0 200 1,6 | 48 45| 4,1 22350.0645/.0745 248 | 22350.1936
20 M36 x 2 50 43 26,0 51 70 63 30 35 200 1,6 /10,0 8,5 | 6,5 22350.0673/.0773 | 341 | 22350.1954
75 43 26,0 51 95 88 30 285 200 1,5 10,0 8,5 | 6,5 22350.0675/.0775 413 | 22350.1956

" Con fattore di sicurezza 5 contro la rottura
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Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Componenti per macchine e attrezzature

ACCESSORI
Adatto alle misure Interasse Diametro dei pioli Quadro di i Codice
d, +0,1 -0,1 azionamento
[mm] [mm] [mm] [in] [g]
Chiave piatta regolabile
8 - 3 121 22350.1990
10/12/16/20/25 - 5 309 22350.1991
Chiave frontale fissa
8 16 3 1/2 116 22350.1995
10 20 5 1/2 136 22350.1996
12 22 5 1/2 185 22350.1997
16/20 30 5 112 243 22350.1998

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

A
| o

Sl
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Componenti per macchine e attrezzature Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Bussole di posizionamento piane ¢ per perni di sollevamento
EH 22350.

DESCRIZIONE PRODOTTO

La guarnizione impedisce la penetrazione di liquidi e sporco.La boccola & quindi particolar-
mente adatta per l'uso all'aperto.

Le boccole di montaggio sono una veloce e sicura possibilita' di applicazione per i perni di
sollevamento EH 22350. / EH22351.

Questa versione & indicata per le applicazioni che richiedono l'installazione a filo con la
superficie di sollevamento.

Resistenti alla corrosione.

Materiale Assemblaggio

Montaggio facile e preciso e costanza di
funzionamento garantita.

Montabile su svariati materiali. Adatte a

Bussola
= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

pezzi sottili.
O-ring La boccola puo essere faciimente installata
= NBR con l'attrezzo opzionale di montaggio.
E' compatibile con fori ciechi.
Molla Nel caso di pezzi sottili, I'assemblaggio
* Acciaio inox viene eseguito utilizzando un controdado.
DISEGNO
ds
d, ds
| | |
BN i N
N | N
d, | ol o
_-\1‘
CARATTERISTICHE
Dimensioni Per lun- Dimensioni Coppiadi x" Carico Per perni di i Codice
ghezza serraggio ammesso" sollevamento
d, d, nominale d, d, d, I I I, I, max. F, F, | F,
H11 -0,2 +0,3 +0,1
[mm] [mm] [mm] [Nm]  [mm] [kN] [g]
8 M16 x 1,5 10 24 99 3,1 /375325 16 | 12,5 75 1,5 1,5 1,2 05 22350.0601/.0701 47 | 22350.1960
10 M20 x 1,5 15 28 12,3 51 /51,0 450 20 21,0 100 1,5 | 2,7 24 21 22350.0621/.0721 92 | 22350.1961
12 M24 x 1,5 15 32 (144 51 53,0 470 22 21,0 150 1,5 35 32 2,8 22350.0631/.0731 125 22350.1962
16 M30 x 2 25 39 193 5,1 78,0 72,0 30 33,0 200 1,5 | 48 45 4,1 22350.0641/.0741 253  22350.1963

" Con fattore di sicurezza 5 contro la rottura
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Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Componenti per macchine e attrezzature

ACCESSORI
Adatto alle misure Interasse Diametro dei pioli Quadro di i Codice
d, +0,1 -0,1 azionamento
[mm] [mm] [mm] [in] [g]
Chiave piatta regolabile
8 - 3 121 22350.1990
10/12/16/20/25 - 5 309 22350.1991
Chiave frontale fissa
8 16 3 1/2 116 22350.1995
10 20 5 112 136 22350.1996
12 22 5 1/2 185 22350.1997
16/20 30 5 112 243 22350.1998
ESEMPIO DI APPLICAZIONE
—
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Componenti per macchine e attrezzature Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Perni di sollevamento ¢ autobloccanti, con impugnatura
EH 22351.

DESCRIZIONE PRODOTTO

L'impugnatura a T pud essere utilizzata per spostare o trasportare pezzi manualmente, ad
esempio componenti finiti, attrezzature, altoparlanti e contenitori.

Perno ad alta resistenza, temperato e indurito, con trattamento superficiale per condizioni
estreme e per la massima resistenza all'usura.

Materiale Smontaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto.
2. Rimuovere il perno di sollevamento.
3. Rilasciare il pulsante.

Gambo
= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Impugnatura Funzionamento

= Alluminio, anodizzato blu Ogni perno di sollevamento & corredato dal
manuale di istruzione e dalla dichiarazione

Pulsante di conformita CE.

= Alluminio, anodizzato blu

Molla
= Acciaio inox

MAGGIORI INFORMAZIONI
Accessori
Sono disponibili, come accessorio, le bus-

Assemblaggio sole diinnesto per d, =8, 10 and 12

E' sufficiente un foro di ricezione in tolleran- Altri prodotti

za H11. Boccole di montaggio, per perni di
Mont . sollevamento.................... - p. 200
on agglo.. Boccole di montaggio ad incasso, per
1. Prem.ere. il pulsan.te e tenerlo premuto perni di sollevamento. . ............ > p. 201
2. In.serlr.e il perno di sollevamento Bussole di posizionamento piana, per
3. RllaSC|ar.e il pulsante (Il pulsar?tg deve perni di sollevamento. . ............ > p. 203
essere di nuovo nella sua posizione
originale)
DISEGNO
lg
! 0.6 i
| 1,205 | l3 |

—0.04
dq1_0.08

i . gl _
(@ It 1) j;r
i |

|
i |

d3 |

ds
d,
CARATTERISTICHE
Dimensioni Carico Foro di @ i Codice
ammes- ricezione
so H11
d1 I1 dZ d3 d4 d5 IZ I3 I4 I5 F1
-0,04 +0,6 min. max.
-0,08
[mm] [N] [mm] [°C] [g]
8,0 35 9,35 21,5 14 9,85 8,75 18,7 36,0 100 500 8,0 250 136 22351.0005
8,3 35 9,65 21,5 14 10,05 8,75 18,7 36,0 100 500 8,3 250 142 22351.0010
10,0 50 11,70 21,5 14 12,20 10,20 18,7 36,5 100 500 10,0 250 154 22351.0015
12,0 50 14,20 21,5 14 14,70 11,00 18,7 36,5 100 500 12,0 250 177 22351.0020
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Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati Componenti per macchine e attrezzature

PERNI DI SOLLEVAMENTO PER FORI FILETTATI

LA NUOVA FILETTATURA E ARANCIONE

| classici elementi di trasporto ad occhiello, devono
essere sempre avvitati con conseguente dispendio di
tempo. | perni di sollevamento filettati invece, posso-
no essere inseriti in una filettatura esistente con la
semplice pressione di un pulsante e quindi permettono
di risparmiare un’enorme quantita di tempo durante

la movimentazione di un’ampia varieta di carichi. La ‘évl"svl‘;"o';i':',f;f‘s’z{:f, i
disponibilita di diverse versioni permette di trovare la

soluzione giusta per qualsiasi tipo di applicazione.

*vYvve™T

Production monitored
Type tested
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Componenti per macchine e attrezzature Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Perni di sollevamento per fori filettati  autobloccanti
EH 22352.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Elemento di sollevamento, rapido e di facile applicazione, dotato di anello di snodo con
ponticello di sicurezza per evitare rilasci accidentali. Per il sollevamento di carichi, il perno
di sollevamento viene inserito in un foro filettato. Contrariamente al bullone ad anello, non &
quindi necessario avvitare, perdendo tempo.

Tutte le versioni sono protette dalla corrosione. La versione in acciaio inox pero, oltre alla
corrosione, € resistente agli agenti atmosferici, ed & quindi adatto anche per uso esterno.
Inoltre, il perno ad alta resistenza temprato e indurito per cadute accidentali, & ideale anche
per carichi estremi.

&
=
Ny

Materiale 5. E’ necessario assicurarsi che gli elementi
filettati siano correttamente impegnati

Gambo nella filettatura di ricezione.

= Acciaio fosfatato al manganese
= Acciaio inox 1.4542, temprato per

iddddddr
WD

e

{.

Smontaggio:

precipitazione 1. Svitare il perno di sollevamento per fori
Pulsante filet_tati Qi circa un quarto di giro in senso
= Alluminio, arancio, anodizzato antiorario.

. 2. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

Elemento filettato 3. Rimuovere il perno di sollevamento per
= Acciaio inox 1.4542, temprato per fori filettati.

precipitazione 4. Rilasciare il pulsante.
Anello

Funzionamento
Ad ogni perno di sollevamento per fori filet-
tati & allegato un foglio con le istruzioni del

= Acciaio fosfatato al manganese
= Acciaio inox 1.4571

Molla produttore e la dichiarazione di conformita

= Acciaio inox CE.

Assemb|aggio MAGGIORI INFORMAZIONI

| perni di sollevamento per fori filettati pos- Altri prodotti

sono essere montati in una filettatura fedele Perni di sollevamento, autobloccanti.. - p. 196

alla sua misura. Perni di sollevamento, autobloccanti, in
acciaioinoX .. ... > p. 198

Montaggio: Perni di sollevamento per fori filettati,

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto. autobloccanti, per fori centrali in acordo

2. Inserire il perno di sollevamento per fori con lanormativa DIN 332 .......... = p. 209

filettati. Perni di sollevamento per fori filettati,

autobloccanti, con golfare rotante . . .. - p. 211

3. Rilasciare il pulsante (il pulsante deve

[ i . Perni di sollevamento per fori filettati
tornare quindi alla sua posizione origi- ’
nale) q P 9 autobloccanti - POLLICI........... 2> p. 213
4. Stringere manualmente il perno di solle-  7erMi di sollevamento per fori filettati
X N autobloccanti, con golfare rotante -
vamento fino a che non & completamente ooy 1) T > p. 215
appoggiato sulla superficie portante.
DISEGNO
lg
Ly
ds3 l2 l3 lg
Ly
. _
Q
N ’po,\s\
i
- < s |
L1
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Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati Componenti per macchine e attrezzature

CARATTERISTICHE
Dimensioni Carico Filetto @ i Codice
ammesso” femmina
d, L d, d, l, 1, 1, I Iy 1, Iy Iy Lo F, F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,07 max.
[mm] [kN] [mm] [°C]  [9]

M8 12 662 215 17,8 257 36 27,0 300 49 875215/ 8 21 09 08 M8 250 = 274 22352.0008 | 22352.1008
M10 14 835 215 20,0 257 36 27,0 300 49 875215 10 39 15 15 M10 250 @ 268 22352.0010 | 22352.1010
M12 17 10,07 21,5 24,0 257 36 27,0 300 49 875/ 215 12 62 25 23 M12 250 | 273| 22352.0012 | 22352.1012
M14 17 11,80 21,5 24,0 257 36 27,0 30,0 49 875 21,5 12 7,8 42 29 M14 250 | 279 22352.0014 -
M16 17 13,80 21,5 24,0 257 36 27,0 30,0 49 875 21,5 12 84 45 42 M16 250 | 284 | 22352.0016 | 22352.1016
166 7,7 58 M20 250 | 586 22352.0020 -
10,0 7,7 58 M20 250 519 - 22352.1020
M24 27 20,70 36,0 36,0 42,0 60 50,6 49,8 82 152,0 36,0 22 23,0 11,1 86 M24 250 | 1187| 22352.0024 @ 22352.1024
M27 31 23,67 45,0 40,0 42,0 60 506 49,8 82 1520 36,0 26 33,8 157 13,7 M27 250 1546 22352.0027 -
M30 35 26,10 45,0 450 420 60 50,6 49,8 82 152,0 36,0 30 423 215|155 M30 250 1596 22352.0030 -

" Con fattore di sicurezza 5 contro la rottura

M20 22 17,25 30,0 30,0 36,5 52 32,6 36,0 56 114,0 26,0 17

Risparmio

A

400 €

200 €

o€ t— Numero i
utilizzi
Ipotesi:
200 € Risparmio € = [Nr. di utilizzi] x [risparmio di tempo] x [retribuzione oraria]
) i Retribuzione oraria: 50 €/ h

Risparmio di tempo: 35 s / utilizzo

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature

Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Perni di sollevamento per fori filettati * autobloccanti, per fori filettati secondo norma DIN 332

DESCRIZIONE PRODOTTO

quindi necessario avvitare, perdendo tempo.

per carichi estremi.

Materiale

Gambo

= Acciaio fosfatato al manganese

= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Pulsante
= Alluminio, arancio, anodizzato

Elemento filettato
= Acciaio inox 1.4542, temprato per p
recipitazione

Anello
= Acciaio fosfatato al manganese
= Acciaio inox 1.4571

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio

| perni di sollevamento per fori filettati posso-
no essere montati in una filettatura fedele
alla sua misura.

Montaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

2. Inserire il perno di sollevamento per fori
filettati.

3. Rilasciare il pulsante (il pulsante deve tor-
nare quindi alla sua posizione originale).

4. Stringere manualmente il perno di solle-
vamento fino a che non & completamente
appoggiato sulla superficie portante.

DISEGNO

NHALDER

EH 22352.

Questo perno di sollevamento filettato viene utilizzato quando & presente un foro filettato
con smussatura in accordo con la normativa DIN 332.

Elemento di sollevamento, rapido e di facile applicazione, dotato di anello di snodo con
ponticello di sicurezza per evitare rilasci accidentali. Per il sollevamento di carichi, il perno
di sollevamento viene inserito in un foro filettato. Contrariamente al bullone ad anello, non &

Tutte le versioni sono protette dalla corrosione. La versione in acciaio inox pero, oltre alla
corrosione, € resistente agli agenti atmosferici, ed & quindi adatto anche per uso esterno.
Inoltre, il perno ad alta resistenza temprato e indurito per cadute accidentali, & ideale anche

5. E’ necessario assicurarsi che gli elementi
filettati siano correttamente impegnati
nella filettatura di ricezione.

Smontaggio:

1. Svitare il perno di sollevamento per fori
filettati di circa un quarto di giro in senso
antiorario.

2. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

3. Rimuovere il perno di sollevamento per
fori filettati.

4. Rilasciare il pulsante.

Funzionamento

Ad ogni perno di sollevamento per fori filetta-
ti € allegato un foglio con le istruzioni del
produttore e la dichiarazione di conformita
CE.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Altri prodotti

Perni di sollevamento, autobloccanti.. - p. 196
Perni di sollevamento, autobloccanti, in

acciaioinoX .. ... > p. 198
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti.................... > p. 207
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, con golfare rotante . . .. - p. 211
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti - POLLICI. .......... 2> p. 213

Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, con golfare rotante -
POLLICI. .. ... o > p. 215




Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati Componenti per macchine e attrezzature

CARATTERISTICHE
Dimensioni Carico Filetto @ i Codice
ammesso” femmina
d, L d, d, d, 1, 1, 1, I I I Iy Iy Lo F, F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,07 max.

[mm] [kN] [mm] [°C] [d]
M8 139 6,62 215 8,1 17,6 19,5 346 27,0 30,0 49 823 215 8 21 09 08 M 8 250 | 227| 22352.2008 | 22352.3008
M10 16,0 8,35 21,5 10,2 20,0 22,9 36,4 27,0 30,0 49 836 215 10 39| 15 15 M10 250 274 22352.2010 | 22352.3010
M12 19,0 10,07 21,5 12,7 24,0 28,1 39,1 27,0 30,0 49 843 215 12 6,2 25 23 M12 250 | 249 22352.2012 @ 22352.3012
M16 19,0 13,80 21,5 16,7 25,0 30,5 42,3 27,0 30,0 49 885 215 12 84 45 42 M16 250 | 271| 22352.2016 | 22352.3016
16,6 7,7 58 M20 250 554 22352.2020 -
10,0 7,7 58 M20 250 555 - 22352.3020
M24 31,0 20,70 36,0 24,7 38,9 47,3 61,4 50,6 49,8 82 1454 36,0 22 23,0/11,1 8,6 M24 250 1234 22352.2024 | 22352.3024
 Con fattore di sicurezza 5 contro la rottura

M20 25,0 17,75 30,0 20,7 31,8 39,1 53,7 32,6 36,0 56 109,2 30,0 17

Risparmio

A

400 €

200 €

0€ . Ng_me_ro di
utilizzi
Ipotesi:
200 € Risparmio € = [Nr. di utilizzi] x [risparmio di tempo] x [retribuzione oraria]
) i Retribuzione oraria: 50 €/h

Risparmio di tempo: 35 s/ utilizzo

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Perni di sollevamento per fori filettati  autobloccanti, con golfare rotante
EH 22353.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Elemento di sollevamento per carichi pesanti, facile e veloce da utilizzare, con golfare rotan-
te e ponticello di sicurezza per evitare lo sblocco accidentale. Per il sollevamento di carichi,
il perno di sollevamento viene inserito all'interno di un foro filettato. Non utilizzando boccole
aggiuntive, si risparmia il tempo di avvitamento. Il golfare rotante si allinea automaticamente
in direzione della forza. Questo evita che il dispositivo di sollevamento si sviti dalla filettatu-
ra, consentendo un sollevamento in piena sicurezza.

Tutte le versioni sono protette dalla corrosione. La versione in acciaio inox pero, oltre alla
corrosione, € resistente agli agenti atmosferici, ed & quindi adatto anche per uso esterno.
Inoltre, il perno ad alta resistenza temprato e indurito per cadute accidentali, & ideale anche
per carichi estremi.

Materiale 5. E’ necessario assicurarsi che gli elementi
filettati siano correttamente impegnati

Gambo nella filettatura di ricezione.

= Acciaio fosfatato al manganese
= Acciaio inox 1.4542, temprato per

precipitazione Smontaggio:

1. Svitare il perno di sollevamento per fori

Pulsante filettati di circa un quarto di giro in senso
= Alluminio, arancio, anodizzato antiorario.
. 2. Premere il pulsante e tenerlo premuto.
Elemento filettato 3. Rimuovere il perno di sollevamento per
= Acciaio inox 1.4542, temprato per fori filettati.
precipitazione 4. Rilasciare il pulsante.
Anello

Funzionamento
Ad ogni perno di sollevamento per fori filet-
tati & allegato un foglio con le istruzioni del

= Acciaio fosfatato al manganese
= Acciaio inox 1.4571

Molla produttore e la dichiarazione di conformita
= Acciaio inox CE.
Assemb|aggio MAGGIORI INFORMAZIONI
| perni di sollevamento per fori filettati pos- Altri prodotti
sono essere montati in una filettatura fedele Perni di sollevamento, autobloccanti.. - p. 196
alla sua misura. Perni di sollevamento, autobloccanti, in
acciaioinoX .. ... > p. 198

Montaggio: Perni di sollevamento per fori filettati,
1. Premere il pu'sante e tenerlo premutol autobloccanti.................... > p. 207
2. Inserire il perno di sollevamento per fori Perni di sollevamento per fori filettati,

filettati. autobloccanti, per fori centrali in acordo
3. Rilasciare il pulsante (il pulsante deve ;on I.adr.mrrﬂatlva D”t\l 332]; S > p. 209

tornare quindi alla sua posizione origi- erni di sollevamento per fori Tiiettatl,

nale) q P 9 autobloccanti - POLLICI........... 2> p. 213
4. Stringere manualmente il perno di solle-  7eMi di sollevamento per fori filettati

’ . | autobloccanti, con golfare rotante -
vamento fino a che non & completamente  po 1) T > p. 215
appoggiato sulla superficie portante.
DISEGNO
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Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati Componenti per macchine e attrezzature

CARATTERISTICHE
Dimensioni Carico Filetto @ Coppia i Codice
ammesso” = femmina di ser-
d, I, d, d;d, d L, L I I I L 1L L1, F F, F regglo Acciaio | Acciaio inox
-0,07 max. :
[mm] [kN] [mm] [°’C] [Nm] | [g]

M8 12 | 6,62 20 38335 17,8 25,7 54,9 425 46 68 123,7 38 8 21 09 08 M 8 250
M10 14 | 8,35 20 38 33,5 20,0 25,7 54,9 42,5 46 68 123,7 38 10 39 15 15 M10 250
M12 17 | 10,07 20 38 33,5 24,0 25,7 54,9 42,5 46 68 123,7 38 12 6,2 25 23 M12 250
M16 17 13,80 20 38 33,5 24,0 25,7 54,9 42,5 46 68 123,7 38 12/ 8,4 4,5 4.2 M16 250
M20 22 17,2535 59 50,0 30,0 36,5 73,7/55,6 70 102 167,5 59 17 16,6 7,7 5,0 M20 250
18,5 11,1/8,6 M24 250
18,0 11,1/ 8,6 M24 250

677 |22353.0008 | 22353.1008
691 22353.0010 | 22353.1010
694 | 22353.0012 | 22353.1012
698 | 22353.0016 | 22353.1016
1964 | 22353.0020 | 22353.1020
1860 | 22353.0024? -

1984 - 22353.1024%

W W W NN NN

M24 27 20,70 35 59 50,0 36,0 42,0 79,2/55,6 70 102 173,0 59 22

" Con fattore di sicurezza 5 contro la rottura
2 da 150°C diminuzione lineare della capacita di carico 23%

Risparmio

A

400 €

200 €

o€ t— Numero i
utilizzi
Ipotesi:
200 € Risparmio € = [Nr. di utilizzi] x [risparmio di tempo] x [retribuzione oraria]
) i Retribuzione oraria: 50 €/ h

Risparmio di tempo: 35 s / utilizzo

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

"_—_—gw
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Componenti per macchine e attrezzature

Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Perni di sollevamento per fori filettati « autobloccanti

- POLLICI

<
-

e

TR

sddddddr

{.

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 2B352.

Elemento di sollevamento, rapido e di facile applicazione, dotato di anello di snodo con
ponticello di sicurezza per evitare rilasci accidentali. Per il sollevamento di carichi, il perno
di sollevamento viene inserito in un foro filettato. Contrariamente al bullone ad anello, non &

quindi necessario avvitare, perdendo tempo.

Tutte le versioni sono protette dalla corrosione. La versione in acciaio inox pero, oltre alla
corrosione, € resistente agli agenti atmosferici, ed & quindi adatto anche per uso esterno.
Inoltre, il perno ad alta resistenza temprato e indurito per cadute accidentali, & ideale anche

per carichi estremi.

Materiale

Gambo

= Acciaio fosfatato al manganese

= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Pulsante
= Alluminio, arancio, anodizzato

Elemento filettato
= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Anello
= Acciaio fosfatato al manganese
= Acciaio inox 1.4571

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio

| perni di sollevamento per fori filettati pos-
sono essere montati in una filettatura fedele
alla sua misura.

Montaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

2. Inserire il perno di sollevamento per fori
filettati.

3. Rilasciare il pulsante (il pulsante deve
tornare quindi alla sua posizione origi-
nale).

4. Stringere manualmente il perno di solle-
vamento fino a che non & completamente
appoggiato sulla superficie portante.

5. E’ necessario assicurarsi che gli elementi

DISEGNO
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filettati siano correttamente impegnati
nella filettatura di ricezione.

Smontaggio:

1. Svitare il perno di sollevamento per fori
filettati di circa un quarto di giro in senso
antiorario.

2. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

3. Rimuovere il perno di sollevamento per
fori filettati.

4. Rilasciare il pulsante.

Funzionamento

Ad ogni perno di sollevamento per fori filet-
tati & allegato un foglio con le istruzioni del
produttore e la dichiarazione di conformita
CE.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note
= Questo articolo viene realizzato in pollici.

Altri prodotti

Perni di sollevamento, autobloccanti.. > p. 196
Perni di sollevamento, autobloccanti, in

acciaio inoX .. ..o > p. 198
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti.................... > p. 207
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, per fori centrali in acordo
conlanormativa DIN332 .......... - p. 209

Perni di sollevamento per fori filettati,

autobloccanti, con golfare rotante . ... > p. 211
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, con golfare rotante -

POLLICI. .. ... > p. 215




Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati Componenti per macchine e attrezzature

CARATTERISTICHE
Dimensioni Carico Filetto @ i Codice
ammesso" femmina
d, L d, d, 1, [ 1, I I I Iy Iy Lo F, F, F, Acciaio  Acciaio inox
-0,0028 max.

[in] [1bf] [°F] [oZ]
1/2-13 0,669 0,416 0,846 0,945 1,012 1,417 1,063 1,181 1,929 3,445 0,846 0,472 1528 764 607 1/2-13 482 9,830 2B352.0012 | 2B352.1012
3619 1731 1281 3/4-10 482 18,080 2B352.0020 -
224817311281 3/4-10 482 18,080 - 2B352.1020

1-8 1,063 0,863 1,417 1,417 1,654 2,362 1,992 1,961 3,228 5,984 1,417 0,866 6766 3147 2225 1-8 482 142,153 2B352.0024 | 2B352.1024
" Con fattore di sicurezza 5 contro la rottura

3/4-10 0,866 0,640 1,181 1,181 1,437 2,047 1,283 1,417 2,205 4,488 1,181 0,669

Risparmio

A

400 € -

200 €

o€ f— Numero d
utilizzi
Ipotesi:
200 € Risparmio € = [Nr. di utilizzi] x [risparmio di tempo] x [retribuzione oraria]
) i Retribuzione oraria: 50 €/h

Risparmio di tempo: 35 s/ utilizzo

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature

Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati

Perni di sollevamento per fori filettati « autobloccanti, con golfare rotante - POLLICI

DISEGNO

NHALDER

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 2B353.

Elemento di sollevamento per carichi pesanti, facile e veloce da utilizzare, con golfare rotan-
te e ponticello di sicurezza per evitare lo sblocco accidentale. Per il sollevamento di carichi,
il perno di sollevamento viene inserito all'interno di un foro filettato. Non utilizzando boccole
aggiuntive, si risparmia il tempo di avvitamento. Il golfare rotante si allinea automaticamente
in direzione della forza. Questo evita che il dispositivo di sollevamento si sviti dalla filettatu-
ra, consentendo un sollevamento in piena sicurezza.

Tutte le versioni sono protette dalla corrosione. La versione in acciaio inox pero, oltre alla
corrosione, € resistente agli agenti atmosferici, ed & quindi adatto anche per uso esterno.
Inoltre, il perno ad alta resistenza temprato e indurito per cadute accidentali, & ideale anche

per carichi estremi.

Materiale

Gambo

= Acciaio fosfatato al manganese

= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Pulsante
= Alluminio, arancio, anodizzato

Elemento filettato
= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Anello
= Acciaio fosfatato al manganese
= Acciaio inox 1.4571

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio

| perni di sollevamento per fori filettati pos-
sono essere montati in una filettatura fedele
alla sua misura.

Montaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

2. Inserire il perno di sollevamento per fori
filettati.

3. Rilasciare il pulsante (il pulsante deve
tornare quindi alla sua posizione origi-
nale).

4. Stringere manualmente il perno di solle-
vamento fino a che non & completamente
appoggiato sulla superficie portante.

5. E’ necessario assicurarsi che gli elementi

lg

filettati siano correttamente impegnati
nella filettatura di ricezione.

Smontaggio:

1. Svitare il perno di sollevamento per fori
filettati di circa un quarto di giro in senso
antiorario.

2. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

3. Rimuovere il perno di sollevamento per
fori filettati.

4. Rilasciare il pulsante.

Funzionamento

Ad ogni perno di sollevamento per fori filet-
tati & allegato un foglio con le istruzioni del
produttore e la dichiarazione di conformita

CE.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note
= Questo articolo viene realizzato in pollici.

Altri prodotti
Perni di sollevamento, autobloccanti. . - p. 196
Perni di sollevamento, autobloccanti, in

acciaio inoX .. ..o > p. 198
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti.................... > p. 207

Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, per fori centrali in acordo

conlanormativa DIN332 .......... - p. 209
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti, con golfare rotante . ... > p. 211
Perni di sollevamento per fori filettati,
autobloccanti - POLLICI........... 2> p. 213




Perni di sollevamento / Perni di sollevamento per fori filettati Componenti per macchine e attrezzature

CARATTERISTICHE
Dimensioni Carico am- Filetto " Coppia i Codice
messo” fem- @ di ser-
d |l | d dyd fd | L L L L ||| F | F | F T T8990 Acciaio  Acciaio
+0,0028 - inox
[in] [Ibf] [°F1 [Ibf ft] [oz]

1/2-13 0,669 | 0416 0,787 1,496 1,319 0,945 1,012 2,161 1,673 1,811 2,677 4,870 1,496 0,472 1528 764 607 | 1/2-13 | 482 148 24,601 2B353.0012 2B353.1012
3/4-10 0,866 0,640 |1,378/2,323 1,969 1,181 1,437 2,902|2,189 2,756 4,016 6,594 2,323 0,669 3619|1731 1124 3/4-10 482 2,21 64,973 2B353.0020 2B353.1020
4159 | 3147 2225 1-8 4822 | 221 |67,529 2B353.00247 -

4046 | 3147 | 2225 1-8 | 482% 221 67,529 - 2B353.1024%

1-8 /1,063 0,863 | 1,378 2,323 1,969 1,417 1,654 3,118 2,189 2,756 4,016/ 6,811 2,323 0,866

" Con fattore di sicurezza 5 contro la rottura
2 da 302°F diminuzione lineare della capacita di carico 23%

Risparmio
A
400 € A
200 €
ve{— Numero di
utilizzi
Ipotesi:
200 € Risparmio € = [Nr. di utilizzi] x [risparmio di tempo] x [retribuzione oraria]
) i Retribuzione oraria: 50 €/h

Risparmio di tempo: 35 s/ utilizzo

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

IMBASTITORI

| LEADER NELLA VERSIONE METRICA:
LASCIAMO A VOI LA SCELTA

Con oltre 2.000 varianti diverse, compresi gli
accessori da abbinare, la selezione che offriamo &
davvero completa.

Gli ambiti di utilizzo sono tanto versatili quanto il
nostro assortimento. Fissare, bloccare, collegare,
spostare o cambiare rapidamente diverse posizioni.
E in tutte queste operazioni non si utilizzano utensili o T
perché sono sistemi autobloccanti. Un ulteriore

vantaggio dei perni e imbastitori, & I'elevata

resistenza al carico, e la perfetta resistenza alla

corrosione e, quindi, all’'usura.
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Imbastitori

Imbastitori ¢ autobloccanti, con impugnaturaa T

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22340. /EH 22350.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Per fissare, arrestare, regolare, sostituire e assicurare in modo rapido. Ideale per frequenti
collegamenti di elementi meccanici, rapidamente disinseribili.

Resistenti alla corrosione. Versioni in acciaio inox 1.4542: gambo ad alta resistenza, tem-
perato e indurito per precipitazione con una estrema capacita di carico e un'alta resistenza

all'usura.
Versione con impugnatura ergonomica.

Materiale

Gambo

= Acciaio inox 1.4305

= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Impugnatura
= Alluminio, nero simile a RAL 9005

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

= Questo prodotto € disponibile anche con
misure in POLLICI.

Accessori
Possono essere faciimente equipaggiati con

le ritenute di sicurezza EH 22400.
Pulsante

= Acciaio inox, nero Altri prodotti

Boccole di montaggio, per imbastitori e

Molla P MOVl + + + v v oo > p. 246
= Acciaio inox : . )
Boccole di montaggio, con flangia, per
. imbastitori e perni rimovibili. . ....... > p. 248
Funzionamento . o
. . Ritenute di sicurezza.............. 2> p. 249
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante. S
Boccole di posizionamento, con collare,

N DIN172A ... - p. 424
Caratteristiche L . P
Versioni in acciaio inox 1.4542 con marcatu- Boccole di posizionamento, liscie, DIN

: 179 A . > p. 427

ra sotto le sfere. Imbastitori autobloccanti con imugnatu-

raaT, singolo effetto - secondo norma

NAS /MS17985. ... .............. > p. 261
DISEGNO
l5
le L
38 a
oo +0.6
[ lyt1 [Pt
- 2- 1 o
o
glde. ]— =1 1
py m L
® S ®
c 14542 %
5
** Esecuzione in inox 1.4542 con marcatura.
CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, , d, d | I, I, I Iy H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza =~ Codice
-0,04 +0,6 +1 min. = max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]
10 55 11,8 6,0 316 241 452 127 5 -30 | 150 19 14 22340.0012 24 22350.0012
15 55 11,8 6,0 316 24,1 452 127 5 -30 | 150 20 14 22340.0013 24 22350.0013
20 55 118 6,0 | 316 24,1 452 127 5 -30 150 21 14 22340.0014 24 22350.0014
25 55 11,8 6,0 316 24,1 | 452 127 5 -30 | 150 22 14 22340.0015 24 22350.0015
30 55 118 6,0 316 241|452 127 5 -30 | 150 22 14 22340.0016 24 22350.0016
5 35 55 118 6,0 316 241|452 127 5 -30 | 150 23 14 22340.0017 24 22350.0017
40 55 11,8 6,0 316 241 452 127 5 -30 150 24 14 22340.0018 24 22350.0018
45 55 11,8 6,0 316 241 452 127 5 -30 150 24 14 22340.0007 24 22350.0007
50 55 11,8 6,0 316 241 452 127 5 -30 150 25 14 22340.0008 24 22350.0008
60 55 11,8 6,0 316 241 452 127 5 -30 150 27 14 22340.0009 24 22350.0009
70 55 11,8 6,0 316 241 452 127 5 -30 | 150 28 14 22340.0010 24 22350.0010
80 55| 118 6,0 316 24,1 452 127 5 -30 150 30 14 22340.0011 24 22350.0011
" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141 >
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Dimensioni _Forc_) di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, l d, d, I, I 1, 1 Iy H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza  Codice
-0,04  +0,6 +1 min. = max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]
10 7,0 | 11,8 70 | 31,6 241 452 | 127 6 -30 150 21 21 22340.0022 35 22350.0022
15 7,0 | 11,8 70 | 31,6 241 452 | 127 6 -30 150 21 21 22340.0023 35 22350.0023
20 7,0 | 11,8 70 | 31,6 24,1 452 | 127 6 -30 150 23 21 22340.0024 35 22350.0024
25 7,0 | 11,8 70 | 31,6 24,1 452 | 12,7 6 -30 150 23 21 22340.0025 35 22350.0025
30 70 11,8 70 316 241 452 127 6 -30 150 24 21 22340.0026 35 22350.0026
35 70 11,8 70 316 241 452 127 6 -30 150 26 21 22340.0027 35 22350.0027
6 40 70 11,8 70 316 241 452 127 6 -30 150 26 21 22340.0028 35 22350.0028
45 70 11,8 70 316 241 452 127 6 -30 150 27 21 22340.0029 35 22350.0029
50 70 118 7,0 316 24,1 | 452 127 6 -30 | 150 29 21 22340.0030 35 22350.0030
60 70 11,8 70 316 241 452 127 6 -30 150 30 21 22340.0019 35 22350.0019
70 70 11,8 70 316 241 452 127 6 -30 150 33 21 22340.0020 35 22350.0020
80 70 11,8 70 316 241 452 127 6 -30 150 34 21 22340.0021 35 22350.0021
10 9,5 14,7 8,2 358 269 515 158 8 -30 150 34 38 22340.0032 63 22350.0032
15 9,5 147 8,2 358 269 515 158 8 -30 150 36 38 22340.0033 63 22350.0033
20 9,5 147 8,2 358 269 515 158 8 -30 150 38 38 22340.0034 63 22350.0034
25 9,5 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 150 39 38 22340.0035 63 22350.0035
30 95 147 82 358 269 51,5 158 8 -30 | 150 41 38 22340.0036 63 22350.0036
35 95 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 43 38 22340.0037 63 22350.0037
8 40 95 147 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 45 38 22340.0038 63 22350.0038
45 9,5 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 150 47 38 22340.0039 63 22350.0039
50 9,5 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 150 49 38 22340.0040 63 22350.0040
60 9,5 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 52 38 22340.0031 63 22350.0031
70 95 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 150 56 38 22340.0041 63 22350.0041
80 95 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 60 38 22340.0042 63 22350.0042
90 95 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 63 38 22340.0043 63 22350.0043
100 95 147 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 67 38 22340.0051 63 22350.0051
15 | 12,0 14,7 9,6 | 358 26,9 515 | 158 10 -30 150 41 60 22340.0059 100 22350.0059
20 12,0 | 147 96 358 269 515 158 10 -30 150 44 60 22340.0044 100 22350.0044
25 12,0 | 147 96 358 269 515 158 10 -30 150 47 60 22340.0045 100 22350.0045
30 12,0 | 147 96 358 269 515 158 10 -30 150 50 60 22340.0046 100 22350.0046
35 12,0 | 147 96 358 269 515 158 10 -30 150 53 60 22340.0047 100 22350.0047
40 12,0 14,7 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 56 60 22340.0048 100 22350.0048
45 12,0 147 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 59 60 22340.0049 100 22350.0049
10 50 12,0 147 96358 269 515 158 10 -30 | 150 62 60 22340.0050 100 22350.0050
60 12,0 147 96358 269 515 158 10 -30 | 150 68 60 22340.0052 100 22350.0052
70 | 12,0 14,7 9,6 358 269 515 158 10 -30 150 74 60 22340.0053 100 22350.0053
80 12,0 147 9,6 358 269 515 158 10 -30 150 79 60 22340.0054 100 22350.0054
90 | 12,0 14,7 96 358 269 515 158 10 -30 150 85 60 22340.0055 100 22350.0055
100 12,0 14,7 96 358 269 515 158 10 -30 150 91 60 22340.0056 100 22350.0056
110 12,0 14,7 96 358 269 515 158 10 -30 150 97 60 22340.0057 100 22350.0057
120 12,0 14,7 96 358 26,9 51,5 158 10 -30 150 | 103 60 22340.0058 100 22350.0058
20 14,5 182 106 | 351 253 591 20,2 12 -30 | 150 69 87 22340.0064 144 22350.0064
25 14,5 182 106 | 351 253 591 20,2 12 -30 | 150 72 87 22340.0065 144 22350.0065
30 145 182 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 150 77 87 22340.0066 144 22350.0066
35 145 18,2 10,6 351 253 59,1 | 20,2 12 -30 150 81 87 22340.0067 144 22350.0067
40 | 145 182 10,6 351 253 | 59,1 20,2 12 -30 150 85 87 22340.0068 144 22350.0068
45 | 145 | 18,2 10,6 351 253 | 59,1 20,2 12 -30 150 89 87 22340.0069 144 22350.0069
12 50 145 18,2 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 150 94 87 22340.0070 144 22350.0070
60 14,5 182 106 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 | 102 87 22340.0072 144 22350.0072
70 14,5 182 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 @ 111 87 22340.0074 144 22350.0074
80 14,5 182 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 150 | 119 87 22340.0076 144 22350.0076
90 14,5 18,2 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 150 | 127 87 22340.0060 144 22350.0060
100 14,5 18,2 | 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 150 | 136 87 22340.0061 144 22350.0061
110 14,5 18,2 | 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 150 | 146 87 22340.0062 144 22350.0062
120 14,5 18,2 | 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 150 | 154 87 22340.0063 144 22350.0063
" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141 >
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni _Forc_) di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, l d, d, I I, 1, I Iy H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza  Codice
-0,04  +0,6 +1 min. = max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

30 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 153 155 22340.0071 257 22350.0071
35 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 161 155 22340.0073 257 22350.0073
40 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 150 @168 155 22340.0075 257 22350.0075
45 19,0 23,4 14,0 422 298 748 247 16 -30 150 @ 172 155 22340.0077 257 22350.0077
50 19,0 234 14,0 422 29,8 748 247 16 -30 150 @ 184 155 22340.0078 257 22350.0078
60 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 150 | 200 155 22340.0079 257 22350.0079
70 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 | 214 155 22340.0080 257 22350.0080
16 80 190 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 | 231 155 22340.0081 257 22350.0081
90 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 @ 245 155 22340.0082 257 22350.0082
100 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 150 @ 260 155 22340.0083 257 22350.0083
110 19,0 234 14,0 422 29,8 748 247 16 -30 150 @ 277 155 22340.0084 257 22350.0084
120 19,0 234 14,0 422 29,8 748 247 16 -30 150 @ 293 155 22340.0085 257 22350.0085
130 19,0 234 14,0 422 29,8 748 247 16 -30 150 @ 309 155 22340.0086 257 22350.0086
140 19,0 234 14,0 422 29,8 748 247 16 -30 150 @324 155 22340.0087 257 22350.0087
150 19,0 234 14,0 422 298 74,8 247 16 -30 | 150 | 339 155 22340.0088 257 22350.0088
50 248 234 17,0 431 298 748 247 20 -30 | 150 | 245 244 22340.0089 403 22350.0089
60 248 234 17,0 431 298 748 247 20 -30 | 150 | 269 244 22340.0090 403 22350.0090
70 248 234 17,0 431 298 748 247 20 -30 | 150 | 293 244 22340.0091 403 22350.0091
80 24,8 234 17,0 | 43,1 29,8 748 247 20 -30 150 | 315 244 22340.0092 403 22350.0092
90 24,8 234 17,0 | 43,1 29,8 748 247 20 -30 150 | 340 244 22340.0093 403 22350.0093
20 100 24,8 234 17,0 431 29,8 748 247 20 -30 150 | 364 244 22340.0094 403 22350.0094
110 24,8 234 17,0 431 29,8 748 247 20 -30 150 | 390 244 22340.0095 403 22350.0095
120 24,8 234 17,0 431 29,8 748 247 20 -30 | 150 | 413 244 22340.0096 403 22350.0096
130 248 234 17,0 431 298 748 247 20 -30 | 150 | 436 244 22340.0097 403 22350.0097
140 248 234 17,0 431 298 748 247 20 -30 150 | 462 244 22340.0098 403 22350.0098
150 24,8 234 17,0 431 298 748 247 20 -30 150 @ 487 244 22340.0099 403 22350.0099
50 31,0 304 22,0 54,8 37,5 88,7 332 25 -30 | 150 | 449 386 22340.0100 631 22350.0100
60 31,0 304 22,0 548 37,5 88,7 332 25 -30 150 | 487 386 22340.0101 631 22350.0101
70 31,0 304 22,0 548 375 88,7 332 25 -30 150 @ 526 386 22340.0102 631 22350.0102
80 31,0 304 220 548 375 88,7 332 25 -30 150 @ 559 386 22340.0103 631 22350.0103
90 31,0 304 22,0 548 375 88,7 332 25 -30 150 @ 600 386 22340.0104 631 22350.0104
25 100 31,0 304 220 548 375 88,7 332 25 -30 | 150 = 640 386 22340.0001 631 22350.0001
110 31,0 304 22,0 548 37,5 88,7 332 25 -30 | 150 = 669 386 22340.0002 631 22350.0002
120 31,0 304 22,0 548 37,5 88,7 332 25 -30 | 150 @ 713 386 22340.0003 631 22350.0003
130 31,0 304 22,0 548 37,5 887 332 25 -30 | 150 | 751 386 22340.0004 631 22350.0004
140 31,0 304 22,0 548 37,5 88,7 332 25 -30 150 | 788 386 22340.0005 631 22350.0005
150 31,0 304 22,0 548 37,5 887 332 25 -30 150 | 825 386 22340.0006 631 22350.0006

" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141
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Componenti per macchine e attrezzature

Imbastitori

Imbastitori « autobloccanti, con impugnatura a L

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 22340. /EH 22350.

Per fissare, arrestare, regolare, sostituire e assicurare in modo rapido. Ideale per frequenti
collegamenti di elementi meccanici, rapidamente disinseribili.

Resistenti alla corrosione. Versioni in acciaio inox 1.4542: gambo ad alta resistenza, tem-
perato e indurito per precipitazione con una estrema capacita di carico e un'alta resistenza

all'usura.
Versione con impugnatura ergonomica.

Materiale

Gambo

= Acciaio inox 1.4305

= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Impugnatura
= Alluminio, nero simile a RAL 9005

Pulsante
= Acciaio inox, nero

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

= Questo prodotto € disponibile anche con
misure in POLLICI.

Accessori
Possono essere faciimente equipaggiati con
le ritenute di sicurezza EH 22400.

Altri prodotti
Boccole di montaggio, per imbastitori e

Molla PN MOVl + + + v v e eveen > p. 246
= Acciaio inox ) . )
Boccole di montaggio, con flangia, per
. imbastitori e perni rimovibili. . ....... > p. 248
Funzionamento . o
. . Ritenute di sicurezza.............. 2> p. 249
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante. T
Boccole di posizionamento, con collare,
DIN172A ... > p. 424

Caratteristiche
Versioni in acciaio inox 1.4542 con marcatu-

Boccole di posizionamento, liscie, DIN

e sf T79A. > p. 427
ra sotto le sfere. Imbastitori autobloccanti con impu-
gnatura a L, singolo effetto - secondo
norma NAS / MS17986 . ........... > p. 266
DISEGNO
3
lg 38
?‘C._’ [t 1,+08 Sy
- 1 o
_.l\ — 5 1
L %g‘ H+———— S - —
(]
" 14542 **
s
l
c 4
E
—F _ _
AN
** Esecuzione in inox 1.4542 con marcatura.
CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di rice- & i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
zione
d I, d, d L L, H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza =~ Codice
-0,04 +0,6 +1 min. | max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]
10 55 11,8 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 150 @ 20 14 22340.0112 24 22350.0112
15 55 11,8 6,0 316 219 438 12,6 85 5 -30 150 21 14 22340.0113 24 22350.0113
20 55 11,8 6,0/ 316 21,9 438 126 85 5 -30 150 | 22 14 22340.0114 24 22350.0114
25 55 11,8 6,0 316 21,9 438 126 85 5 -30 150 @ 22 14 22340.0115 24 22350.0115
30 55 11,8 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 150 @ 23 14 22340.0116 24 22350.0116
5 35 55 11,8 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 150 @ 24 14 22340.0117 24 22350.0117
40 55 11,8 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 | 23 14 22340.0118 24 22350.0118
45 55 118 6,0/ 316 219 438 126| 85 5 -30 | 150 | 25 14 22340.0107 24 22350.0107
50 55 11,8 6,0 316 21,9 438 126 85 5 -30 | 150 | 26 14 22340.0108 24 22350.0108
60 55 11,8 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 | 26 14 22340.0109 24 22350.0109
70 55 11,8 6,0 31,6 21,9 438 126 8,5 5 -30 | 150 | 29 14 22340.0110 24 22350.0110
80 55 11,8 6,0 31,6 21,9 438 126 8,5 5 -30 | 150 | 30 14 22340.0111 24 22350.0111
" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141 >
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Foro_di rice- @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
zione
d I, d, d L, L H11 Resistenza ~ Codice  Resistenza | Codice
-0,04 +0,6 +1 min. | max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]
10 7,0 11,8 7,0 31,6 21,9 438 126 8,5 6 -30 150 21 21 22340.0122 35 22350.0122
15 70 11,8 7,0 31,6 21,9 438 12,6 8,5 6 -30 | 150 | 22 21 22340.0123 35 22350.0123
20 70 11,8 7,0 316 219 43,8 126 85 6 -30 | 150 22 21 22340.0124 35 22350.0124
25 70 11,8 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 | 150 24 21 22340.0125 35 22350.0125
30 70 11,8 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 | 150 @ 25 21 22340.0126 35 22350.0126
35 70 11,8 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 | 150 | 26 21 22340.0127 35 22350.0127
6 40 70 11,8 7,0 31,6 219 438 126 85 6 -30 150 27 21 22340.0128 35 22350.0128
45 70 11,8 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 | 150 | 28 21 22340.0129 35 22350.0129
50 70 118 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 | 150 | 29 21 22340.0130 35 22350.0130
60 70 118 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 150 30 21 22340.0119 35 22350.0119
70 70 11,8 7,0 316 219 43,8 126 85 6 -30 150 33 21 22340.0120 35 22350.0120
80 70 11,8 7,0 316 21,9 438 126 85 6 -30 150 35 21 22340.0121 35 22350.0121
10 95|/ 14,7 8,2 358|244 497 158 99 8 -30 150 34 38 22340.0132 63 22350.0132
15 9,5/14,7 8,2 358|244 49,7 158 99 8 -30 150 36 38 22340.0133 63 22350.0133
20 95 147 82 358 244 49,7 158 99 8 -30 150 37 38 22340.0134 63 22350.0134
25 95 147 8,2 358 244 49,7 158 99 8 -30 150 39 38 22340.0135 63 22350.0135
30 95 14,7 82 358 244 49,7 158 9,9 8 -30 150 41 38 22340.0136 63 22350.0136
35 95 14,7 82 358 244 49,7 158 99 8 -30 150 | 43 38 22340.0137 63 22350.0137
40 95 14,7 8,2 358 244 49,7 158 9,9 8 -30 | 150 45 38 22340.0138 63 22350.0138
8 45 95 1477 8,2 358 244 49,7 158 99 8 -30 | 150 46 38 22340.0139 63 22350.0139
50 9,5/ 14,7 8,2 358|244 49,7 158 9,9 8 -30 | 150 @ 48 38 22340.0140 63 22350.0140
60 95 14,7 8,2 358 244 49,7 158 99 8 -30 | 150 | 52 38 22340.0131 63 22350.0131
70 95 1477 82 358 244 49,7 158 9,9 8 -30 150 56 38 22340.0141 63 22350.0141
80 95 147 8,2 358 244 49,7 158 99 8 -30 150 | 59 38 22340.0142 63 22350.0142
90 95 14,7 82 358 244 49,7 158 99 8 -30 150 @ 63 38 22340.0143 63 22350.0143
100 95 14,7 82 358 244 49,7 158 99 8 -30 150 66 38 22340.0151 63 22350.0151
15 12,0/ 14,7 9,6 358|244 49,7 158 9,9 10 -30 | 150 41 60 22340.0159 100 22350.0159
20 12,0 14,7 9,6 358 244 49,7 158 99 10 -30 150 44 60 22340.0144 100 22350.0144
25 12,0 14,7 9,6 358 244 49,7 158 99 10 -30 150 47 60 22340.0145 100 22350.0145
30 12,0 14,7 9,6 358 244 49,7 158 99 10 -30 150 50 60 22340.0146 100 22350.0146
35 12,0 14,7 96 358 244 49,7 158 99 10 -30 150 53 60 22340.0147 100 22350.0147
40 12,0 14,7 96 358 244 497 158 99 10 -30 150 56 60 22340.0148 100 22350.0148
45 12,0 14,7 9,6 358|244 49,7 158 99 10 -30 | 150 | 58 60 22340.0149 100 22350.0149
10 50 12,0 14,7 96 358 244 49,7 158 99 10 -30 | 150 | 62 60 22340.0150 100 22350.0150
60 12,0 14,7 9,6 358 24,4 49,7 158 99 10 -30 150 67 60 22340.0152 100 22350.0152
70 12,0/ 14,7 9,6 358| 24,4 49,7 158 99 10 -30 | 150 73 60 22340.0153 100 22350.0153
80 12,0/ 14,7 9,6 358|244 49,7 158 99 10 -30 | 150 79 60 22340.0154 100 22350.0154
90 12,0/ 14,7 9,6 358|244 49,7 158 99 10 -30 | 150 85 60 22340.0155 100 22350.0155
100 12,0 14,7 9,6 358 24,4 49,7 158 99 10 -30 | 150 91 60 22340.0156 100 22350.0156
110 12,0 14,7 9,6 358 244 49,7 158 99 10 -30 | 150 97 60 22340.0157 100 22350.0157
120 12,0 14,7 9,6 358 244 49,7 158 99 10 -30 150 103 60 22340.0158 100 22350.0158
20 145 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2| 12,6 12 -30 150 | 70 87 22340.0164 144 22350.0164
25 145 18,2 10,6 351 22,7 57,1 202| 12,6 12 -30 150 | 73 87 22340.0165 144 22350.0165
30 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 78 87 22340.0166 144 22350.0166
35 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 @ 82 87 22340.0167 144 22350.0167
40 14,5 18,2 10,6 351|227 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 @ 86 87 22340.0168 144 22350.0168
45 145 18,2 10,6 351|227 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 | 90 87 22340.0169 144 22350.0169
12 50 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 | 94 87 22340.0170 144 22350.0170
60 145 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 103 87 22340.0172 144 22350.0172
70 14,5 18,2 10,6 351|227 57,1 20,2 12,6 12 -30 150 @ 112 87 22340.0174 144 22350.0174
80 14,5 18,2 10,6 351|227 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 | 120 87 22340.0176 144 22350.0176
90 14,5 18,2 10,6 35,1 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 150 129 87 22340.0160 144 22350.0160
100 | 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 150 138 87 22340.0161 144 22350.0161
110 | 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 150 145 87 22340.0162 144 22350.0162
120 | 14,5 18,2 10,6 35,1 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 150 154 87 22340.0163 144 22350.0163
" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141 >
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Dimensioni Foro_di rice- @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
zione

d, I, d, d L, L0 L H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza =~ Codice

-0,04 +0,6 +1 min. | max. al taglio, al taglio,

-0,08 doppia” doppia”

min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]

30 19,0 23,4 14,0 422 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 150 | 149 155 22340.0171 257 22350.0171
35 19,0 23,4 14,0 422 27,3 67,6 24,7151 16 -30 | 150 @ 161 155 22340.0173 257 22350.0173
40 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 150 @ 165 155 22340.0175 257 22350.0175
45 19,0 23,4 14,0422 27,3 67,6 24,7151 16 -30 150 | 172 155 22340.0177 257 22350.0177
50 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 150 @ 180 155 22340.0178 257 22350.0178
60 19,0 23,4 14,0422 27,3 67,6 24,7| 151 16 -30 150 | 200 155 22340.0179 257 22350.0179
70 19,0 23,4 14,0 422 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 216 155 22340.0180 257 22350.0180

16 80 19,0 23,4 14,0 422 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 231 155 22340.0181 257 22350.0181
90 19,0 23,4 14,0 422 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 246 155 22340.0182 257 22350.0182
100 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 262 155 22340.0183 257 22350.0183
110 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 272 155 22340.0184 257 22350.0184
120 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 287 155 22340.0185 257 22350.0185
130 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 302 155 22340.0186 257 22350.0186
140 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 318 155 22340.0187 257 22350.0187
150 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 333 155 22340.0188 257 22350.0188
50 24,8 23,4 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 | 245 244 22340.0189 403 22350.0189
60 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 | 272 244 22340.0190 403 22350.0190
70 24,8 23,4 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 | 292 244 22340.0191 403 22350.0191
80 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 | 313 244 22340.0192 403 22350.0192
90 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 | 337 244 22340.0193 403 22350.0193

20 100 24,8 23,4|17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 | 150 | 362 244 22340.0194 403 22350.0194
110 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 | 150 | 392 244 22340.0195 403 22350.0195
120 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 | 150 | 413 244 22340.0196 403 22350.0196
130 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 | 150 | 437 244 22340.0197 403 22350.0197
140 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 | 150 | 457 244 22340.0198 403 22350.0198
150 24,8 23,4 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 | 480 244 22340.0199 403 22350.0199
50 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 839 333 20,1 25 -30 150 | 453 386 22340.0200 631 22350.0200
60 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 333 20,1 25 -30 | 150 | 490 386 22340.0201 631 22350.0201
70 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 33,3 20,1 25 -30 | 150 | 523 386 22340.0202 631 22350.0202
80 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 33,3 20,1 25 -30 | 150 | 567 386 22340.0203 631 22350.0203
90 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 33,3 20,1 25 -30 | 150 | 596 386 22340.0204 631 22350.0204

25 100 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 839 33,3 20,1 25 -30 | 150 | 635 386 22340.0205 631 22350.0205
110 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 33,3 20,1 25 -30 | 150 | 672 386 22340.0206 631 22350.0206
120 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 33,3 20,1 25 -30 | 150 | 710 386 22340.0207 631 22350.0207
130 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 333 20,1 25 -30 | 150 | 754 386 22340.0208 631 22350.0208
140 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 333 20,1 25 -30 150 | 784 386 22340.0105 631 22350.0105
150 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 33,3 20,1 25 -30 150 | 830 386 22340.0106 631 22350.0106

" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Imbastitori ¢ autobloccanti, con impugnatura a fungo
EH 22340. /EH 22350.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Per fissare, arrestare, regolare, sostituire e assicurare in modo rapido. Ideale per frequenti
collegamenti di elementi meccanici, rapidamente disinseribili.

Resistenti alla corrosione. Versioni in acciaio inox 1.4542: gambo ad alta resistenza, tem-
perato e indurito per precipitazione con una estrema capacita di carico e un'alta resistenza
all'usura.

Versione compatta con impugnatura a fungo.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Gambo — o
. Acciaio inox 1.4305 Esecuzioni speciali a richiesta.
= Acciaio inox 1.4542, temprato per Accessori
precipitazione Possono essere facilmente equipaggiati con
Impugnatura le ritenute di sicurezza EH 22400.

= Alluminio, nero simile a RAL 9005
Altri prodotti

Pulsa.nFe . Boccole di montaggio, per imbastitori e
= Acciaio inox, nero pernirimovibili . .................. > p. 246
Boccole di montaggio, con flangia, per
Molla h - e T
Acciaio inox imbastitori e perni rimovibili. . ....... > p. 248
L
Ritenute di sicurezza.............. > p. 249
Funzionamento Boccole di posizionamento, con collare,
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante DINAZZA ..o > p. 424
p P ' Boccole di posizionamento, liscie, DIN
T79A. > p. 427

Caratteristiche

L L Imbastitori autobloccanti con impugna-
Versioni in acciaio inox 1.4542 con marcatu- Pug

tura a fungo, singolo effetto - secondo

ra sotto le sfere. norma NAS / MS17984 . .. ......... > p. 257
DISEGNO
l3
N
33 E
S +0,
A VLS o8
o _/
697 % & _ I 1 1 D
14542 ** m
23 °
** Esecuzione in inox 1.4542 con marcatura.
CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, I, d, d, d, 1, l 1, 1 H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza =~ Codice
-0,04  +0,6 +1 min. | max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]
10 55113 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 12 14 22340.0212 24 22350.0212
15 55113 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 12 14 22340.0213 24 22350.0213
20 55113 20 6,0 | 20,7 | 17,6 14,6 5 -30 | 150 13 14 22340.0214 24 22350.0214
25 55 11,3 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 14 14 22340.0215 24 22350.0215
30 55 11,3 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 15 14 22340.0216 24 22350.0216
5 35| 55 11,3 20 6,0 207 17,6 14,6 5 -30 | 150 15 14 22340.0217 24 22350.0217
40 55113 20 6,0 | 20,7 | 17,6 14,6 5 -30 | 150 16 14 22340.0218 24 22350.0218
45 55 113 | 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 17 14 22340.0311 24 22350.0311
50 55113 20 6,0 | 20,7 | 17,6 14,6 5 -30 | 150 18 14 22340.0312 24 22350.0312
60 55113 20 6,0 | 20,7 | 17,6 14,6 5 -30 | 150 19 14 22340.0209 24 22350.0209
70 55113 20 6,0 | 20,7 | 17,6 14,6 5 -30 | 150 20 14 22340.0210 24 22350.0210
80 55113 20 6,0 | 20,7 | 17,6 14,6 5 -30 | 150 22 14 22340.0211 24 22350.0211
" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141 >
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Dimensioni .Fort? di @ . Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, I, d, d d, L, L 1 H11 Resistenza ~ Codice  Resistenza | Codice
-0,04  +0,6 +1 min. | max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]
10 70113 20 7,0 20,7 | 17,6 14,6 6 -30 | 150 13 21 22340.0222 35 22350.0222
15 70 11,3 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 14 21 22340.0223 35 22350.0223
20 70 11,3 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 15 21 22340.0224 35 22350.0224
25 70113 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 16 21 22340.0225 35 22350.0225
30 70113 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 17 21 22340.0226 35 22350.0226
35 70113 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 18 21 22340.0227 35 22350.0227
6 40 | 7,0 11,3 20 70 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 19 21 22340.0228 35 22350.0228
45 | 7,0 11,3 20 70 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 20 21 22340.0229 35 22350.0229
50 70 113 20 70 20,7 17,6 146 6 -30 | 150 21 21 22340.0230 35 22350.0230
60 7,0 11,3 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 30 150 23 21 22340.0219 35 22350.0219
70 70 11,3 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 25 21 22340.0220 35 22350.0220
80 70 11,3 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 27 21 22340.0221 35 22350.0221
10 95| 141 25 8,2 | 273 22,6 18,6 8 -30 | 150 25 38 22340.0232 63 22350.0232
15 95| 141 25 8,2 | 273 226 18,6 8 -30 | 150 27 38 22340.0233 63 22350.0233
20 95| 141 25 8,2 | 273 226 18,6 8 -30 | 150 29 38 22340.0234 63 22350.0234
25 | 95 14,1 25 82 273 226 186 8 -30 150 31 38 22340.0235 63 22350.0235
30 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 | 150 33 38 22340.0236 63 22350.0236
35 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 | 150 35 38 22340.0237 63 22350.0237
40 95| 141 25 8,2 | 27,3 226 18,6 8 -30 | 150 36 38 22340.0238 63 22350.0238
8 45 95 141 25 8,2 | 273 226 18,6 8 -30 | 150 38 38 22340.0239 63 22350.0239
50 95 141 25 8,2 | 273 226 18,6 8 -30 | 150 40 38 22340.0240 63 22350.0240
60 95| 141 25 8,2 | 273 226 18,6 8 -30 | 150 44 38 22340.0231 63 22350.0231
70 95 141 25 82 27,3 226 18,6 8 -30 | 150 47 38 22340.0241 63 22350.0241
80 | 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 | 150 51 38 22340.0242 63 22350.0242
90 | 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 | 150 @ 55 38 22340.0243 63 22350.0243
100 95 141 25 82 273 22,6 186 8 -30 150 58 38 22340.0251 63 22350.0251
15 12,0 141 25 9,6 | 27,3 | 22,6 18,6 10 -30 | 150 33 60 22340.0259 100 22350.0259
20 12,0 141 25 9,6 | 27,3 | 22,6 18,6 10 -30 | 150 36 60 22340.0244 100 22350.0244
25 12,0 141 25 9,6 | 27,3 | 22,6 18,6 10 -30 | 150 38 60 22340.0245 100 22350.0245
30 12,0 14,1 25 9,6 | 27,3 | 22,6 18,6 10 -30 | 150 42 60 22340.0246 100 22350.0246
35 12,0 141 25 9,6 | 27,3 | 22,6 18,6 10 -30 | 150 44 60 22340.0247 100 22350.0247
40 | 12,0 14,1 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 47 60 22340.0248 100 22350.0248
45 | 12,0 14,1 25 96 273 226 186 10 -30 | 150 50 60 22340.0249 100 22350.0249
10 50 12,0 141 25 96 273 226 186 10 -30 | 150 53 60 22340.0250 100 22350.0250
60 12,0 141 25 96 27,3 22,6 18,6 10 -30 150 59 60 22340.0252 100 22350.0252
70 12,0 141 25 9,6 | 27,3 | 22,6 18,6 10 -30 | 150 65 60 22340.0253 100 22350.0253
80 120 141 25 9,6 | 27,3 | 22,6 18,6 10 -30 | 150 7 60 22340.0254 100 22350.0254
90 12,0 141 25 9,6 | 27,3 | 22,6 18,6 10 -30 | 150 77 60 22340.0255 100 22350.0255
100 12,0 14,1 25 9,6 | 27,3 | 22,6 18,6 10 -30 | 150 83 60 22340.0256 100 22350.0256
110 12,0 14,1 25 9,6 | 27,3 | 22,6 18,6 10 -30 | 150 88 60 22340.0257 100 22350.0257
120 12,0 141 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 94 60 22340.0258 100 22350.0258
20 145 17,7 35 | 10,6 332 27,3 | 223 12 -30 | 150 66 87 22340.0264 144 22350.0264
25 | 145 17,7 35 | 10,6 | 332 27,3 | 223 12 -30 | 150 70 87 22340.0265 144 22350.0265
30 145 17,7 35 | 10,6 33,2 27,3 223 12 -30 | 150 75 87 22340.0266 144 22350.0266
35 145 17,7 35 | 10,6 33,2 27,3 223 12 -30 | 150 79 87 22340.0267 144 22350.0267
40 14,5 17,7 35 10,6 33,2 27,3 | 223 12 -30 | 150 83 87 22340.0268 144 22350.0268
45 14,5 17,7 35 10,6 33,2 27,3 | 223 12 -30 | 150 88 87 22340.0269 144 22350.0269
12 50 145 17,7 35 10,6 33,2 27,3 223 12 -30 | 150 92 87 22340.0270 144 22350.0270
60 145 17,7 35 106 332 27,3 223 12 -30 | 150 | 100 87 22340.0272 144 22350.0272
70 | 145 17,7 35 | 10,6 332 273|223 12 -30 | 150 109 87 22340.0274 144 22350.0274
80 145 17,7 35 | 10,6 332 273|223 12 -30 | 150 117 87 22340.0276 144 22350.0276
90 145 17,7 35 10,6 33,2 27,3 223 12 -30 | 150 | 126 87 22340.0260 144 22350.0260
100 14,5 17,7 35 10,6 33,2 27,3 223 12 -30 | 150 | 134 87 22340.0261 144 22350.0261
110 14,5 17,7 35 10,6 33,2 27,3 223 12 -30 | 150 | 143 87 22340.0262 144 22350.0262
120 14,5 17,7 35 10,6 33,2 27,3 | 22,3 12 -30 | 150 | 151 87 22340.0263 144 22350.0263
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni .Fort? di @ . Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione

d, I, d, d d L L 1 H11 Resistenza ~ Codice  Resistenza | Codice

-0,04  +0,6 +1 min. | max. al taglio, al taglio,

-0,08 doppia” doppia”

min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

30 19,0 234 40 14,0422 345 285 16 -30 | 150 151 155 22340.0271 257 22350.0271
35 19,0 234 40 14,0422 345 285 16 -30 | 150 156 155 22340.0273 257 22350.0273
40 19,0 234 40 14,0422 345 285 16 -30 | 150 163 155 22340.0275 257 22350.0275
45 19,0 234 | 40 14,0422 345 285 16 -30 | 150 171 155 22340.0277 257 22350.0277
50 19,0 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 | 150 182 155 22340.0278 257 22350.0278
60 19,0 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 | 150 197 155 22340.0279 257 22350.0279
70 19,0 234 40 14,0 422 34,5 285 16 -30 | 150 213 155 22340.0280 257 22350.0280

16 80 19,0 234 40 14,0 422 34,5 285 16 -30 | 150 224 155 22340.0281 257 22350.0281
90 19,0 234 40 14,0 422 34,5 285 16 -30 | 150 244 155 22340.0282 257 22350.0282
100 | 190 234 40 14,0 42,2 345 285 16 -30 | 150 @ 255 155 22340.0283 257 22350.0283
110 | 190 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 | 150 270 155 22340.0284 257 22350.0284
120 | 190 234 40 14,0 42,2 345 285 16 -30 | 150 291 155 22340.0285 257 22350.0285
130 | 19,0 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 | 150 @ 301 155 22340.0286 257 22350.0286
140 | 190 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 | 150 @ 317 155 22340.0287 257 22350.0287
150 | 19,0 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 | 150 @ 337 155 22340.0288 257 22350.0288
50 248 234 40 17,0 431 345 285 20 -30 | 150 @ 244 244 22340.0289 403 22350.0289
60 248 234 40 17,0 431 345 285 20 -30 | 150 @ 265 244 22340.0290 403 22350.0290
70 248 234 40 17,0 431 345 285 20 -30 | 150 @ 291 244 22340.0291 403 22350.0291
80 248 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 | 150 @316 244 22340.0292 403 22350.0292
90 248 234 40 17,0 43,1 34,5 285 20 -30 | 150 @ 335 244 22340.0293 403 22350.0293

20 100 248 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 150 @ 363 244 22340.0294 403 22350.0294
110 | 248 234 40 17,0 431 345 285 20 -30 | 150 384 244 22340.0295 403 22350.0295
120 24,8 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 | 150 413 244 22340.0296 403 22350.0296
130 24,8 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 | 150 @ 432 244 22340.0297 403 22350.0297
140 | 248 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 | 150 @ 455 244 22340.0298 403 22350.0298
150 | 248 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 | 150 479 244 22340.0299 403 22350.0299
50 31,0 304 50 | 22,0 54,8 435 365 25 -30 | 150 @ 441 386 22340.0300 631 22350.0300
60 31,0 304 50 22,0 54,8 435 36,5 25 -30 | 150 473 386 22340.0301 631 22350.0301
70 31,0 304 50 22,0 54,8 43,5 36,5 25 -30 | 150 @517 386 22340.0302 631 22350.0302
80 31,0 304 50 22,0 54,8 43,5 36,5 25 -30 | 150 @ 555 386 22340.0303 631 22350.0303
90 31,0 30,4 50 22,0 54,8 43,5 36,5 25 -30 | 150 @ 585 386 22340.0304 631 22350.0304

25 100 31,0 304 50 22,0 54,8 435 365 25 -30 | 150 623 386 22340.0305 631 22350.0305
110 | 31,0 304 50 22,0 54,8 435 36,5 25 -30 | 150 @ 658 386 22340.0306 631 22350.0306
120 | 31,0 304 50 22,0 54,8 435 36,5 25 -30 | 150 @ 698 386 22340.0307 631 22350.0307
130 | 31,0 304 50 22,0 54,8 435 36,5 25 -30 | 150 742 386 22340.0308 631 22350.0308
140 | 31,0 304 50 22,0 54,8 435 36,5 25 -30 | 150 @ 773 386 22340.0309 631 22350.0309
150 | 31,0 304 50 22,0 54,8 435 36,5 25 -30 | 150 822 386 22340.0310 631 22350.0310

" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Imbastitori « autobloccanti, con impugnatura di sicurezza
EH 22340. /EH 22350.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Per fissare, arrestare, regolare, sostituire e assicurare in modo rapido. Ideale per frequenti
collegamenti di elementi meccanici, rapidamente disinseribili.

Resistenti alla corrosione. Versioni in acciaio inox 1.4542: gambo ad alta resistenza, tem-

perato e indurito per precipitazione con una estrema capacita di carico e un'alta resistenza
all'usura.

Robusta impugnatura di sicurezza (il pulsante di sblocco non sporge). La forma dell'impu-

gnatura evita I'uso involontario del pulsante.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Gambo - e
L Esecuzioni speciali a richiesta.
= Acciaio inox 1.4305 P
- Arcec;?lﬁ;;icz;;.4542, temprato per Accessori
precip Possono essere faciimente equipaggiati con
Impugnatura le ritenute di sicurezza EH 22400.
= Acciaio inox
Altri prodotti
Pulsa.nFe . Boccole di montaggio, per imbastitori e
= Acciaio inox perni rimovibili . ... ... L > p. 246
Molla Boccole di montaggio, con flangia, per
Acciaio i imbastitori e perni rimovibili. . ....... > p. 248
L
ceialo inox Ritenute di sicurezza.............. 2> p. 249
Funzionamento Boccole di posizionamento, con collare,
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante DINAZZA ... 7 P a2
p P ’ Boccole di posizionamento, liscie, DIN
o TOA. > p. 427
Caratteristiche
Versioni in acciaio inox 1.4542 con marcatu-
ra sotto le sfere.
DISEGNO
~ o l/.
=323
o
2= 1,1 l1+°'6 5
5
i (- 9 « A«
) © Z o
e 4 0 —
Ea 14542 ** 5
23
** Esecuzione in inox 1.4542 con marcatura.
CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, L d, d, d, 1, 1, 1, H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza =~ Codice
-0,04 +0,6 +1 max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]
10 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 18 14 22340.1012 24 22350.1012
15 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 19 14 22340.1013 24 22350.1013
20 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 20 14 22340.1014 24 22350.1014
25 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 20 14 22340.1015 24 22350.1015
30 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 21 14 22340.1016 24 22350.1016
5 35 55 10,3 20 6,0 116 21,0 5 250 22 14 22340.1017 24 22350.1017
40 55 10,3 20 6,0 116 21,0 5 250 23 14 22340.1018 24 22350.1018
45 5,5 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 23 14 22340.1007 24 22350.1007
50 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 24 14 22340.1008 24 22350.1008
60 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 25 14 22340.1009 24 22350.1009
70 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 27 14 22340.1010 24 22350.1010
80 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 28 14 22340.1011 24 22350.1011
" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141 >
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni _Fort_) di @ . Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, I, d, d, d, 1, [ 1, H11 Resistenza Codice Resistenza Codice
-0,04 +0,6 +1 max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]
10 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 19 21 22340.1022 35 22350.1022
15 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 20 21 22340.1023 35 22350.1023
20 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 21 21 22340.1024 35 22350.1024
25 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 22 21 22340.1025 35 22350.1025
30 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 23 21 22340.1026 35 22350.1026
35 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 24 21 22340.1027 35 22350.1027
6 40 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 25 21 22340.1028 35 22350.1028
45 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 26 21 22340.1029 35 22350.1029
50 7,0 10,3 20 7,0 11,6 | 21,0 6 250 27 21 22340.1030 35 22350.1030
60 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 29 21 22340.1019 35 22350.1019
70 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 31 21 22340.1020 35 22350.1020
80 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 33 21 22340.1021 35 22350.1021
10 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 36 38 22340.1032 63 22350.1032
15 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 38 38 22340.1033 63 22350.1033
20 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 40 38 22340.1034 63 22350.1034
25 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 41 38 22340.1035 63 22350.1035
30 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 43 38 22340.1036 63 22350.1036
35 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 45 38 22340.1037 63 22350.1037
s 40 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 47 38 22340.1038 63 22350.1038
45 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 49 38 22340.1039 63 22350.1039
50 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 51 38 22340.1040 63 22350.1040
60 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 54 38 22340.1031 63 22350.1031
70 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 58 38 22340.1041 63 22350.1041
80 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 62 38 22340.1042 63 22350.1042
90 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 65 38 22340.1043 63 22350.1043
100 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 69 38 22340.1051 63 22350.1051
15 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 43 60 22340.1059 100 22350.1059
20 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 46 60 22340.1044 100 22350.1044
25 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 49 60 22340.1045 100 22350.1045
30 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 52 60 22340.1046 100 22350.1046
35 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 55 60 22340.1047 100 22350.1047
40 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 58 60 22340.1048 100 22350.1048
45 12,0 13,3 24 9,6 17,4 | 275 10 250 61 60 22340.1049 100 22350.1049
10 50 12,0 13,3 24 9,6 17,4 | 27,5 10 250 64 60 22340.1050 100 22350.1050
60 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 70 60 22340.1052 100 22350.1052
70 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 76 60 22340.1053 100 22350.1053
80 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 82 60 22340.1054 100 22350.1054
90 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 88 60 22340.1055 100 22350.1055
100 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 93 60 22340.1056 100 22350.1056
110 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 99 60 22340.1057 100 22350.1057
120 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 105 60 22340.1058 100 22350.1058
20 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 72 87 22340.1064 144 22350.1064
25 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 77 87 22340.1065 144 22350.1065
30 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 81 87 22340.1066 144 22350.1066
35 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 86 87 22340.1067 144 22350.1067
40 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 90 87 22340.1068 144 22350.1068
45 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 94 87 22340.1069 144 22350.1069
12 50 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 98 87 22340.1070 144 22350.1070
60 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 106 87 22340.1072 144 22350.1072
70 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 115 87 22340.1074 144 22350.1074
80 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 124 87 22340.1076 144 22350.1076
90 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 132 87 22340.1060 144 22350.1060
100 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 140 87 22340.1061 144 22350.1061
110 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 149 87 22340.1062 144 22350.1062
120 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 157 87 22340.1063 144 22350.1063
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Dimensioni _Forc.> di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, I, d, d, d, 1, [ 1, H11 Resistenza Codice Resistenza Codice
-0,04 +0,6 +1 max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

30 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 193 155 22340.1071 257 22350.1071
35 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 200 155 22340.1073 257 22350.1073
40 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 207 155 22340.1075 257 22350.1075
45 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 215 155 22340.1077 257 22350.1077
50 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 223 155 22340.1078 257 22350.1078
60 19,0 23,4 38 14,0 29,5 431 16 250 239 155 22340.1079 257 22350.1079
70 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 254 155 22340.1080 257 22350.1080
16 80 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 268 155 22340.1081 257 22350.1081
90 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 284 155 22340.1082 257 22350.1082
100 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 299 155 22340.1083 257 22350.1083
110 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 317 155 22340.1084 257 22350.1084
120 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 333 155 22340.1085 257 22350.1085
130 19,0 23,4 38 14,0 29,5 @ 43,1 16 250 349 155 22340.1086 257 22350.1086
140 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 363 155 22340.1087 257 22350.1087
150 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 376 155 22340.1088 257 22350.1088
50 24,8 23,4 38 17,0 29,5 43,1 20 250 282 244 22340.1089 406 22350.1089
60 24,8 23,4 38 17,0 29,5 43,1 20 250 309 244 22340.1090 406 22350.1090
70 24,8 23,4 38 17,0 29,5 43,1 20 250 333 244 22340.1091 403 22350.1091
80 248 23,4 38 17,0 29,5 43,1 20 250 356 244 22340.1092 403 22350.1092
90 24,8 23,4 38 17,0 29,5 43,1 20 250 381 244 22340.1093 403 22350.1093
20 100 24,8 23,4 38 17,0 29,5 43,1 20 250 406 244 22340.1094 403 22350.1094
110 24,8 23,4 38 17,0 29,5 43,1 20 250 424 244 22340.1095 403 22350.1095
120 24,8 23,4 38 17,0 29,5 43,1 20 250 452 244 22340.1096 403 22350.1096
130 24,8 23,4 38 17,0 29,5 431 20 250 472 244 22340.1097 403 22350.1097
140 24,8 23,4 38 17,0 29,5 43,1 20 250 501 244 22340.1098 403 22350.1098
150 24,8 23,4 38 17,0 29,5 43,1 20 250 520 244 22340.1099 403 22350.1099
50 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 524 386 22340.1100 631 22350.1100
60 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 562 386 22340.1101 631 22350.1101
70 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 600 386 22340.1102 631 22350.1102
80 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 643 386 22340.1103 631 22350.1103
90 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 672 386 22340.1104 631 22350.1104
25 100 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 713 386 22340.1105 631 22350.1105
110 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 748 386 22340.1106 631 22350.1106
120 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 798 386 22340.1107 631 22350.1107
130 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 825 386 22340.1108 631 22350.1108
140 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 873 386 22340.1109 631 22350.1109
150 31,0 30,4 50 22,0 36,8 54,8 25 250 893 386 22340.1110 631 22350.1110

" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Imbastitori

Imbastitori * autobloccanti, a lunghezza variabile

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22360.

i

DESCRIZIONE PRODOTTO

Utilizzati per I'assemblaggio e contemporaneamente per la congiunzione di piastre con
spessori sottili. Compensazione fino a 5 mm. per il fissaggio delle lastre per lavori di salda-
tura, per protezioni, rivestimenti, chiusura portelli, ecc.

Resistenti alla corrosione.
Versione con impugnatura ergonomica.

Materiale

Gambo
= Acciaio inox 1.4305

Impugnatura
= Plastica PA 6, grigio scuro

MAGGIORI INFORMAZIONI

Accessori

Possono essere faciimente equipaggiati con
le ritenute di sicurezza EH 22400.

Altri prodotti
Boccole di montaggio, per imbastitori e

Molla perni rimovibili . .................. > p. 246
= Acciaio inox Boccole di montaggio, con flangia, per
imbastitori e perni rimovibili. .. ...... > p. 248
Funzionamento Ritenute di sicurezza.............. > p. 249
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante.
DISEGNO
ds
l
4
ly 14 l3 lg
)
N O
~. oQ
R
/ \ ©
O ~ I ~ |
n !
\ m
\ s o
—
CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di Forza di & i Codice
ricezione bloccag-
d, 1, d, d, d, 1, I, I, 1 H11 gio
y max. i
ggg in rila- min. max.
e scio
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
6 0- 5 7,0 38 17,5 5,0 30,2 11,0 3 6 16 -30 80 22 22360.0010
5-10 7,0 38 17,5 5,0 30,2 11,0 3 6 18 -30 80 23 22360.0012
8 0- 5 9,5 38 17,5 6,5 30,2 11,0 3 8 16 -30 80 24 22360.0020
5-10 9,5 38 17,5 6,5 30,2 11,0 3 8 18 -30 80 26 22360.0022
10 0- 5 12,0 47 23,0 8,7 36,0 11,0 4 10 21 -30 80 48 22360.0030
5-10 12,0 47 23,0 8,7 36,0 11,0 4 10 23 -30 80 51 22360.0032
12 0- 5 14,0 47 23,0 9,4 36,0 13,5 4 12 21 -30 80 51 22360.0040
5-10 14,0 47 23,0 9,4 36,0 13,5 4 12 23 -30 80 55 22360.0042

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

NHALDER



Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Imbastitori * autobloccanti, esecuzione compatta
EH 22370. /EH 22380.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Per fissare, arrestare, regolare, sostituire e assicurare in modo rapido. Ideale per frequenti
collegamenti di elementi meccanici, rapidamente disinseribili.

Resistenti alla corrosione. Versioni in acciaio inox 1.4542: gambo ad alta resistenza, tem-
perato e indurito per precipitazione con una estrema capacita di carico e un'alta resistenza
all'usura.

Profilo compatto con impugnatura sagomata

Materiale Accessori
Possono essere faciimente equipaggiati con

Gambo le ritenute di sicurezza EH 22400.

= Acciaio inox 1.4305
= Acciaio inox 1.4542, temprato per

Altri prodotti
precipitazione b

Imbastitori, autobloccanti, esecuzione

Molla compatta, in titanio . .............. 2> p. 234
= Acciaio inox Boccole di montaggio, per imbastitori e
pernirimovibili . . ......... ... ..., > p. 246
Funzionamento Boccole di montaggio, con flangia, per
. . imbastitori e perni rimovibili. . ....... > p. 248
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante. . )
Ritenute di sicurezza.............. > p. 249
Caratteristiche Boccole di posizionamento, con collare,
Versioni in acciaio inox 1.4542 con marcatu- EIN 17|2§f o t ’ .I'I T DIN 7 p. 424
occole di posizionamento, liscie,
ra sotto le sfere. 7oA. S p. 427

MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Esecuzioni speciali a richiesta.

DISEGNO
el +0.6
Qo + '
c|5 2 12 +1 l,I
|
5
—r
o~
9 ]
) )
14542 *%
** Esecuzione in inox 1.4542 con marcatura.
CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di & i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, 1, d, d, 1, I, H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza =~ Codice
-0,04 +0,6 +1 max al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]
10 55 10 6,0 26,2 5 250 10 14 22370.0012 24 22380.0012
15 55 10 6,0 26,2 5 250 11 14 22370.0013 24 22380.0013
20 55 10 6,0 26,2 5 250 12 14 22370.0014 24 22380.0014
25 55 10 6,0 26,2 5 250 12 14 22370.0015 24 22380.0015
30 55 10 6,0 26,2 5 250 13 14 22370.0016 24 22380.0016
5 35 55 10 6,0 26,2 5 250 14 14 22370.0017 24 22380.0017
40 55 10 6,0 26,2 5 250 14 14 22370.0018 24 22380.0018
45 55 10 6,0 26,2 5 250 15 14 22370.0007 24 22380.0007
50 55 10 6,0 26,2 5 250 16 14 22370.0008 24 22380.0008
60 55 10 6,0 26,2 5 250 17 14 22370.0009 24 22380.0009
70 55 10 6,0 26,2 5 250 19 14 22370.0010 24 22380.0010
80 55 10 6,0 26,2 5 250 20 14 22370.0011 24 22380.0011
" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141 >
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni _Fort? di @ . Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, 1, d, d, 1, I, H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza  Codice
-0,04 +0,6 +1 max al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

10 7,0 10 7,0 26,2 6 250 11 21 22370.0022 35 22380.0022
15 7,0 10 7,0 26,2 6 250 12 21 22370.0023 35 22380.0023
20 7,0 10 7,0 26,2 6 250 13 21 22370.0024 35 22380.0024
25 7,0 10 7,0 26,2 6 250 14 21 22370.0025 35 22380.0025
30 7,0 10 7,0 26,2 6 250 15 21 22370.0026 35 22380.0026
35 7,0 10 7,0 26,2 6 250 16 21 22370.0027 35 22380.0027
6 40 7,0 10 7,0 26,2 6 250 17 21 22370.0028 35 22380.0028
45 7,0 10 7,0 26,2 6 250 18 21 22370.0029 35 22380.0029
50 7,0 10 7,0 26,2 6 250 19 21 22370.0030 35 22380.0030
60 7,0 10 7,0 26,2 6 250 21 21 22370.0019 35 22380.0019
70 7,0 10 7,0 26,2 6 250 23 21 22370.0020 35 22380.0020
80 7,0 10 7,0 26,2 6 250 25 21 22370.0021 35 22380.0021
10 9,5 14 8,2 33,1 8 250 29 38 22370.0032 63 22380.0032
15 9,5 14 8,2 33,1 8 250 31 38 22370.0033 63 22380.0033
20 9,5 14 8,2 33,1 8 250 32 38 22370.0034 63 22380.0034
25 9,5 14 8,2 33,1 8 250 34 38 22370.0035 63 22380.0035
30 9,5 14 8,2 33,1 8 250 36 38 22370.0036 63 22380.0036
35 9,5 14 8,2 33,1 8 250 38 38 22370.0037 63 22380.0037
8 40 9,5 14 8,2 33,1 8 250 40 38 22370.0038 63 22380.0038
45 9,5 14 8,2 33,1 8 250 42 38 22370.0039 63 22380.0039
50 9,5 14 8,2 33,1 8 250 44 38 22370.0040 63 22380.0040
60 9,5 14 8,2 33,1 8 250 47 38 22370.0031 63 22380.0031
70 9,5 14 8,2 33,1 8 250 51 38 22370.0041 63 22380.0041
80 9,5 14 8,2 33,1 8 250 54 38 22370.0042 63 22380.0042
920 9,5 14 8,2 33,1 8 250 58 38 22370.0043 63 22380.0043
100 9,5 14 8,2 33,1 8 250 62 38 22370.0051 63 22380.0051
15 12,0 14 9,6 33,1 10 250 36 60 22370.0059 100 22380.0059
20 12,0 14 9,6 33,1 10 250 39 60 22370.0044 100 22380.0044
25 12,0 14 9,6 33,1 10 250 42 60 22370.0045 100 22380.0045
30 12,0 14 9,6 33,1 10 250 45 60 22370.0046 100 22380.0046
35 12,0 14 9,6 33,1 10 250 48 60 22370.0047 100 22380.0047
40 12,0 14 9,6 33,1 10 250 51 60 22370.0048 100 22380.0048
45 12,0 14 9,6 33,1 10 250 54 60 22370.0049 100 22380.0049
10 50 12,0 14 9,6 33,1 10 250 57 60 22370.0050 100 22380.0050
60 12,0 14 9,6 33,1 10 250 63 60 22370.0052 100 22380.0052
70 12,0 14 9,6 33,1 10 250 69 60 22370.0053 100 22380.0053
80 12,0 14 9,6 33,1 10 250 74 60 22370.0054 100 22380.0054
920 12,0 14 9,6 33,1 10 250 80 60 22370.0055 100 22380.0055
100 12,0 14 9,6 33,1 10 250 86 60 22370.0056 100 22380.0056
110 12,0 14 9,6 33,1 10 250 92 60 22370.0057 100 22380.0057
120 12,0 14 9,6 33,1 10 250 98 60 22370.0058 100 22380.0058
20 14,5 20 10,6 39,5 12 250 79 87 22370.0064 144 22380.0064
25 14,5 20 10,6 39,5 12 250 84 87 22370.0065 144 22380.0065
30 14,5 20 10,6 39,5 12 250 88 87 22370.0066 144 22380.0066
35 14,5 20 10,6 39,5 12 250 92 87 22370.0067 144 22380.0067
40 14,5 20 10,6 39,5 12 250 97 87 22370.0068 144 22380.0068
45 14,5 20 10,6 39,5 12 250 101 87 22370.0069 144 22380.0069
12 50 14,5 20 10,6 39,5 12 250 105 87 22370.0070 144 22380.0070
60 14,5 20 10,6 39,5 12 250 113 87 22370.0072 144 22380.0072
70 14,5 20 10,6 39,5 12 250 122 87 22370.0074 144 22380.0074
80 14,5 20 10,6 39,5 12 250 130 87 22370.0076 144 22380.0076
90 14,5 20 10,6 39,5 12 250 139 87 22370.0060 144 22380.0060
100 14,5 20 10,6 39,5 12 250 147 87 22370.0061 144 22380.0061
110 14,5 20 10,6 39,5 12 250 156 87 22370.0062 144 22380.0062
120 14,5 20 10,6 39,5 12 250 165 87 22370.0063 144 22380.0063
" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141 >
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Dimensioni .Fort_J di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, 1, d, d, 1, I, H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza  Codice
-0,04 +0,6 +1 max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

30 19,0 20 14,0 39,5 16 250 123 155 22370.0086 257 22380.0086
35 19,0 20 14,0 39,5 16 250 130 155 22370.0087 257 22380.0087
40 19,0 20 14,0 39,5 16 250 138 155 22370.0088 257 22380.0088
45 19,0 20 14,0 39,5 16 250 146 155 22370.0089 257 22380.0089
50 19,0 20 14,0 39,5 16 250 154 155 22370.0090 257 22380.0090
60 19,0 20 14,0 39,5 16 250 169 155 22370.0092 257 22380.0092
70 19,0 20 14,0 39,5 16 250 185 155 22370.0094 257 22380.0094
16 80 19,0 20 14,0 39,5 16 250 200 155 22370.0096 257 22380.0096
90 19,0 20 14,0 39,5 16 250 216 155 22370.0097 257 22380.0097
100 19,0 20 14,0 39,5 16 250 232 155 22370.0098 257 22380.0098
110 19,0 20 14,0 39,5 16 250 248 155 22370.0099 257 22380.0099
120 19,0 20 14,0 39,5 16 250 263 155 22370.0100 257 22380.0100
130 19,0 20 14,0 39,5 16 250 278 155 22370.0101 257 22380.0101
140 19,0 20 14,0 39,5 16 250 294 155 22370.0102 257 22380.0102
150 19,0 20 14,0 39,5 16 250 310 155 22370.0103 257 22380.0103
50 25,0 28 20,5 49,9 20 250 301 244 22370.0111 403 22380.0111
60 25,0 28 20,5 49,9 20 250 326 244 22370.0112 403 22380.0112
70 25,0 28 20,5 49,9 20 250 351 244 22370.0113 403 22380.0113
80 25,0 28 20,5 49,9 20 250 375 244 22370.0116 403 22380.0116
90 25,0 28 20,5 49,9 20 250 399 244 22370.0117 403 22380.0117
20 100 25,0 28 20,5 49,9 20 250 423 244 22370.0120 403 22380.0120
110 25,0 28 20,5 49,9 20 250 448 244 22370.0121 403 22380.0121
120 25,0 28 20,5 49,9 20 250 472 244 22370.0124 403 22380.0124
130 25,0 28 20,5 49,9 20 250 498 244 22370.0125 403 22380.0125
140 25,0 28 20,5 49,9 20 250 520 244 22370.0126 403 22380.0126
150 25,0 28 20,5 49,9 20 250 546 244 22370.0127 403 22380.0127
50 30,8 28 22,0 49,9 25 250 399 386 22370.0129 631 22380.0129
60 30,8 28 22,0 49,9 25 250 437 386 22370.0130 631 22380.0130
70 30,8 28 22,0 49,9 25 250 477 386 22370.0131 631 22380.0131
80 30,8 28 22,0 49,9 25 250 513 386 22370.0132 631 22380.0132
90 30,8 28 22,0 49,9 25 250 551 386 22370.0133 631 22380.0133
25 100 30,8 28 22,0 49,9 25 250 588 386 22370.0134 631 22380.0134
110 30,8 28 22,0 49,9 25 250 627 386 22370.0135 631 22380.0135
120 30,8 28 22,0 49,9 25 250 664 386 22370.0136 631 22380.0136
130 30,8 28 22,0 49,9 25 250 703 386 22370.0137 631 22380.0137
140 30,8 28 22,0 49,9 25 250 743 386 22370.0138 631 22380.0138
150 30,8 28 22,0 49,9 25 250 779 386 22370.0139 631 22380.0139

" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141
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Imbastitori

Imbastitori ¢ autobloccanti, esecuzione compatta, in titanio

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22390.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Gli imbastitori realizzati in titanio si distinguono per le seguenti caratteristiche positive del
materiale:
= oltre il 40% di peso in meno rispetto alla variante in acciaio
= |a resistenza assoluta alla corrosione.
La versione realizzata in titanio viene utilizzata in costruzioni leggere, ambienti marittimi e
impianti manifatturieri chimici.
Per fissare, arrestare, regolare, sostituire e assicurare in modo rapido. Ideale per frequenti
collegamenti di elementi meccanici, rapidamente disinseribili.
Profilo compatto con impugnatura sagomata
Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Gambg Esecuzioni speciali a richiesta.
= Titanio
Sfera Accessori
= Ceramica Possono essere faciimente equipaggiati con
le ritenute di sicurezza EH 22400.
Molla
= Lega resistente alla corrosione Altri prodotti
Imbastitori, autobloccanti, esecuzione
Funzionamento compatta . .. ... > p. 231
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante.  Ritenute di sicurezza.............. > p. 249
DISEGNO
38 Ly 21 1,08 5
79
o ]
— N
~N m
o I | k=N
CARATTERISTICHE
Dimensioni .Forc:v di Res_istenza_al & i Codice
ricezione taglio, doppia®
d, 1, d, d, 1, I, H11 min.
-0,04 +0,6 +1 max.
-0,08
[mm] [mm] [kN] [°C] [g]
10 7,0 10 7,0 26,2 6 23 400 6,6 22390.0022
20 7,0 10 7,0 26,2 6 23 400 7,7 22390.0024
6 30 7,0 10 7,0 26,2 6 23 400 8,8 22390.0026
40 7,0 10 7,0 26,2 6 23 400 9,9 22390.0028
50 7,0 10 7,0 26,2 6 23 400 11,0 22390.0030
20 9,5 14 8,2 33,1 8 43 400 18,0 22390.0034
3 30 9,5 14 8,2 33,1 8 43 400 20,0 22390.0036
40 9,5 14 8,2 33,1 8 43 400 23,0 22390.0038
50 9,5 14 8,2 33,1 8 43 400 25,0 22390.0040
20 12,0 14 9,6 33,1 10 43 400 22,0 22390.0044
30 12,0 14 9,6 26,2 10 69 400 25,0 22390.0046
10 40 12,0 14 9,6 26,2 10 69 400 29,0 22390.0048
50 12,0 14 9,6 26,2 10 69 400 32,0 22390.0050
60 12,0 14 9,6 26,2 10 69 400 35,0 22390.0052

" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141 (determinato dai test)
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Imbastitori ¢ autobloccanti, con impugnatura elastica
EH 22370. /EH 22380.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Per fissare, arrestare, regolare, sostituire e assicurare in modo rapido. Adatti a molteplici
applicazioni nei piu svariati settori come ad es. sport, tempo libero, medicina, fisioterapia,
costruzione macchine speciali, impiantistica, ecc. dove occorrano frequenti collegamenti di
elementi meccanici, rapidamente disinseribili.

Resistenti alla corrosione. Versioni in acciaio inox 1.4542: gambo ad alta resistenza, tem-
perato e indurito per precipitazione con una estrema capacita di carico e un'alta resistenza
all'usura.

Morbida impugnatura ergonomica con dispositivo di ritorno (blocco) elastico integrato.
Moderno design brevettato.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
Note

Gambo Esecuzioni speciali a richiesta.

= Acciaio inox 1.4305
= Acciaio inox 1.4542, temprato per

. Accessori
precipitazione Possono essere facilmente equipaggiati con
Impugnatura le ritenute di sicurezza EH 22400.

= Plastica (PBT/TPE), grigio / arancio
Altri prodotti
Funzionamento Boccole di montaggio, per imbastitori e

Le sfere si sbloccano premendo il pulsante. ~ Pernirimovibili................. > p. 246
Boccole di montaggio, con flangia, per
Caratteristiche imbastitori e perni rimovibili. . ....... > p. 248
Versioni in acciaio inox 1.4542 con marcatu- ~ Ritenute disicurezza.............. > p. 249
ra sotto le sfere. Boccole di posizionamento, con collare,
DIN172A ... > p. 424
Boccole di posizionamento, liscie, DIN
179 A . > p. 427
DISEGNO
+0,6
L1 Ly l3
38
=)
[l
5

14542 ** & 63 A
** Esecuzione in inox 1.4542 con marcatura.
CARATTERISTICHE
Dimensioni -Forc.a di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, 1, d, d, d, I, I, I, H11 Resistenza ~ Codice  Resistenza ~ Codice
-0,04 +0,6 +1 min. | max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia® doppia®
min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]

10 55 36 12,7 6,0 31,0 159 5 -30 80 9,2 14 22370.0712 24 22380.0712
15 55 36 12,7 6,0 31,0 159 5 -30 80 9,9 14 22370.0713 24 22380.0713
5 20 55 36 12,7 6,0 310 159 5 -30 80 11,0 14 22370.0714 24 22380.0714
25 55 36 12,7 6,0 31,0 15,9 5 -30 80 11,0 14 22370.0715 24 22380.0715
30 55 36 12,7 6,0 31,0 | 159 5 -30 80 12,0 14 22370.0716 24 22380.0716
10 7,0 36 12,7 70 310 | 159 6 -30 80 10,0 21 22370.0722 35 22380.0722
15 7,0 36 12,7 70 310 159 6 -30 80 11,0 21 22370.0723 35 22380.0723
20 7,0 36 12,7 70 310 159 6 -30 80 12,0 21 22370.0724 35 22380.0724
25 7,0 36 12,7 70 310 159 6 -30 80 13,0 21 22370.0725 35 22380.0725
6 30 7,0 36 12,7 70 310 159 6 -30 80 14,0 21 22370.0726 35 22380.0726
35 7,0 36 12,7 70 310 159 6 -30 80 15,0 21 22370.0727 35 22380.0727
40 7,0 36 12,7 70 310 159 6 -30 80 16,0 21 22370.0728 35 22380.0728
45 7,0 36 12,7 70 31,0 15,9 6 -30 80 17,0 21 22370.0729 35 22380.0729
50 7,0 36 12,7 7,0 310 | 159 6 -30 80 18,0 21 22370.0730 35 22380.0730
" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141 >
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni .Fort? di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, I d, d, d, 1 I, 1, H11 Resistenza ~ Codice | Resistenza  Codice
-0,04 +0,6 +1 min. | max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

20 9,5 41 16,4 82 | 348 | 192 8 -30 80 23,0 38 22370.0734 63 22380.0734
25 9,5 41 16,4 82 | 348 | 192 8 -30 80 24,0 38 22370.0735 63 22380.0735
30 9,5 41 16,4 82 | 348 | 192 8 -30 80 26,0 38 22370.0736 63 22380.0736
8 35 9,5 41 16,4 82 348 1972 8 -30 80 28,0 38 22370.0737 63 22380.0737
40 9,5 41 16,4 82 348 1972 8 -30 80 30,0 38 22370.0738 63 22380.0738
45 9,5 41 16,4 82 348 1972 8 -30 80 32,0 38 22370.0739 63 22380.0739
50 9,5 41 16,4 82 348 1972 8 -30 80 34,0 38 22370.0740 63 22380.0740
20 12,0 41 16,4 96 348 1972 10 -30 80 30,0 60 22370.0744 100 22380.0744
25 12,0 41 16,4 96 348 | 19,2 10 -30 80 32,0 60 22370.0745 100 22380.0745
30 12,0 41 16,4 96 348 | 192 10 -30 80 35,0 60 22370.0746 100 22380.0746
35 12,0 41 16,4 96 348 | 192 10 -30 80 38,0 60 22370.0747 100 22380.0747
10 40 12,0 41 16,4 96 348 192 10 -30 80 41,0 60 22370.0748 100 22380.0748
45 12,0 41 16,4 96 348 192 10 -30 80 44,0 60 22370.0749 100 22380.0749
50 12,0 41 16,4 96 348 192 10 -30 80 47,0 60 22370.0750 100 22380.0750
60 12,0 41 16,4 96 348 192 10 -30 80 53,0 60 22370.0752 100 22380.0752
25 14,5 49 21,2 10,6 405 248 12 -30 80 54,0 87 22370.0765 144 22380.0765
30 14,5 49 21,2 10,6 405 248 12 -30 80 58,0 87 22370.0766 144 22380.0766
35 14,5 49 21,2 10,6 40,5 248 12 -30 80 63,0 87 22370.0767 144 22380.0767
40 14,5 49 21,2 | 10,6 @ 405 248 12 -30 80 67,0 87 22370.0768 144 22380.0768
12 45 14,5 49 21,2 10,6 40,5 248 12 -30 80 71,0 87 22370.0769 144 22380.0769
50 14,5 49 21,2 10,6 40,5 248 12 -30 80 75,0 87 22370.0770 144 22380.0770
60 14,5 49 21,2 10,6 40,5 248 12 -30 80 83,0 87 22370.0772 144 22380.0772
70 14,5 49 21,2 10,6 40,5 248 12 -30 80  111,0 87 22370.0774 144 22380.0774
80 14,5 49 21,2 10,6 40,5 248 12 -30 80 | 101,0 87 22370.0776 144 22380.0776
30 19,0 49 21,2 140 40,5 248 16 -30 80 92,0 155 22370.0786 257 22380.0786
35 19,0 49 21,2 14,0 405 24,8 16 -30 80 98,0 155 22370.0787 257 22380.0787
40 19,0 49 21,2 14,0 40,5 248 16 -30 80 | 109,0 155 22370.0788 257 22380.0788
45 19,0 49 21,2 14,0 40,5 248 16 -30 80 | 114,0 155 22370.0789 257 22380.0789
16 50 19,0 49 21,2 14,0 40,5 248 16 -30 80 | 125,0 155 22370.0790 257 22380.0790
60 19,0 49 21,2 14,0 40,5 248 16 -30 80 | 139,0 155 22370.0792 257 22380.0792
70 19,0 49 21,2 14,0 40,5 248 16 -30 80  156,0 155 22370.0794 257 22380.0794
80 19,0 49 21,2 14,0 40,5 248 16 -30 80 | 171,0 155 22370.0796 257 22380.0796
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Imbastitori ¢ autobloccanti, con impugnatura combinata
EH 22370.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Per fissare, arrestare, regolare, sostituire e assicurare in modo rapido. Ideale per frequenti
collegamenti di elementi meccanici, rapidamente disinseribili.

Resistenti alla corrosione.

Impugnatura ergonomica disponibile in diverse combinazioni di colore. L'impugnatura €
conformata per prevenire lo sblocco accidentale.

Materiale Riferimenti
Acciaio inox 1.4542, vedere EH22380.
| Gambo
= Acciaio inox 1.4305 Accessori
Impugnatura Possono essere faciimente equipaggiati con
» Plastica PA 6 grigio / arancio le ritenute di sicurezza EH 22400.
= Plastica PA 6 grigio / grigio . .
= Plastica PA 6 grigio / blu Altri prodotti
= Plastica PA 6 nero / nero Imbastitori, autobloccanti, con
impugnatura combinata, induriti per
Molla precipitazione ................... > p. 240
= Acciaio inox Boccole di montaggio, per imbastitori e
pernirimovibili . . ......... .. ... ... > p. 246
Funzionamento Boccole di montaggio, con flangia, per
i Le sfere si sbloccano premendo il pulsante. ~ imbastitori e perni rimovibili.............. > p. 248
Ritenute di sicurezza.............. > p. 249
MAGGIORI INFORMAZIONI Boccole di posizionamento, con collare,
Note DINT72A .. e > p. 424
Esecuzioni speciali a richiesta. Boccole di posizionamento, liscie, DIN
79A . > p. 427
DISEGNO
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CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di Resistenza al @ i Codice
ricezione | taglio, doppia”
d I, d, d d, I, I 1 H11 min. arancio grigio blu nero
-0,04 +0,6 +1 min.  max
-0,08
[mm] [mm] [kN] [°C] [a]
10 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 21 | 22370.0152 | 22370.0292 | 22370.0432 | 22370.0812
15 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 15 | 22370.0153 | 22370.0293 | 22370.0433 | 22370.0813
20 55332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 | 80 16 | 22370.0154 | 22370.0294 | 22370.0434 | 22370.0814
25 55332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 | 80 17 | 22370.0155 | 22370.0295 | 22370.0435 | 22370.0815
30 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 | 80 18 | 22370.0156 | 22370.0296 | 22370.0436 | 22370.0816
5 35 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 19 | 22370.0145 | 22370.0285 | 22370.0425 | 22370.0805
40 55 332 145 6,0 26,7 108 5 14 -30 80 20 | 22370.0146 | 22370.0286 | 22370.0426 | 22370.0806
45 55 332 145 6,0 26,7 108 5 14 -30 80 21 | 22370.0147 | 22370.0287 | 22370.0427 | 22370.0807
50 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 23 | 22370.0148 | 22370.0288 | 22370.0428 | 22370.0808
60 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 21 | 22370.0149 | 22370.0289 | 22370.0429 | 22370.0809
70 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 18 | 22370.0150 | 22370.0290 | 22370.0430 | 22370.0810
80 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 | 80 19 | 22370.0151 | 22370.0291 | 22370.0431 | 22370.0811
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni .For<_> di Res_istenza_al @ i Codice
ricezione | taglio, doppia”
d I, d, d d, I, I 1 H11 min. arancio grigio blu nero
-0,04 +0,6 +1 min.  max
-0,08
[mm] [mm] [kN] [°C] [9]
10 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 16 | 22370.0162 | 22370.0302 | 22370.0442 | 22370.0822
15 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 17 | 22370.0163 | 22370.0303 | 22370.0443 | 22370.0823
20 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 18 | 22370.0164 | 22370.0304 | 22370.0444 | 22370.0824
25 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 19 | 22370.0165 | 22370.0305 | 22370.0445 | 22370.0825
30 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 20 | 22370.0166 | 22370.0306 | 22370.0446 | 22370.0826
35 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 21 | 22370.0167 | 22370.0307 | 22370.0447 | 22370.0827
6 40 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 21 -30 80 22 | 22370.0168 | 22370.0308 | 22370.0448 | 22370.0828
45 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 21 -30 80 23 | 22370.0169 | 22370.0309 | 22370.0449 | 22370.0829
50 7,0 332 145 7,0/ 26,7 108 6 21 -30 | 80 24 | 22370.0170 | 22370.0310 | 22370.0450 | 22370.0830
60 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 21 -30 | 80 26 | 22370.0157 | 22370.0297 | 22370.0437 | 22370.0817
70 7,0 33,2 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 28 | 22370.0158 | 22370.0298 | 22370.0438 | 22370.0818
80 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 21 -30 | 80 30 | 22370.0159 | 22370.0299 | 22370.0439 | 22370.0819
10  9,5/392 184 8,2 33,3134 8 38 -30 | 80 38 | 22370.0172 | 22370.0312 | 22370.0452 | 22370.0832
15 9,5/392 184 8,2 33,3134 8 38 -30 | 80 37 | 22370.0173 | 22370.0313 | 22370.0453 | 22370.0833
20 95 39,2 184 8,2 333 134 8 38 -30 | 80 39 | 22370.0174 | 22370.0314 | 22370.0454 | 22370.0834
25 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 42 | 22370.0175 | 22370.0315 | 22370.0455 | 22370.0835
30 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 44 | 22370.0176 | 22370.0316 | 22370.0456 | 22370.0836
35| 95392 184 82333 134 8 38 -30 | 80 46 | 22370.0177 | 22370.0317 | 22370.0457 | 22370.0837
8 40 95 392 184 8,2 333|134 8 38 -30 | 80 47 | 22370.0178 | 22370.0318 | 22370.0458 | 22370.0838
45 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 49 | 22370.0179 | 22370.0319 | 22370.0459 | 22370.0839
50 95 39,2 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 51 | 22370.0180 | 22370.0320 | 22370.0460 | 22370.0840
60 9,5 392 184 8,2 33,3/ 134 8 38 -30 | 80 62 | 22370.0181 | 22370.0321 | 22370.0461 | 22370.0841
70 9,5/ 392 184 8,2 33,3/ 134 8 38 -30 80 65 | 22370.0182 | 22370.0322 | 22370.0462 | 22370.0842
80 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 69 | 22370.0183 | 22370.0323 | 22370.0463 | 22370.0843
90  9,5/39,2/184 82 333 134 8 38 -30 | 80 36 | 22370.0171 | 22370.0311 | 22370.0451 | 22370.0831
100 9,5 39,2 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 54 | 22370.0161 | 22370.0301 | 22370.0441 | 22370.0821
15 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 86 | 22370.0191 | 22370.0331 | 22370.0471 | 22370.0851
20 12,0 39,2 184 9,6 333 134 10 60 -30 | 80 46 | 22370.0184 | 22370.0324 | 22370.0464 | 22370.0844
25 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 49 | 22370.0185 | 22370.0325 | 22370.0465 | 22370.0845
30 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 53 | 22370.0186 | 22370.0326 | 22370.0466 | 22370.0846
35 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 55 | 22370.0187 | 22370.0327 | 22370.0467 | 22370.0847
40 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 80 57 | 22370.0188 | 22370.0328 | 22370.0468 | 22370.0848
45 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 80 61 | 22370.0189 | 22370.0329 | 22370.0469 | 22370.0849
10 50 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 64 | 22370.0190 | 22370.0330 | 22370.0470 | 22370.0850
60 12,0 39,2 184 9,6 33,3/ 134 10 60 -30 80 70 | 22370.0192 | 22370.0332 | 22370.0472 | 22370.0852
70 12,0 39,2 184 9,6 333 134 10 60 -30 | 80 91 | 22370.0193 | 22370.0333 | 22370.0473 | 22370.0853
80 12,0 39,2 184 9,6 333 134 10 60 -30 | 80 97 | 22370.0194 | 22370.0334 | 22370.0474 | 22370.0854
90 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 | 103 | 22370.0195 | 22370.0335 | 22370.0475 | 22370.0855
100 12,0 39,2 184 9,6 33,3 13,4 10 60 -30 | 80 | 109 | 22370.0196 | 22370.0336 | 22370.0476 | 22370.0856
110 12,0 39,2 184 9,6 33,3 13,4 10 60 -30 | 80 | 115 | 22370.0197 | 22370.0337 | 22370.0477 | 22370.0857
120 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 53 | 22370.0198 | 22370.0338 | 22370.0478 | 22370.0858
20 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 91 | 22370.0204 | 22370.0344 | 22370.0484 | 22370.0864
25 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 80 96 | 22370.0205 | 22370.0345 | 22370.0485 | 22370.0865
30 14,5 47,6252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 100 | 22370.0206 | 22370.0346 | 22370.0486 @ 22370.0866
35 14,5 47,6 252 10,6 39,7| 16,7 12 87 -30 | 80 | 105 | 22370.0207 | 22370.0347 | 22370.0487 | 22370.0867
40 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 109 | 22370.0208 | 22370.0348 @ 22370.0488 | 22370.0868
45 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 113 | 22370.0209 | 22370.0349 K 22370.0489 | 22370.0869
12 50 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 117 | 22370.0210 | 22370.0350 | 22370.0490 | 22370.0870
60 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 126 | 22370.0212 | 22370.0352 | 22370.0492 | 22370.0872
70 14,5|47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 134 | 22370.0214 | 22370.0354 | 22370.0494 | 22370.0874
80 14,5/47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 143 | 22370.0216 | 22370.0356 | 22370.0496 | 22370.0876
90 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 165 | 22370.0217 | 22370.0357 | 22370.0497 | 22370.0877
100 | 14,5 47,6 25,2 10,6 /39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 173 | 22370.0218 | 22370.0358 | 22370.0498 | 22370.0878
110 | 14,5 47,6 25,2 10,6 /39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 182 | 22370.0219 | 22370.0359 | 22370.0499 | 22370.0879
120 | 14,5 47,6 25,2 10,6|39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 177 | 22370.0220 | 22370.0360 | 22370.0500 | 22370.0880
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Dimensioni _Forc_) di Res_istenza_al @ i Codice
ricezione taglio, doppia”
d I, d, d d, I, I 1 H11 min. arancio grigio blu nero
-0,04 +0,6 +1 min.  max
-0,08
[mm] [mm] [kN] [°C] [9]

30 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 132 | 22370.0226 | 22370.0366 | 22370.0506 | 22370.0886
35 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 140 | 22370.0227 | 22370.0367 | 22370.0507 | 22370.0887
40 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 148 | 22370.0228 | 22370.0368 | 22370.0508 | 22370.0888
45 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 1565 -30 | 80 | 155 | 22370.0229 | 22370.0369 | 22370.0509 | 22370.0889
50 19,0 47,6 25,2 14,0 39,7 16,7 16 1565 -30 | 80 | 168 | 22370.0230 | 22370.0370 | 22370.0510 | 22370.0890
60 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 178 | 22370.0232 | 22370.0372 | 22370.0512 | 22370.0892
70 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 194 | 22370.0234 | 22370.0374 | 22370.0514 | 22370.0894
16 80 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 208 | 22370.0236 | 22370.0376 | 22370.0516 | 22370.0896
90 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 234 | 22370.0237 | 22370.0377 | 22370.0517 | 22370.0897
100 | 19,0 47,6 25,2 14,0|39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 251 | 22370.0238 | 22370.0378 | 22370.0518 | 22370.0898
110 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 266 | 22370.0239 | 22370.0379 | 22370.0519 | 22370.0899
120 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 281 | 22370.0240 | 22370.0380 | 22370.0520 | 22370.0900
130 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 297 | 22370.0241 | 22370.0381 | 22370.0521 | 22370.0901
140 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 313 | 22370.0242 | 22370.0382 | 22370.0522 | 22370.0902
150 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 328 | 22370.0243 | 22370.0383 | 22370.0523 | 22370.0903
50 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 329 | 22370.0251 | 22370.0391 | 22370.0531 | 22370.0905
60 250 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 343 | 22370.0252 | 22370.0392 | 22370.0532 | 22370.0904
70 250 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 377 | 22370.0253 | 22370.0393 | 22370.0533 | 22370.0906
80 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 392 | 22370.0256 | 22370.0396 K 22370.0536 | 22370.0908
90 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 426 | 22370.0257 | 22370.0397 | 22370.0537 | 22370.0909
20 100 25,0 57,1|33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 444 | 22370.0260 | 22370.0400 22370.0540 | 22370.0912
110 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 | 21,5 20 244 -30 | 80 | 474 | 22370.0261 | 22370.0401 @ 22370.0541 | 22370.0913
120 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7| 21,5 20 244 -30 | 80 | 488 | 22370.0264 | 22370.0404 | 22370.0544 | 22370.0916
130 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 523 | 22370.0265 | 22370.0405 | 22370.0545 | 22370.0917
140 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 546 | 22370.0266 | 22370.0406 | 22370.0546 | 22370.0918
150 | 25,0 57,1 33,8 20,5|50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 571 | 22370.0267 | 22370.0407 | 22370.0547 | 22370.0919
50 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 386 -30 | 80 | 415 | 22370.0269 | 22370.0409 | 22370.0549 | 22370.0921
60 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 386 -30 | 80 | 453 | 22370.0270 | 22370.0410 | 22370.0550 | 22370.0922
70 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 386 -30 | 80 | 503 | 22370.0271 | 22370.0411 | 22370.0551 | 22370.0923
80 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 386 -30 | 80 | 536 | 22370.0272 | 22370.0412 | 22370.0552 | 22370.0924
90 30,8 57,1338 22,0 50,7 21,5 25 386 -30 | 80 | 565 | 22370.0273 | 22370.0413 | 22370.0553 | 22370.0925
25 100 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 386 -30 | 80 | 612 | 22370.0274 | 22370.0414 | 22370.0554 | 22370.0926
110 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 386 -30 | 80 | 640 | 22370.0275 | 22370.0415 | 22370.0555 | 22370.0927
120 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 386 -30 | 80 | 689 | 22370.0276 | 22370.0416 | 22370.0556 | 22370.0928
130 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 | 21,5 25 386 -30 | 80 | 715 | 22370.0277 | 22370.0417 | 22370.0557 | 22370.0929
140 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 | 21,5 25 386 -30 | 80 | 753 | 22370.0278 | 22370.0418 | 22370.0558 | 22370.0930
150 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 | 21,5 25 386 -30 | 80 | 811 | 22370.0279 | 22370.0419 | 22370.0559 | 22370.0931
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Imbastitori

Componenti per macchine e attrezzature

Imbastitori ¢ autobloccanti, con impugnatura combinata, temprato per precipitazione

EH 22380.

11
I

DESCRIZIONE PRODOTTO

Per fissare, arrestare, regolare, sostituire e assicurare in modo rapido. Ideale per frequenti
collegamenti di elementi meccanici, rapidamente disinseribili.

Resistenti alla corrosione. Versioni in acciaio inox 1.4542: gambo ad alta resistenza, tem-
perato e indurito per precipitazione con una estrema capacita di carico e un'alta resistenza

all'usura.

Impugnatura ergonomica disponibile in diverse combinazioni di colore. L'impugnatura €
conformata per prevenire lo sblocco accidentale.

Materiale

Gambo
= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Impugnatura

= Plastica PA 6 grigio / arancio
= Plastica PA 6 grigio / grigio

= Plastica PA 6 grigio / blu

= Plastica PA 6 nero / nero

Molla
= Acciaio inox

MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Esecuzioni speciali a richiesta.

Riferimenti
Acciaio inox 1.4305, vedere EH 22370.

Accessori
Possono essere faciimente equipaggiati con
le ritenute di sicurezza EH 22400.

Altri prodotti
Imbastitori, autobloccanti, con impu-

gnatura combinata. .. ............. > p. 237
Funzionamento Boccole di montaggio, per imbastitori e
Le sfere si sbloccano premendo il pulsante. perni rimovibili . .................. > p. 246
Boccole di montaggio, con flangia, per
Caratteristiche imbastitori e perni rimovibili. .. ... ... > p. 248
Versioni in acciaio inox 1.4542 con marcatu-  Ritenute di sicurezza.............. > p. 249
ra sotto le sfere. Boccole di posizionamento, con collare,
DINT72A ... > p. 424
Boccole di posizionamento, liscie, DIN
79A . > p. 427
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** Esecuzione in inox 1.4542 con marcatura.
CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di Resistenza al @ i Codice
ricezione taglio, doppia”
d I, d, d d, I, I 1 H11 min. arancio grigio blu nero
-0,04 +0,6 +1 min. K max.
-0,08
[mm] [mm] [kN] [°C] [9]
10 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 24 -30 80 15 | 22380.0152 | 22380.0292 | 22380.0432 | 22380.0812
15 55332 145 6,0 26,7108 5 24 -30 | 80 15 | 22380.0153 | 22380.0293 | 22380.0433 | 22380.0813
20 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 24 -30 | 80 16 | 22380.0154 | 22380.0294 | 22380.0434 | 22380.0814
25 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 24 -30 | 80 17 | 22380.0155 | 22380.0295 | 22380.0435 | 22380.0815
30 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 24 -30 | 80 18 | 22380.0156 | 22380.0296 K 22380.0436 | 22380.0816
5 35 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 24 -30 | 80 19 | 22380.0145 | 22380.0285 | 22380.0425 | 22380.0805
40 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 24 -30 | 80 20 | 22380.0146 | 22380.0286 | 22380.0426 | 22380.0806
45 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 24 -30 | 80 21 | 22380.0147 | 22380.0287 | 22380.0427 | 22380.0807
50 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 24 -30 80 23 | 22380.0148 | 22380.0288 | 22380.0428 | 22380.0808
60 55332 145 6,0 26,7108 5 24 -30 80 24 | 22380.0149 | 22380.0289 | 22380.0429 | 22380.0809
70 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 24 -30 | 80 18 | 22380.0150 | 22380.0290 K 22380.0430 | 22380.0810
80 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 24 -30 | 80 19 | 22380.0151 | 22380.0291 | 22380.0431 | 22380.0811
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Dimensioni .FOI‘(.) di Res_istenza_al @ i Codice
ricezione | taglio, doppia®

d I, d, d d, I, I 1 H11 min. arancio grigio blu nero

-0,04 +0,6 +1 min.  max

-0,08

[mm] [mm] [kN] [°C] [9]
10 7,0 /332 145 7,0 26,7/ 10,8 6 35 -30 80 16 | 22380.0162 | 22380.0302 | 22380.0442 | 22380.0822
15 7,0 33,2 145 7,0 26,7 10,8 6 35 -30 | 80 12 | 22380.0163 | 22380.0303 | 22380.0443 | 22380.0823
20 70 332 145 7,0 26,7 10,8 6 35 -30 | 80 18 | 22380.0164 | 22380.0304 | 22380.0444 | 22380.0824
25 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 35 -30 | 80 19 | 22380.0165 | 22380.0305 | 22380.0445 | 22380.0825
30 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 35 -30 | 80 20 | 22380.0166 | 22380.0306 | 22380.0446 | 22380.0826
35 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 35 -30 | 80 21 | 22380.0167 | 22380.0307 | 22380.0447 | 22380.0827
6 40 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 35 -30 80 22 | 22380.0168 | 22380.0308 | 22380.0448 | 22380.0828
45 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 35 -30 80 23 | 22380.0169 | 22380.0309 | 22380.0449 | 22380.0829
50 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 35 -30 | 80 24 | 22380.0170 | 22380.0310 | 22380.0450 | 22380.0830
60 7,0 332 145 7,0 26,7108 6 35 -30 80 26 | 22380.0157 | 22380.0297 | 22380.0437 | 22380.0817
70 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 35 -30 | 80 28 | 22380.0158 | 22380.0298 | 22380.0438 | 22380.0818
80 70 332 145 7,0 26,7 108 6 35 -30 | 80 30 | 22380.0159 | 22380.0299 | 22380.0439 | 22380.0819
10  9,5/392 184 8,2 33,3134 8 63 -30 | 80 38 | 22380.0172 | 22380.0312 | 22380.0452 | 22380.0832
15 9,5/392 184 8,2 33,3134 8 63 -30 | 80 58 | 22380.0173 | 22380.0313 | 22380.0453 | 22380.0833
20 95 39,2 184 8,2 333 134 8 63 -30 | 80 40 | 22380.0174 | 22380.0314 | 22380.0454 | 22380.0834
25 95 392 184 8,2 333 134 8 63 -30 80 42 | 22380.0175 | 22380.0315 | 22380.0455 | 22380.0835
30 95 392 184 8,2 333 134 8 63 -30 80 42 | 22380.0176 | 22380.0316 | 22380.0456 | 22380.0836
35| 95 392 184 8,2 333 134 8 63 -30 | 80 46 | 22380.0177 | 22380.0317 | 22380.0457 | 22380.0837
8 40 95 392 184 8,2 333|134 8 63 -30 | 80 47 | 22380.0178 | 22380.0318 | 22380.0458 | 22380.0838

45 95 392 184 8,2 333 134 8 63 -30 80 49 | 22380.0179 | 22380.0319 | 22380.0459 | 22380.0839
50 95 39,2 184 8,2 333 134 8 63 -30 80 51 | 22380.0180 | 22380.0320 | 22380.0460 | 22380.0840
60 95 39,2 184 8,2 333 134 8 63 -30 80 62 | 22380.0181 | 22380.0321 | 22380.0461 | 22380.0841
70 9,5/ 392 184 8,2 33,3/ 134 8 63 -30 80 65 | 22380.0182 | 22380.0322 | 22380.0462 | 22380.0842
80 95 392 184 8,2 333 134 8 63 -30 80 69 | 22380.0183 | 22380.0323 | 22380.0463 | 22380.0843
90 95 392 184 8,2 333 134 8 63 -30 80 36 | 22380.0171 | 22380.0311 | 22380.0451 | 22380.0831
100 9,5 39,2 184 8,2 333 134 8 63 -30 80 54 | 22380.0161 | 22380.0301 | 22380.0441 | 22380.0821
15 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 100 -30 | 80 86 | 22380.0191 | 22380.0331 | 22380.0471 | 22380.0851
20 12,0 39,2 184 96 333 134 10 100 -30 | 80 47 | 22380.0184 | 22380.0324 | 22380.0464 | 22380.0844
25 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 100 -30 | 80 49 | 22380.0185 | 22380.0325 @ 22380.0465 | 22380.0845
30 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 100 -30 | 80 53 | 22380.0186 | 22380.0326 | 22380.0466 | 22380.0846
35 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 100 -30 | 80 55 | 22380.0187 | 22380.0327 | 22380.0467 | 22380.0847
40 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 100 -30 80 58 | 22380.0188 | 22380.0328 | 22380.0468 | 22380.0848
45 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 100 -30 80 61 | 22380.0189 | 22380.0329 | 22380.0469 | 22380.0849

10 50 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 100 -30 | 80 64 | 22380.0190 | 22380.0330 | 22380.0470 | 22380.0850
60 12,0 39,2/ 184 9,6 33,3/ 134 10 100 -30 80 70 | 22380.0192 | 22380.0332 | 22380.0472 | 22380.0852
70 12,0 39,2 184 9,6 333 134 10 100 -30 | 80 91 | 22380.0193 | 22380.0333 | 22380.0473 | 22380.0853
80 12,0 39,2 184 9,6 333 134 10 100 -30 | 80 97 | 22380.0194 | 22380.0334 | 22380.0474 | 22380.0854
90 12,0 39,2 18,4 9,6 33,3 134 10 100 -30 | 80 | 103 | 22380.0195 | 22380.0335 | 22380.0475 | 22380.0855
100 12,0 39,2 184 9,6 33,3 13,4 10 100 -30 | 80 | 109 | 22380.0196 | 22380.0336 | 22380.0476 | 22380.0856
110 12,0 39,2 184 9,6 33,3 13,4 10 100 -30 | 80 | 115 | 22380.0197 | 22380.0337 | 22380.0477 | 22380.0857
120 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 100 -30 80 53 | 22380.0198 | 22380.0338 | 22380.0478 | 22380.0858
20 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 156 | 22380.0204 | 22380.0344 | 22380.0484 | 22380.0864
25 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 144 -30 80 96 | 22380.0205 | 22380.0345 | 22380.0485 @ 22380.0865
30 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 100 | 22380.0206 | 22380.0346 | 22380.0486 @ 22380.0866
35 14,5 47,6 252 10,6 39,7| 16,7 12 144 -30 | 80 | 105 | 22380.0207 | 22380.0347 | 22380.0487 | 22380.0867
40 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 109 | 22380.0208 | 22380.0348 @ 22380.0488 | 22380.0868
45 145 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 113 | 22380.0209 | 22380.0349 K 22380.0489 | 22380.0869

12 50 14,5 47,6 252 10,6 39,7| 16,7 12 144 -30 | 80 | 117 | 22380.0210 | 22380.0350 | 22380.0490 | 22380.0870
60 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 126 | 22380.0212 | 22380.0352 | 22380.0492 | 22380.0872
70 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 134 | 22380.0214 | 22380.0354 | 22380.0494 | 22380.0874
80 14,5/47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 143 | 22380.0216 | 22380.0356 | 22380.0496  22380.0876
90 14,5/47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 165 | 22380.0217 | 22380.0357 | 22380.0497 | 22380.0877
100 | 14,5 47,6 25,2 10,6 /39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 173 | 22380.0218 | 22380.0358 | 22380.0498 | 22380.0878
110 | 14,5 47,6 25,2 10,6|39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 182 | 22380.0219 | 22380.0359 | 22380.0499 | 22380.0879
120 | 14,5 47,6 25,2 10,6|39,7 16,7 12 144 -30 | 80 | 177 | 22380.0220 | 22380.0360 | 22380.0500 | 22380.0880
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni .Forc_> di Res_istenza_al @ i Codice
ricezione taglio, doppia”
d I, d, d d, I, I 1 H11 min. arancio grigio blu nero
-0,04 +0,6 +1 min.  max
-0,08
[mm] [mm] [kN] [°C] [9]

30 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 132 | 22380.0226 | 22380.0366 | 22380.0506 | 22380.0886
35 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 140 | 22380.0227 | 22380.0367 | 22380.0507 | 22380.0887
40 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 148 | 22380.0228 | 22380.0368 | 22380.0508 | 22380.0888
45 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 155 | 22380.0229 | 22380.0369 | 22380.0509 | 22380.0889
50 19,0 47,6 25,2 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 168 | 22380.0230 | 22380.0370 | 22380.0510 | 22380.0890
60 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 178 | 22380.0232 | 22380.0372 | 22380.0512 | 22380.0892
70 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 194 | 22380.0234 | 22380.0374 | 22380.0514 | 22380.0894
16 80 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 208 | 22380.0236 | 22380.0376 | 22380.0516 | 22380.0896
90 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 234 | 22380.0237 | 22380.0377 | 22380.0517 | 22380.0897
100 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 251 | 22380.0238 | 22380.0378 | 22380.0518 | 22380.0898
110 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 266 | 22380.0239 | 22380.0379 | 22380.0519 | 22380.0899
120 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 281 | 22380.0240 | 22380.0380 | 22380.0520 | 22380.0900
130 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 297 | 22380.0241 | 22380.0381 | 22380.0521 | 22380.0901
140 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 313 | 22380.0242 | 22380.0382 | 22380.0522 | 22380.0902
150 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 257 -30 | 80 | 328 | 22380.0243 | 22380.0383 | 22380.0523 | 22380.0903
50 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 403 -30 | 80 | 329 | 22380.0251 | 22380.0391 | 22380.0531 | 22380.0905
60 250 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 403 -30 | 80 | 343 | 22380.0252 | 22380.0392 K 22380.0532 | 22380.0904
70 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 403 -30 | 80 | 377 | 22380.0253 | 22380.0393 | 22380.0533 | 22380.0906
80 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 403 -30 | 80 | 392 | 22380.0256 | 22380.0396 K 22380.0536 | 22380.0908
90 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 403 -30 | 80 | 426 | 22380.0257 | 22380.0397 | 22380.0537 | 22380.0909
20 100 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 403 -30 | 80 | 440 | 22380.0260 | 22380.0400 22380.0540 | 22380.0912
110 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7| 21,5 20 403 -30 | 80 | 474 | 22380.0261 | 22380.0401 A 22380.0541 | 22380.0913
120 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7| 21,5 20 403 -30 | 80 | 488 | 22380.0264 | 22380.0404 | 22380.0544 | 22380.0916
130 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 403 -30 | 80 | 523 | 22380.0265 | 22380.0405 | 22380.0545 | 22380.0917
140 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 403 -30 | 80 | 546 | 22380.0266 | 22380.0406 | 22380.0546 | 22380.0918
150 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 403 -30 | 80 | 571 | 22380.0267 | 22380.0407 | 22380.0547 | 22380.0919
50 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 631 -30 | 80 | 425 | 22380.0269 | 22380.0409 | 22380.0549 | 22380.0921
60 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 631 -30 | 80 | 457 | 22380.0270 | 22380.0410 | 22380.0550 | 22380.0922
70 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 631 -30 | 80 | 490 | 22380.0271 | 22380.0411 | 22380.0551 | 22380.0923
80 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 631 -30 | 80 | 540 | 22380.0272 | 22380.0412 | 22380.0552 | 22380.0924
90 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 631 -30 | 80 | 573 | 22380.0273 | 22380.0413 | 22380.0553 | 22380.0925
25 100 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 631 -30 | 80 | 603 | 22380.0274 | 22380.0414 | 22380.0554 | 22380.0926
110 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 631 -30 | 80 | 640 | 22380.0275 | 22380.0415 | 22380.0555 | 22380.0927
120 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 631 -30 | 80 | 678 | 22380.0276 | 22380.0416 | 22380.0556 | 22380.0928
130 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 21,5 25 631 -30 | 80 | 715 | 22380.0277 | 22380.0417 | 22380.0557 | 22380.0929
140 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 | 21,5 25 631 -30 | 80 | 753 | 22380.0278 | 22380.0418 | 22380.0558 | 22380.0930
150 30,8 57,1 33,8 22,0 50,7 | 21,5 25 631 -30 | 80 | 790 | 22380.0279 | 22380.0419 | 22380.0559 | 22380.0931
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Imbastitori « autobloccanti, con impugnatura regolabile
EH 22370. /EH 22380.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Utilizzato per il montaggio e il bloccaggio di pezzi, hanno la possibilita di eliminare il gioco o
I'allentamento grazie alle ghiere regolabili.

Resistenti alla corrosione. Versioni in acciaio inox 1.4542: gambo ad alta resistenza, tem-
perato e indurito per precipitazione con una estrema capacita di carico e un'alta resistenza

all'usura.
Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
Note
Gambo — T
L Esecuzioni speciali a richiesta.
= Acciaio inox 1.4305 P
- Ar(;cclflfi;n%xn;.4542, temprato per Accessori
precipitazi Possono essere facilmente equipaggiati con
Dado le ritenute di sicurezza EH 22400.
= Plastica, nera
Altri prodotti
Mollal o Boccole di montaggio, per imbastitori e
= Acciaio inox perni rimovibili .. ....... ... ... .. > p. 246
. . . Boccole di montaggio, con flangia, per
GI;’IIerat.dl rego_lazwne imbastitori e perni rimovibili. . ....... > p. 248
-
astica, grigia Ritenute di sicurezza.............. > p. 249
. Boccole di posizionamento, con collare,
E: r;::r): :in?sgl)t:cano remendo il pulsante DINAT2ZA oo 7 P 424
P P ' Boccole di posizionamento, liscie, DIN
o TOA. > p. 427
Caratteristiche
Versioni in acciaio inox 1.4542 con marcatu-
ra sotto le sfere.
DISEGNO
Ly
l3
o +0,6
=x=1 lo+1 l :
33 2 1 5
S l’_ —
¥ _{ . | 9 . —
) © <] O
s 1 =
14542 **
- 10
** Esecuzione in inox 1.4542 con marcatura.
CARATTERISTICHE
Dimensioni Foro di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d, 1, d, d, d, I, I 1 H11 Resistenza ~ Codice  Resistenza ~ Codice
-0,04 +0,6 +1 min.  max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]
0-10 55 17,6 236 6,0 257 26,2 159 5 -30 | 80 24 14 22370.0592 24 22380.0592
5-15 55 17,6 236 6,0 257 26,2 159 5 -30 | 80 25 14 22370.0593 24 22380.0593
5 10 -20 55 17,6 236 6,0 257 262|159 5 -30 80 26 14 22370.0594 24 22380.0594
15-25 55 17,6 236 6,0 257 262|159 5 -30 80 26 14 22370.0595 24 22380.0595
20-30 55 176 236 6,0 257 262 159 5 -30 80 27 14 22370.0596 24 22380.0596
0-10 70 176 236 7,0 257 262|159 6 -30 80 26 21 22370.0602 35 22380.0602
5-15 70 176 236 7,0 257 26,2 159 6 -30 @ 80 27 21 22370.0603 35 22380.0603
10 - 20 70 176 236 7,0 257 26,2 159 6 -30 @ 80 27 21 22370.0604 35 22380.0604
15-25 70 176 236 7,0 257 26,2 159 6 -30 | 80 28 21 22370.0605 35 22380.0605
6 20-30 70 176 236 7,0 257 26,2 159 6 -30 @ 80 27 21 22370.0606 35 22380.0606
25-35 70 176 236 7,0 257 262 159 6 -30 @ 80 30 21 22370.0607 35 22380.0607
30 -40 70 17,6 236 7,0 257 262|159 6 -30 80 31 21 22370.0608 35 22380.0608
35-45 70 176 236 7,0 257 262|159 6 -30 80 32 21 22370.0609 35 22380.0609
40 - 50 70 176 23,6 7,0 257 262 159 6 -30 80 33 21 22370.0610 35 22380.0610
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni _Forc.> di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ricezione
d I d, d, d, | 1, 1, 1 H11 Resistenza | Codice | Resistenza ~ Codice
-0,04 +0,6 +1 min.  max. al taglio, al taglio,
-0,08 doppia” doppia”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]

10-20 95 230 276 82 31,2 331 18,0 8 -30 | 80 58 38 22370.0614 63 22380.0614
15-25 95 230 276 82 312 331 18,0 8 -30 | 80 60 38 22370.0615 63 22380.0615
20-30 95 230 276 82 312 331 18,0 8 -30 80 60 38 22370.0616 63 22380.0616
8 25-35 95 230 276 82 312 331 18,0 8 -30 80 62 38 22370.0617 63 22380.0617
30-40 95 230 276 82 312 33,1 18,0 8 -30 80 64 38 22370.0618 63 22380.0618
35-45 95 230 276 82 312 33,1 18,0 8 -30 | 80 65 38 22370.0619 63 22380.0619
40 - 50 95 230 276 82 312 33,1 18,0 8 -30 | 80 65 38 22370.0620 63 22380.0620
10 -20 12,0 23,0 276 96 312 331 18,0 10 -30 | 80 65 60 22370.0624 100 22380.0624
15-25 12,0 23,0 276 96 312 331 18,0 10 -30 | 80 66 60 22370.0625 100 22380.0625
20-30 12,0 23,0 27,6 96 31,2 33,1 18,0 10 -30 | 80 69 60 22370.0626 100 22380.0626
25-35 12,0 23,0 276 96 312 33,1 18,0 10 -30 80 72 60 22370.0627 100 22380.0627
10 30-40 12,0 230 276 9,6 31,2 33,1 18,0 10 -30 80 75 60 22370.0628 100 22380.0628
35-45 12,0 230 276 9,6 31,2 33,1 18,0 10 -30 80 78 60 22370.0629 100 22380.0629
40 - 50 12,0 23,0 276 9,6 31,2 33,1 18,0 10 -30 80 80 60 22370.0630 100 22380.0630
50 - 60 12,0 23,0 276 9,6 31,2 33,1 18,0 10 -30 | 80 86 60 22370.0632 100 22380.0632
15-25 14,5 29,0 34,6 10,6 36,7 395 218 12 -30 80 | 121 87 22370.0635 144 22380.0635
20 - 30 14,5 29,0 34,6 10,6 36,7 395 218 12 -30 80 | 130 87 22370.0636 144 22380.0636
25-35 14,5 29,0 34,6 10,6 36,7 395 21,8 12 -30 80 | 130 87 22370.0637 144 22380.0637
30-40 14,5 29,0 34,6 10,6 36,7 39,5 218 12 30 80 134 87 22370.0638 144 22380.0638
12 35-45 14,5 29,0 346 106 36,7 39,5 218 12 -30 80 138 87 22370.0639 144 22380.0639
40 - 50 145 29,0 34,6 10,6 36,7 395 21,8 12 -30 80 @ 142 87 22370.0640 144 22380.0640
50 - 60 145 29,0 34,6 10,6 36,7 395 21,8 12 -30 80 150 87 22370.0642 144 22380.0642
60-70 145 29,0 346 10,6 36,7 395 218 12 -30 @ 80 | 159 87 22370.0644 144 22380.0644
70 -80 145 29,0 346 10,6 36,7 395 218 12 -30 @ 80 | 167 87 22370.0646 144 22380.0646
20-30 19,0 29,0 34,6 14,0 36,7 395 218 16 -30 @ 80 | 159 155 22370.0656 257 22380.0656
25-35 19,0 29,0 34,6 14,0 36,7 39,5 218 16 -30 80 | 165 155 22370.0657 257 22380.0657
30-40 19,0 29,0 346 14,0 36,7 39,5 218 16 30 80 173 155 22370.0658 257 22380.0658
35-45 19,0 29,0 346 14,0 36,7 39,5 218 16 -30 80 | 180 155 22370.0659 257 22380.0659
16 40 - 50 19,0 29,0 346 14,0 36,7 395 218 16 -30 80 188 155 22370.0660 257 22380.0660
50 - 60 19,0 29,0 34,6 14,0 36,7 39,5 218 16 -30 80 @ 203 155 22370.0662 257 22380.0662
60-70 19,0 29,0 34,6 14,0 36,7 39,5 218 16 -30 80 218 155 22370.0664 257 22380.0664
70 - 80 19,0 29,0 34,6 14,0 36,7 395 218 16 -30 80 | 234 155 22370.0666 257 22380.0666

" Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

244 NHALDER



Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Perni rimovibili * con sfera a molla
EH 22400.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Per fissare, arrestare, regolare, sostituire e assicurare in modo rapido. Ideale per frequenti
collegamenti di elementi meccanici, rapidamente disinseribili.

Resistenti alla corrosione.

Versione con impugnatura ergonomica.

Materiale Accessori
Gambo Possono essere facilmente equipaggiati con
L le ritenute di sicurezza EH 22400.

= Acciaio inox 1.4305

Impugnatura Altri prodotti

= Plastica PA 6, grigio scuro Bocc_ol_e di rn_o_ntaggio, per imbastitori e
perni rimovibili .. ....... ... ... .. > p. 246

Molla Boccole di montaggio, con flangia, per

= Acciaio inox imbastitori e perni rimovibili. . .. ... .. > p. 248
Ritenute di sicurezza.............. 2> p. 249

MAGGIORI INFORMAZIONI

Boccole di posizionamento, con collare,
Note DIN172A .. ... .. . > p. 424
Attenzione: Le sfere non sono bloccate Boccole di posizionamento, liscie, DIN
come avviene nei modelli EH 22340., EH 179A . > p. 427
22350., EH 22360., EH 22370. e EH 22380.
DISEGNO
ds L1 1,%08 3
Ly
. 38
/SN °
' % o
——{ + _’DD.—-_G)_ o %- — .__U\‘r p—
\ Yoy < m S /
. I © he
: grandezza 10+12 grandezza 6+8
CARATTERISTICHE
Dimensioni .Forc.> di Res.istenza gl F.orza @ i Codice
ricezione taglio, doppia  di tra-
H11 zione
max.
d, 1, d, d, d, 1, 1, 1 a secco
-0,04 +0,6 +1 min max.
-0,08
[mm] [mm] [kN] [N] [°C] [g]
10 6,5 38 17,3 5,0 27,0 10,8 6 22 8 -30 80 16 22400.0062
15 6,5 38 17,3 5,0 27,0 10,8 6 22 8 -30 80 17 22400.0064
6 20 6,5 38 17,3 5,0 27,0 10,8 6 22 8 -30 80 18 22400.0066
25 6,5 38 17,3 5,0 27,0 10,8 6 22 8 -30 80 19 22400.0068
30 6,5 38 17,3 5,0 27,0 10,8 6 22 8 -30 80 19 22400.0070
50 6,5 38 17,3 5,0 27,0 10,8 6 22 8 -30 80 24 22400.0075
15 8,7 38 17,3 6,3 28,6 10,8 8 40 15 -30 80 21 22400.0084
20 8,7 38 17,3 6,3 28,6 10,8 8 40 15 -30 80 23 22400.0086
8 25 8,7 38 17,3 6,3 28,6 10,8 8 40 15 -30 80 25 22400.0088
30 8,7 38 17,3 6,3 28,6 10,8 8 40 15 -30 80 27 22400.0090
50 8,7 38 17,3 6,3 28,6 10,8 8 40 15 -30 80 40 22400.0095
15 12,0 38 17,3 8,7 28,6 10,8 10 62 30 -30 80 30 22400.0104
20 12,0 38 17,3 8,7 28,6 10,8 10 62 30 -30 80 34 22400.0106
10 25 12,0 38 17,3 8,7 28,6 10,8 10 62 30 -30 80 37 22400.0108
30 12,0 38 17,3 8,7 28,6 10,8 10 62 30 -30 80 40 22400.0110
50 12,0 38 17,3 8,7 28,6 10,8 10 62 30 -30 80 52 22400.0115
20 14,5 38 17,3 9,5 28,6 10,8 12 90 32 -30 80 42 22400.0122
12 30 14,5 38 17,3 9,5 28,6 10,8 12 90 32 -30 80 51 22400.0124
40 14,5 38 17,3 9,5 28,6 10,8 12 90 32 -30 80 60 22400.0126
50 14,5 38 17,3 9,5 28,6 10,8 12 90 32 -30 80 69 22400.0128
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Imbastitori

Boccole di montaggio ° per imbastitori e perni rimovibili

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22400.

?

DESCRIZIONE PRODOTTO

l'installazione a filo con la superficie.

P:.?F\ﬁ

7

nenti).
Resistenti alla corrosione.

Materiale
= Acciaio inox 1.4305

Assemblaggio
La versione con fori sulla faccia frontale (fig.
2) puo essere installata tramite una chiave

La versione con fori sulla faccia frontale (fig. 2) & ideale per le applicazioni che richiedono

Le boccole di montaggio sono una veloce e sicura possibilita di applicazione per gli imbasti-
tori EH 22340., EH 22350., EH 22370., EH 22380. e per i perni removibili EH 22400.
Centraggio garantito dalla tolleranza del collare (es. rapido montaggio di piastre e compo-

universale a perni, o in alternativa con una
chiave a tubo a perni frontali.

Montaggio facile e preciso e costanza di
funzionamento garantita. Montabile su sva-
riati materiali. Adatte a pezzi sottili. L'inseri-
mento del perno & possibile da entrambe le
estremita.

DISEGNO
Ly L4 L4
l2 l2 d l2
hnd m| « -~
oo S | o oo (T T = 'Dm'UE_' T+ o
N | =Y |
3 SW '3 3 SwW
Ly L4 lg
fig. 1 fig 2 fig. 3
CARATTERISTICHE
Dimensioni SwW i Codice
d1 dz dZ d4 d5 I1 |2 |3 |4 IS IS I7
H11 h9 +0,1
[mm] [mm] [g]
Con esagono incassato — Fig. 1
5 M12 18 6,0 - 19 15 9,0 13,0 5,1 9,0 - 5 15 22400.0905
6 M12 18 75 - 19 15 9,4 13,0 5,6 8,8 - 6 19 22400.0906
8 M16 22 10,0 - 25 20 12,0 17,0 7.3 1,7 - 8 29 22400.0908
10 M24 30 12,5 - 29 24 13,5 19,5 8,9 14,1 - 10 76 22400.0910
12 M24 30 15,0 - 29 24 14,0 20,0 9,6 14,4 - 12 66 22400.0912
Da incasso, con fori frontali. — Fig. 2
16 M30 39 19,5 51 39 33 15,5 23,5 10,4 16,6 30 - 248 22400.0925
20 M36 43 255 5,1 49 42 17,5 31,5 11,9 23,1 30 - 364 22400.0926
25 M42 50 32,0 5,1 65 57 26,5 38,5 13,3 21,8 36 - 350 22400.0927
Con foro maschiato - Fig. 3
16 M30 36 19,5 - 39 29 15,5 23,5 6,1 12,8 - 24 124 22400.0916
20 M36 45 255 - 49 38 17,5 31,5 7,7 19,3 - 30 208 22400.0920
25 M42 50 32,0 - 65 50 26,5 38,5 13,3 21,8 - 36 350 22400.0924
ACCESSORI
Adatto alle misure| Per esecuzione Interasse Diametro dei pioli Quadro di aziona- i Codice
d, Fig. +0,1 -0,1 mento
[mm] [mm] [mm] [in] [9]
Chiave piatta regolabile
10/12/16/20/25 - 309 22350.1991
Chiave frontale fissa
16/20 30 12 243 22350.1998
25 36 12 363 22350.1999
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Boccole di montaggio ° con flangia, per imbastitori € perni rimovibili

EH 22400.
. - - DI.E.SCRIZIONE .PRF)DHOTT.O . . - . . .
\.’ ,;'# \g' Utilizzato per applicazioni in cui gli spessori sono sottili, ad esempio nella costruzione di
— \:- 1',@/ veicoli, di apparecchiature, costruzione di container e l'industria aeronautica.
1 Le boccole di montaggio sono una veloce e sicura possibilita di applicazione per gli imbasti-
tori EH 22340., EH 22350., EH 22370., EH 22380. e per i perni removibili EH 22400.
} | La superficie di contatto della flangia garantisce una distribuzione ottimale della forza nei
componenti con pareti sottili.
Resistenti alla corrosione.
Materiale
= Acciaio inox 1.4305
DISEGNO
Ly
15 |3
N
NN
9|5 oo
NN
'Dm 'I' 1
l2
fig 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni i Codice
d, d, d, d, d, d, d, I, 1, I, I, I, I,
H11 -0,05 -0,1
[mm] [g]
Con flangia ovale - Fig. 1
5 8 10 9,9 3,4 - - 12 54 9,5 25 15 19 5,8 22400.0305
6 8 10 9,9 3,4 - - 13 53 10,5 25 15 19 55 22400.0306
8 10 12 11,9 4,5 - - 19 10,3 16,5 30 18 22 9,8 22400.0308
10 13 16 15,9 4,5 - - 21 10,2 18,5 35 20 27 18,0 22400.0310
12 15 19 18,9 4,5 - - 27 15,2 24,5 40 24 30 33,0 22400.0312
16 20 24 23,9 55 - - 30 15,3 27,5 50 30 40 51,0 22400.0316
Con flangia rotonda - Fig. 2
5 8 10 9,9 3,4 25 19 12 54 9,5 - - - 8,3 22400.0405
6 8 10 9,9 3,4 25 19 13 53 10,5 - - - 8,1 22400.0406
8 10 12 11,9 4,5 30 22 19 10,3 16,5 - - - 15,0 22400.0408
10 13 16 15,9 4,5 35 27 21 10,2 18,5 - - - 23,0 22400.0410
12 15 19 18,9 4,5 40 30 27 15,2 24,5 - - - 40,0 22400.0412
16 20 24 23,9 55 50 40 30 15,3 27,5 - - - 62,0 22400.0416

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature

Imbastitori

Ritenute di sicurezza

DISEGNO

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 22400.

Queste ritenute di sicurezza servono per trattenere tanto gli imbastitori EH 22340.,
EH 22350., EH 22360., EH 22370. e EH 23380., quanto i perni EH 22400.

Materiale

Anello di ritegno
= Acciaio inox

Anello
= Acciaio inox
= Ottone, stagnato

Ritenuta di sicurezza

= Acciaio inox

= Plastica PA 6, grigio scuro
= Filo di plastica PUR, nero

Ritenuta rivestita

= Senza rivestimento

= Termoplastica PA 6 rivestita, nera

= Termoplastica PA 6 rivestita, trasparente
= Plastica PVC, verde (trasparente)

= Termoplastica PA 6, grigia

= Termoplastica PUR, nera

—eo

Assemblaggio

Per il montaggio della clip (fig. 5/6) all'im-
bastitore utilizzare un mazzuolo con teste
morbide, per lo smontaggio fare leva con un
cacciavite.

Per la versione in termoplastica (fig. 7): ta-
gliare I'eccedenza evitando bave al termine
dell'installazione.

La versione a spirale (fig. 8) permette una
ampia estensione della lunghezza di lavoro.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

I modelli di fig. 3 e 4 corrispondono a MIL-
DTL-83420

Altri prodotti
Ritenute di sicurezza, per perno di
bloccaggio filettato. . .. .. ..........

-0

21,5 senza rivestimento
22,0 con rivestimento

o—

o
~N
(5]
[=}
(W]
fig. 1 215 senza rivestimento fig. 5
22,0 con rivestimento
—&n SV —eno
l ) N
.
~N
[ 7 | Eéz, 1
i
y o
fig 2 215 senza rivestimento T.T fig. 6
22,0 con rivestimento
29
.
I N
® « >=.—-—/ <
d
O l =100

=é0==ﬂ===éIi

21,5 senza rivestimento
22,0 con rivestimento

ca. 20

L , <100

_...,_(@ 1=J::
04,2

n
o~

af i
NN
fig 3 sl = fig. 7
9 23,2 con rivestimento 9
Ly %
L g
° 33
N Y
s - R W WY XA
g . l . = ca.e3 [
o SLj 2
ey K\ =
fig. 4 3 fig. 8 ca. 020
23,2 con rivestimento
HWHALDER

249




Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

CARATTERISTICHE
Dimensioni Adaltto alle @ i Codice
| L 1, misure max. Termopla- Termopla- Senza rive- Plastica Termopla- | Termopla-
max. sticaPA6 sticaPA6 stimento PVC,verde sticaPA6, sticaPUR,
rivestita, rivestita, (trasparente) grigia nera
nera trasparente
[mm] [mm]  [°C] [9]
Acciaio inox con 2 anelli di ritegno - Fig. 1
150 _ _ _ 80 7.8 22400.0940" | 22400.0950" - - - -
250 7.4 - - 22400.0930" - - -
80 8,4 22400.0941" | 22400.0952" - - - -
200 - - - 250 7.9 - - 22400.09319 - - -
80 9,7 22400.0943" | 22400.0956" - - - -
300 B - - 250 8,9 - - 22400.0933" - - -
Acciaio inox con anello di ritegno occhiello per vite di fermo — Fig. 2
150 _ _ B 80 7,7 22400.0945" | 22400.0960" - - - -
250 6,6 - - 22400.0935" - - -
200 _ _ B 80 75 22400.0946" | 22400.0962" - - - -
250 7,0 - - 22400.0936" - - -
80 8,6 22400.0948" | 22400.0966" - - - -
300 - - B 250 8,0 - - 22400.0938" - - -
Acciaio inox, con piastrina di montaggio rettangolare e anello di ritegno — Fig. 3
150 - - - 80 11,0 - - - 22400.1301" - -
200 - - - 80 12,0 - - - 22400.1302" - -
300 - - - 80 14,0 - - - 22400.1303" - -
Acciaio inox con piastrina di montaggio a goccia e anello di ritegno - Fig. 4
150 - - - 80 11,0 - - - 22400.1311" - -
200 - - - 80 12,0 - - - 22400.1312" - -
300 - - - 80 14,0 - - - 22400.1313" - -
Acciaio inox,con clip e occhiello per vite di fermo - Fig. 5
5 6 80 6,2 22400.11012 | 22400.10012 - - - -
250 5,8 - - 22400.12012 - - -
8/10 80 71 22400.11212 | 22400.10212 - - - -
250 6,7 - - 22400.12212 - - -
150 - - 80 82 |22400.11412 | 22400.1041? - - - -
12116 250 7.9 - - 22400.12412 - - -
80 11,0 22400.11612 | 22400.10612 - - - -
20/25
250 11,0 - - 22400.1261? - - -
5 6 80 6,8 22400.11022 | 22400.10022 - - - -
250 6,3 - - 22400.12022 - - -
8/10 80 7,7 22400.11222 | 22400.10222 - - - -
250 7.2 - - 22400.12227 - - -
200 - - 80 8,9 22400.11422 | 22400.10422 - - - -
12116 250 8,4 - - 22400.12422 - - -
80 12,0 22400.11622 | 22400.10622 - - - -
20/25
250 11,0 - - 22400.12622 - - -
80 8,0 22400.11032 | 22400.10032 - - - -
56 250 73 - - 22400.12032 - - -
810 80 8,9 22400.11232 | 22400.10232 - - - -
300 _ _ 250 8,2 - - 22400.12232 - - -
80 10,0 22400.11432 | 22400.10432 - - - -
12116 250 9,5 - - 22400.12432 - - -
80 13,0 22400.11632 | 22400.10632 - - - -
20/25
250 13,0 - - 22400.12632 - - -
Acciaio inox, con clip e anello di ritegno — Fig. 6
5 6 80 6,3 22400.11112 | 22400.10112 - - - -
250 59 - - 22400.12112 - - -
8/10 80 73 22400.11312 | 22400.10312 - - - -
150 _ _ 250 6,8 - - 22400.12312 - - -
12116 80 8,4 22400.11512 | 22400.10512 - - - -
250 8,0 - - 22400.12512 - - -
80 11,0 22400.11712 | 22400.10712 - - - -
20/25
250 11,0 - - 22400.12712 - - -

" non adatti agli imbastitori in esecuzione compatta
2 per imbastitori autobloccanti, compatti
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Dimensioni Ada_tto alle @ . Codice
| I , CESLIC max. Termopla- | Termopla- Senza rive- Plastica Termopla- | Termopla-
max. sticaPA6 sticaPA6 stimento PVC, verde sticaPA 6, sticaPUR,
rivestita, rivestita, (trasparente) grigia nera
nera trasparente
[mm] [mm] | [°C] [g]

80 7,0 22400.1112? | 22400.10122 - - - -
56 250 6,4 - - 22400.1212% - - -
8110 80 78 22400.1132% | 22400.10322 - - - -
250 7.3 - - 22400.12322 - - -
200 - - 80 9,0 |22400.1152% | 22400.1052 - - - -
12116 250 8,5 - - 22400.1252% - - -
80 12,0 22400.1172% | 22400.10722 - - - -

20/25
250 12,0 - - 22400.12722 - - -
5 6 80 8,2 22400.1113% | 22400.10132 - - - -
250 7.4 - - 22400.1213% - - -
8110 80 9,0 22400.1133% | 22400.10332 - - - -
300 _ _ 250 8,6 - - 22400.1233% - - -
12116 80 10,0 22400.1153% | 22400.10532 - - - -
250 9,5 - - 22400.1253% - - -
80 13,0 22400.1173% | 22400.10732 - - - -

20/25
250 13,0 - - 22400.12732 - - -

Fascetta in plastica con fermo autobloccante ad entrambe le estremita — Fig. 7
150 - - - 80 1,8 - - - - 22400.0970 -
250 - - - 80 2,4 - - - - 22400.0974 -
A spirale, con anelli di ritegno, rivestimento nero - Fig. 8
100 600 - 80 15,0 - - - - - 22400.0980"
- 200 1200 - 80 16,0 - - - - - 22400.0982"

" non adatti agli imbastitori in esecuzione compatta
2 per imbastitori autobloccanti, compatti
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Imbastitori di bloccaggio ¢ con impugnatra a pomello
EH 22410. /EH 22420.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Per fissaggio, bloccaggio, regolazione, sostituzione e fissaggio rapidi nei fori ciechi (H11)
senza boccole di posizionamento aggiuntive.

Rapido e facile da rilasciare per connessioni che vengono effettuate ripetutamente.Uso
flessibile perché le sfere sono bloccate tra bullone e foro.

Resistenti alla corrosione. Versioni in acciaio inox 1.4542: gambo ad alta resistenza, tem-
perato e indurito per precipitazione con una estrema capacita di carico e un'alta resistenza

all'usura.

Materiale Smontaggio:

Gamb 1. Premere il pulsante e tenerlo premuto.
L ambo 2. Rimuovere il perno di sollevamento.

= Acciaio inox 1.4305
= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

3. Rilasciare il pulsante.

Funzionamento

Impugnatura Imbastitori di bloccaggio possono essere
= Alluminio, nero simile a RAL 9005 utilizzati in fori ciechi. Le forze di tenuta
ottenute in un foro H11 dipendono dal mate-
Pulsante riale della controparte:
= Acciaio bonificato, nitrurato, giallo simile = Acciaio, indurito - min. 30 N
al RAL 1016 = Acciaio, morbido - min. 120 N
Molla = Acciao INOX, morbido - min. 120 N

= Acciaio inox = Al, lega di alluminio - min. 250 N

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

Il perno di bloccaggio del morsetto non deve
essere utilizzato per sollevare carichi.

Assemblaggio
E' sufficiente un foro di ricezione in tolleran-
za H11.

Montaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto

2. Inserire il perno di sollevamento

3. Rilasciare il pulsante (Il pulsante deve
essere di nuovo nella sua posizione

Accessori
Possono essere facilmente equipaggiati con
le ritenute di sicurezza EH 22400.

originale . .
9 ) Altri prodotti
Ritenute di sicurezza.............. > p. 249
DISEGNO
l3
L, Ly
-8 38 ls
27 77 1,2
N -~
o| © )
9 [ | . -
T o
14542 ** o
** Esecuzione in inox 1.4542 con marcatura.
CARATTERISTICHE
Dimensioni Forzadi Foro di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ritegno” = ricezione
d I, | d, d d L L 0 min. H11 Resistenza Codice Resistenza Codice
-0,04 +2 | +0,1 Acc|a_|o, min. | max. al taglio, al taglio,
-0,08 -1 -0,05 morbido doppia? doppia?
min. min.
[mm] [N] [mm] [°C] [0] [kN] [kN]
10 6,2 11,3 20 17,4/ 20,7 17,6 | 14,6 120 6 -30 | 150 13 21 22410.0022 35 22420.0022
6 20 62 113 20 274 20,7 17,6 146 120 6 -30 | 150 15 21 22410.0024 35 22420.0024
40 62 11,3 20 47,4 20,7 17,6 146 120 6 -30 | 150 19 21 22410.0028 35 22420.0028
60 62 113 20 674 20,7 17,6 14,6 120 6 -30 | 150 23 21 22410.0032 35 22420.0032
10 83 141 25 186 27,3 22,6 18,6 120 8 -30 | 150 25 38 22410.0042 63 22420.0042
20 83 14,1 25 286 27,3 22,6 18,6 120 8 -30 | 150 29 38 22410.0044 63 22420.0044
8 40 83 141 25 486 27,3 226 18,6 120 8 -30 | 150 36 38 22410.0048 63 22420.0048
60 83 14,1 25 686 27,3 22,6 18,6 120 8 -30 | 150 43 38 22410.0052 63 22420.0052
80 83 14,1 25 886 27,3 22,6 18,6 120 8 -30 | 150 51 38 22410.0056 63 22420.0056
" La forza di tenuta dipende dal materiale della controparte - per ulteriori valori vedi "operazione". N

2 Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141
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Dimensioni F.orza di _Forc.> di @ i Acciaio inox 1.4305 Acciaio inox 1.4542
ritegno” ricezione
d, I, | d, d d L L 0 min. H11 Resistenza Codice Resistenza Codice
-0,04 +2  +0,1 Acciaio, min. | max. al taglio, al taglio,
-0,08 -1 -0,05 morbido doppia? doppia?
min. min.
[mm] [N] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]
20 10,3 14,1 25 | 30,0 27,3 226 18,6 120 10 -30 | 150 35 60 22410.0062 100 22420.0062
40 10,3 14,1 25 | 50,0 27,3 22,6 18,6 120 10 -30 | 150 47 60 22410.0066 100 22420.0066
10 60 10,3 14,1 25 | 70,0 27,3 22,6 18,6 120 10 -30 | 150 59 60 22410.0070 100 22420.0070
80 10,3 14,1 25 | 90,0 27,3 22,6 18,6 120 10 -30 | 150 70 60 22410.0072 100 22420.0072
100 10,3 14,1 25 110,0 27,3 22,6 18,6 120 10 -30 | 150 82 60 22410.0074 100 22420.0074
20 123 17,7 35 | 31,0 332 27,3 223 120 12 -30 | 150 66 87 22410.0082 144 22420.0082
40 12,3 17,7 35 51,0 332 27,3 223 120 12 -30 | 150 82 87 22410.0086 144 22420.0086
12 60 12,3 17,7 35 71,0 33,2 27,3 223 120 12 -30 | 150 @ 100 87 22410.0090 144 22420.0090
80 12,3 17,7 35 | 91,0 33,2 27,3 223 120 12 -30 | 150 @ 117 87 22410.0092 144 22420.0092
100 12,3 17,7 35 111,0 33,2 27,3 | 22,3 120 12 -30 | 150 @ 134 87 22410.0094 144 22420.0094
30 16,5 234 40 44,4 422 345 285 120 16 -30 | 150 @ 150 155 22410.0102 257 22420.0102
16 60 16,5 234 40 74,4 422 345 285 120 16 -30 | 150 @ 196 155 22410.0107 257 22420.0107
90 16,5 234 40 1044 422 345 285 120 16 -30 | 150 @ 242 155 22410.0110 257 22420.0110
120 16,5 23,4 40 1344 422 34,5 28,5 120 16 -30 | 150 @ 290 155 22410.0113 257 22420.0113

" La forza di tenuta dipende dal materiale della controparte - per ulteriori valori vedi "operazione".
2 Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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IMBASTITORI

VERSIONI SPECIALI

Quasi tutti i comparti e settori dell’industria si affida-
no alle ottime funzionalita degli imbastitori - ovun-
que vi siano connessioni e necessita di rilasciare
rapidamente e frequentemente.

Con le nostre soluzioni speciali € possibile soddi-
sfare i requisiti di vari settori, come ad esempio gli
sport motoristici, I'aviazione o l'ingegneria medicale. www.halder.com/it/

halder_pins_panoramica
!

i
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IMBASTITORI

LA GAMMA IN POLLICI -
UNA SICUREZZA

L'industria dell'aviazione &€ uno dei mercati mondiali
con la piu rapida crescita. Nella fabbricazione dei
componenti aeronautici i fattori di sicurezza sono
fondamentali. Per questo la lunghissima esperienza
di Erwin Halder KG ne fa il partner ideale nell'indu-
stria dell'aviazione.

Seguite i continui aggiornamenti e scoprite altri
prodotti come i kit di perni di sicurezza su www.halder.aero
www.halder.aero.




Componenti per macchine e attrezzature

Imbastitori

Imbastitori  singolo effetto - secondo norma NAS / MS17984

DISEGNO

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 4210.

Gli imbstitori secondo la norma MS17984 / NAS1333-1343 vengono utilizzati per il fissaggio
rapido, il bloccaggio, la regolazione, il cambio e il fissaggio. Si sbloccano rapidamente e

sono perfetti per connessioni frequenti.

| perni a sgancio rapido (imbastitori a semplice effetto / perni di serraggio a sfera) sono
prodotti secondo la Norma Aeronautica MS / NAS e testati secondo la NAS 1332.

Trattamento superficiale:

= Tutte le parti inox passivizzate secondo norma AMS2700
= Tutte le parti in alluminio anodizzate secondo norma MIL-A-8625

Trattamento termico:

= Corpo: Rc. 40 min. (AMS2759, condizione H900)
= Perno: Rc. 40 min. (AMS2759, condizione H900)

= Sfera: Rc. 58-62 min. (AMS2759)

Materiale

Corpo

= Acciaio inox temprato per precipitazione,
passivato - CRES 17-4PH (specifica
AMS5643)

Perno

= Acciaio inox temprato per precipitazione,
passivato - CRES 17-4PH (specifica
AMS5643)

Molla
= Acciaio inox passivato - CRES 302 (speci-
fica ASTM-A-313)

Manico

= Alluminio anodizzato nero - Alum.Alloy
380 (specifica ASTM B85/B85)

= Da 3/8" - Alluminio anodizzato nero -
Alum.Alloy 6061-T6 (specifica AMS-Q-
Q-A200/8)

Anello di aggancio
= Acciaio inox passivato - CRES 302 (speci-
fica ASTM A-313/A313M)

oF

Pulsante
= Acciaio inox passivato - CRES 303 (speci-
fica ASTM A484/484M)

Sfera

= Acciaio inox temprato per precipitazio-
ne, passivato - CRES 440C (specifica
AMS5630)

Funzionamento

Gli imbastitori ad effetto semplice sono
autobloccanti. Premendo il pomolo le sfere
vengono sbloccate.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Ulteriori dimensioni disponibili su richiesta.
Altre combinazioni diametro / lunghezza
non elencati che soddisfano la norma
possono essere prodotti a breve termine su
richiesta del cliente.

Esecuzioni speciali a richiesta.

= Questo articolo viene realizzato in pollici.

oA

4N

=
?* '!
N\

\)
4

2 100 min
@.050 min
CARATTERISTICHE
Diametro A A Lun- Dimensioni Foro di Resistenza @ i Codice
nominale min. max. ghezza ricezione | al taglio,
A dibloc- B c D E F G H max. doppia
caggio +0005 0  max. max. max. max. min. min. min. = max.
L 0,04
+0,02
0
[in] [in] [in] [in] [in] [in] [Ibf] [°F] [9]
0,3 0,220 0,26 | 0,31 | 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 13,1 4210.A03
0,4 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 13,4 4210.A04
0,5 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 13,7 4210.A05
3/16 0,1870 | 0,1885 0,6 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 14,1 4210.A06
0,7 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 14,4 4210.A07
0,8 0,220 0,26 | 0,31 | 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 14,8 4210.A08
1,0 0,220 0,26 | 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 15,4 4210.A10
9
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Diarr_ietro A A Lun- Dimensioni .Fort_) di Resiste_nza @ i Codice
nominale min. max. ghezza ricezione | al taglio,
A dibloc- B c D E F G H max. doppia
caggio +0,005 O | max. max. max. max. min. min. min. | max.
L -0,04
+0,02
0

[in] [in] [in] [in] [in] [in] [1bf] [°F] [g]
1,1 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 15,8 4210.A11
1,2 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 16,1 4210.A12
1,3 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 16,5 4210.A13
1,4 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 16,8 4210.A14
1,5 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 171 4210.A15
3/16 0,1870 | 0,1885 1,6 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 17,5 4210.A16
1,8 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 18,2 4210.A18
2,0 0,220 0,26 0,31 0,44 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 18,8 4210.A20
2,2 0,220 0,26 0,31 044 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 19,5 4210.A22
2,8 0,220 0,26 0,31 044 0,800 0,83 0,48 0,1940 5.150 -65 200 21,6 4210.A28
3,0 0,220 0,26 0,31 044 0,800 0,83 048 0,1940 5.150 -65 200 22,2 4210.A30
0,4 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 15,5 4210.B04
0,5 0,289 029 0,31 044 0800 0,89 048 0,2540 9.200 -65 200 16,1 4210.B05
0,6 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 16,7 4210.B06
0,7 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 17,3 4210.B07
0,8 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 17,9 4210.B08
0,9 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 18,5 4210.B09
1,0 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 19,1 4210.B10
1,1 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 19,8 4210.B11
1,2 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 20,4 4210.B12
1,3 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 21,0 4210.B13
1,4 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 21,6 4210.B14
1,5 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 22,2 4210.B15
1,6 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 22,8 4210.B16
1,7 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 23,4 4210.B17
1,8 0,289 0,29 0,31 044 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 24,1 4210.B18
1/4 0,2470 ' 0,2485 1,9 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 24,7 4210.B19
2,0 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 25,3 4210.B20
21 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 25,9 4210.B21
2,2 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 26,5 4210.B22
2,3 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 27,1 4210.B23
2,4 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 27,7 4210.B24
2,5 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 28,4 4210.B25
2,6 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 29,0 4210.B26
2,8 0,289 029 0,31 044 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 30,2 4210.B28
2,9 0,289 029 0,31 044 0800 0,89 048 0,2540 9.200 -65 200 30,8 4210.B29
3,1 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 32,0 4210.B31
3,5 0,289 029 0,31 044 0800 0,89 048 0,2540 9.200 -65 200 34,5 4210.B35
4,2 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 38,8 4210.B42
4,5 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 40,6 4210.B45
5,0 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 43,7 4210.B50
6,4 0,289 0,29 0,31 0,44 0,800 0,89 0,48 0,2540 9.200 -65 200 52,3 4210.B64
0,3 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135 0,93 048 0,3165 14.400 -65 200 18,7 4210.C03
0,5 0,375 0,33 0,31 049 1,135 0,93 048 0,3165 14.400 -65 200 20,6 4210.C05
0,6 0,375 0,33 0,31 049 1,135 0,93 048 0,3165 14.400 -65 200 21,6 4210.C06
0,7 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 22,5 4210.C07
0,8 0,375 0,33 0,31 049 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 23,4 4210.C08
1,0 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 25,3 4210.C10
1,2 0,375 0,33 0,31 | 0,49 1,135 0,93 | 0,48 0,3165 14.400 -65 200 27,2 4210.C12
5/16 0,3095 | 0,3110 1,3 0,375 0,33 0,31 | 0,49 1,135 0,93 | 0,48 0,3165 14.400 -65 200 28,2 4210.C13
1,4 0,375 0,33 0,31 | 0,49 1,135 0,93 | 0,48 0,3165 14.400 -65 200 29,1 4210.C14
1,5 0,375 0,33 0,31 049 1,135 093 048 0,3165 14.400 -65 200 30,1 4210.C15
1,6 0,375 0,33 0,31 049 1,135 093 048 0,3165 14.400 -65 200 31,0 4210.C16
1,7 0,375 0,33 0,31 049 1,135 093 048 0,3165 14.400 -65 200 32,0 4210.C17
1,8 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 32,9 4210.C18
1,9 0,375 | 0,33 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 33,8 4210.C19
2,0 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 34,8 4210.C20
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori
Dian‘_letro A A Lun- Dimensioni .Fort_) di Resistepza @ i Codice
nominale min. max. ghezza ricezione | al taglio,

A dibloc- B Cc D E F G H max. doppia

caggio +0005 O | max. max. max. max. min. min. min. | max.
L -0,04
+0,02

0

[in] [in] [in] [in] [in] [in] [Ibf] [°F] [g]
21 0,375 0,33 0,31 049 1,135 0,93 048 0,3165 14.400 -65 200 35,8 4210.C21
2,2 0,375 0,33 0,31 049 1,135 0,93 048 0,3165 14.400 -65 200 36,7 4210.C22
23 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 37,6 4210.C23
2,5 0,375 | 0,33 | 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 39,6 4210.C25
2,6 0,375 0,33 | 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 40,5 4210.C26
2,7 0,375 0,33 | 0,31 | 0,49 1,135 0,93 048 0,3165 14.400 -65 200 41,4 4210.C27
2,9 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135| 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 43,3 4210.C29
3,0 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135/ 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 44,3 4210.C30
3,2 0,375 0,33 0,31 049 1,135 093 048 0,3165 14.400 -65 200 46,2 4210.C32

5/16 0,3095 0,3110
34 0,375 033 0,31 049 1,135 093 048 0,3165 14.400 -65 200 48,0 4210.C34
3,5 0,375 033 0,31 049 1,135 093 048 0,3165 14.400 -65 200 49,0 4210.C35
3,6 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 50,0 4210.C36
3,8 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 51,8 4210.C38
4,9 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 62,3 4210.C49
6,2 0,375 0,33 | 0,31 0,49 1,135| 0,93 048 0,3165 14.400 -65 200 74,6 4210.C62
6,7 0,375 0,33 0,31 0,49 1,135| 0,93 048 0,3165 14.400 -65 200 79,3 4210.C67
71 0,375 0,33 0,31 049 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 83,1 4210.C71
7.4 0,375 0,33 | 0,31 0,49 1,135 0,93 0,48 0,3165 14.400 -65 200 85,9 4210.C74
0,7 0,440 036 0,39 057 1,135 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 31,8 4210.D07
0,9 0,440 0,36 0,39 | 0,57 1,135 1,04 | 0,62 0,3790 20.700 -65 200 34,6 4210.D09
1,0 0,440 0,36 0,39 | 0,57 1,135 1,04 | 0,62 0,3790 20.700 -65 200 35,9 4210.D10
1,2 0,440 0,36 0,39 | 0,57 1,135 1,04 | 0,62 0,3790 20.700 -65 200 38,6 4210.D12
1,3 0,440 0,36 0,39 0,57 1,135 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 40,0 4210.D13
1,4 0,440 0,36 0,39 0,57 1,135 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 41,3 4210.D14
1,5 0,440 0,36 0,39 0,57 1,135 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 42,7 4210.D15

3/8 0,3720  0,3735 1,8 0,440 0,36 0,39 | 0,57 1,135 1,04 | 0,62 0,3790 20.700 -65 200 46,8 4210.D18
2,0 0,440 0,36 0,39 0,57 1,135 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 49,5 4210.D20
2,2 0,440 0,36 0,39 0,57 1,135 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 52,2 4210.D22
2,4 0,440 0,36 0,39 0,57 1,135 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 54,9 4210.D24
3,0 0,440 0,36 0,39 0,57 1,135 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 63,1 4210.D30
3,2 0,440 0,36 | 0,39 0,57 1,135 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 65,8 4210.D32
3,3 0,440 0,36 | 0,39 0,57 1,135 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 67,2 4210.D33
5,0 0,440 0,36 0,39 0,57 1,135| 1,04 0,62 0,3790 20.700 -65 200 90,3 4210.D50
1,2 0,509 0,38 0,39 0,63 1,400 1,16 0,62 0,4425 28.500 -65 200 49,8 4210.E12
1,6 0,509 0,38 0,39 0,63 1,400 1,16 0,62 0,4425 28.500 -65 200 57,2 4210.E16
2,0 0,509 0,38 0,39 0,63 1,400 1,16 0,62 0,4425 28.500 -65 200 64,6 4210.E20
2,5 0,509 0,38 0,39 0,63 1,400 1,16 0,62 0,4425 28.500 -65 200 73,9 4210.E25

7116 0,4345  0,4360
2,6 0,509 0,38 0,39 0,63 1,400 1,16 0,62 0,4425 28.500 -65 200 75,7 4210.E26
3,2 0,509 0,38 0,39 0,63 1,400 1,16 0,62 0,4425 28.500 -65 200 86,9 4210.E32
4,0 0,509 0,38 0,39 0,63 1,400 1,16 0,62 0,4425 28.500 -65 200 @ 102,0 4210.E40
5,0 0,509 0,38 0,39 0,63 1,400 1,16 0,62 0,4425 28.500 -65 200 @ 120,0 4210.E50
0,5 0,594 046 0,56 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 53,0 4210.F05
0,8 0,594 046 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 61,0 4210.F08
1,3 0,594 046 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 73,0 4210.F13
1,4 0,594 0,46 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 75,0 4210.F14
1,5 0,594 0,46 0,56 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 78,0 4210.F15
1,7 0,594 0,46 0,56 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 82,0 4210.F17
1,8 0,594 046 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 85,0 4210.F18
2,0 0,594 046 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 90,0 4210.F20

1/2 0,4970 0,4985
2,2 0,594 046 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 95,0 4210.F22
2,4 0,594 046 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 @ 100,0 4210.F24
2,8 0,594 046 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 | 109,0 4210.F28
3,0 0,594 046 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 | 114,0 4210.F30
3,2 0,594 046 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 | 119,0 4210.F32
4,0 0,594 046 0,56 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 | 138,0 4210.F40
6,0 0,594 046 0,56 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 187,0 4210.F60
9,0 0,594 0,46 056 0,72 1,400 1,19 0,72 0,5050 36.900 -65 200 | 260,0 4210.F90
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Diametro A A Lun- Dimensioni Foro di Resistenza @ i Codice
nominale min. max. ghezza ricezione | al taglio,
A dibloc- B c D E F G H max. doppia
caggio +0,005 0 @ max. max. max. max. min. min. min. = max.
L -0,04
+0,02
0
[in] [in] [in] [in] [in] [in] [1bf] [°F] [g]

1,3 | 0666 051 056 | 0,77 1,650 1,41 095 05675 46.700 -65 200 90,2 | 4210.G13
1,5 | 0666 051 056 | 0,77 1,650 1,41 095 05675 46.700 -65 200 96,4 = 4210.G15
1,7 | 0666 051 0,56 0,77 1,650 1,41 095 05675 46.700 -65 200 | 103,0 | 4210.G17
9/16 0,5595 05610 2,0 0666 0,51 0,56 0,77 1,650 141 | 095 05675 46.700 -65 200 | 112,0 | 4210.G20
25 | 0666 051 05 0,77 1650 141 095 0,5675 46.700 -65 200 | 127,0 | 4210.G25

34 | 0666 051 056 0,77 1,650 1,41 0,95 0,5675 46.700 -65 200 | 155,0 | 4210.G34
40 | 0666 051 056 0,77 1,650 1,41 0,95 0,5675 46.700 -65 200 | 174,0 = 4210.G40
1,5 0,750 0,58 0,58 0,87 1,700 0,95 0,95 0,6300 57.800 -65 200 134,0  4210.H15

1,8 0,750 0,558 0,58 0,87 1,700 0,95 0,95 0,6300 57.800 -65 200 | 146,0 | 4210.H18
3,7 | 0,750 0,58 0,58 0,87 1,700 095 0,95 0,6300 57.800 -65 200 | 219,0 | 4210.H37
40 0,750 0,58 0,58 0,87 1,700 0,95 0,95 0,6300 57.800 -65 200 | 231,0  4210.H40
20 0887 067 0,70 1,00 1,900 1,68 1,14 0,7570 83.200 -65 200 | 218,0 ~ 4210.K20
25 0887 067 0,70 1,00 1900 1,68 1,14 0,7570 83.200 -65 200 | 246,0  4210.K25
30 0887|067 0,70 1,00 1,900 168 1,14 0,7570 83.200 -65 200 | 274,0  4210.K30

5/8 0,6220 ' 0,6235

3/4 0,7470 | 0,7485

4,0 0,887 0,67 0,70 1,00 1,900 1,68 1,14 0,7570 83.200 -65 200 | 329,0 4210.K40
7/8 0,8735 0,8750 4,0 1,046 0,76 0,84 1,13 2,250 1,98 1,27 0,8820 112.500 -65 200 | 477,0 4210.L40
1 0,9970 0,9985 4,0 1,219 0,89 095 1,25 2250 2,14 1,49 1,0100 147.200 -65 200 6150  4210.m40
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Componenti per macchine e attrezzature

Imbastitori

Imbastitori  singolo effetto - secondo norma NAS / MS17985

EH 4211.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Gli imbastitori secondo MS17985 / NAS1333-1343 vengono utilizzati per il fissaggio rapido,
il bloccaggio, la regolazione e il cambio. Si sbloccano rapidamente e sono perfetti per con-
nessioni frequenti.

| perni a sgancio rapido (imbastitori a semplice effetto / perni di serraggio a sfera) sono
prodotti secondo la Norma Aeronautica MS / NAS e testati secondo la NAS 1332.
Trattamento superficiale:

= Tutte le parti inox passivizzate secondo norma AMS2700

= Tutte le parti in alluminio anodizzate secondo norma MIL-A-8625

Trattamento termico:

= Corpo: Rc. 40 min. (AMS2759, condizione H900)

= Perno: Rc. 40 min. (AMS2759, condizione H900)

= Sfera: Rc. 58-62 min. (AMS2759)

Materiale Pulsante
= Acciaio inox passivato - CRES 303 (speci-
Corpo o fica ASTM A484/484M)
= Acciaio inox temprato per precipitazione,
passivato - CRES 17-4PH (specifica Sfera

AMS5643) = Acciaio inox temprato per precipitazio-
ne, passivato - CRES 440C (specifica

Perno AMS5630)

= Acciaio inox temprato per precipitazione,
passivato - CRES 17-4PH (specifica
AMS5643)

Molla
= Acciaio inox passivato - CRES 302 (speci-
fica ASTM-A-313)

Funzionamento

Gli imbastitori ad effetto semplice sono
autobloccanti. Premendo il pomolo le sfere
vengono sbloccate.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Ulteriori dimensioni disponibili su richiesta.
Altre combinazioni diametro / lunghezza
non elencati che soddisfano la norma
possono essere prodotti a breve termine su
richiesta del cliente.

Esecuzioni speciali a richiesta.

= Questo articolo viene realizzato in pollici.

Manico
= Alluminio anodizzato nero - Alum.Alloy
380 (specifica ASTM B85/B85)

Anello di aggancio
= Acciaio inox passivato - CRES 302 (speci-
fica ASTM A-313/A313M)

DISEGNO
L G
H 2100 min.
_C i
® |
H 2
w
& °
gi 2.050 min.
CARATTERISTICHE
Diametro A A Lun- Dimensioni Foro di Resistenza @ i Codice
nominale min. max. ghezza ricezione al taglio,
A dibloc- B c D E F G H max. doppia
caggio  +0,005 0 max. = max. max. max. min. min. min. = max.
L -0,04
+0,02
0
[in] [in] | [in] [in] [in] [in] [Ibf] [°F] [g]
0,3 0,220 | 0,260 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 18,5 4211.A03
0,4 0,220 | 0,260 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 18,8 4211.A04
0,5 0,220 0,260 0,310 0,500 | 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 19,1 4211.A05
3/16 0,1870 0,1885
0,6 0,220 0,260 0,310 0,500 | 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 19,5 4211.A06
0,7 | 0,220 0,260 | 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 19,8 | 4211.A07
0,8 | 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 20,2 | 4211.A08
9
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Diarr_ietro A A Lun- Dimensioni .Fort? di Resistepza @ i Codice
nominale min. max. ghezza ricezione | al taglio,
A dibloc- B C D E F G H max. doppia
caggio +0,005 0 max. = max. max. max. min. min. min. = max.
L -0,04
+0,02

0

[in] [in] [in] [in] [in] [in] [1bf] [°F] [g]
1,0 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 20,8 4211.A10
1,1 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 21,2 4211.A11
1,2 0,220 0,260 0,310 0,500 | 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 21,5 4211.A12
1,3 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 21,9 4211.A13
1,4 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 22,2 4211.A14
1,5 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 22,5 4211.A15
2,0 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 24,2 4211.A20

3/16 0,1870 0,1885
21 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 24,6 4211.A21
2,2 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 24,9 4211.A22
23 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 25,3 4211.A23
2,5 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 25,9 4211.A25
2,6 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 26,3 4211.A26
4,5 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 32,7 4211.A45
6,0 0,220 0,260 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,1940 5.150 -65 200 37,8 4211.A60
0,5 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 21,5 4211.B05
0,6 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 22,1 4211.B06
0,7 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 22,7 4211.B07
0,8 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 23,3 4211.B08
0,9 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 23,9 4211.B09
1,0 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 24,5 4211.B10
1,1 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 25,2 4211.B11
1,2 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 25,8 4211.B12
1,3 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 26,4 4211.B13
1,4 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 27,0 4211.B14
1,5 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 27,6 4211.B15
1,6 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 28,2 4211.B16
1,7 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 28,8 4211.B17
1,8 0,289 | 0,290 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 29,5 4211.B18
2,0 0,289 | 0,290 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 30,7 4211.B20

1/4 0,2470 0,2485| 21 0,289 | 0,290 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 31,3 4211.B21
2,3 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 32,5 4211.B23
2,4 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 33,1 4211.B24
2,5 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 33,8 4211.B25
2,6 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 34,4 4211.B26
2,7 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 35,0 4211.B27
2,8 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 35,6 4211.B28
2,9 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 36,2 4211.B29
3,0 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 36,8 4211.B30
31 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 37,4 4211.B31
3,2 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 38,1 4211.B32
3,5 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 39,9 4211.B35
4,0 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 43,0 4211.B40
5,0 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 49,1 4211.B50
5,2 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 50,4 4211.B52
6,0 0,289 0,290 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,2540 9.200 -65 200 55,3 4211.B60

0,3 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 231 4211.C03
04 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 24,0 | 4211.C04
0,5 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 25,0 | 4211.C05
0,6 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 26,0 | 4211.C06
0,8 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 27,8 | 4211.C08
0,9 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 28,8 | 4211.C09
1,0 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 29,7 | 4211.C10
1,1 0,375 0,330 | 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 30,7 | 4211.C11
5/16 0,3095/0,3110, 1,2 | 0,375 0,330 | 0,310 0,500 | 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 31,6 | 4211.C12
1,3 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 32,6 | 4211.C13
1,5 0,375 0,330 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 34,5 | 4211.C15
1,6 0375 0,330 0,310 0,500 1,815| 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 354 | 4211.C16
18 0375 0,330 0,310 0,500 1,815| 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 37,3 | 4211.C18
2,0 0375 0,330 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 39,2 | 4211.C20
2,2 0375 0,330 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 411 4211.C22
2,3 0375 0,330 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 42,0  4211.C23
24 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 43,0 4211.C24
>
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Diametro A A Lun- Dimensioni Foro di Resistenza @ i Codice
nominale  min. max. ghezza ricezione | al taglio,
A dibloc- B Cc D E F G H max. doppia

caggio +0,005 O max. = max. max. max. min. min. min. = max.
L -0,04
+0,02
0

[in] [in] [in] [in] [in] [in] [1bf] [°F] [g]

2,6 0375 0,330 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 449  4211.C26
2,8 0375 0,330 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 46,8  4211.C28
29 0375 0,330 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 47,7 | 4211.C29
30 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 48,7 | 4211.C30
32 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 10,3165 14.400 -65 200 50,6 | 4211.C32
3,3 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 51,5 | 4211.C33
34 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 52,4 | 4211.C34
35 0375|0330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 53,4 | 4211.C35
5/16 0,3095/0,3110 3,8 | 0,375 0,330 | 0,310 0,500 | 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 56,2 4211.C38
4,0 0375 0,330 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 58,1 4211.C40
4,1 0,375 0,330 | 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 59,1 4211.C41
42 | 0375 0,330 | 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 60,0 | 4211.C42
43 0375 0,330 0,310 | 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 61,0 | 4211.C43
50 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 67,6 = 4211.C50
6,0 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 77,1 4211.C60
6,4 | 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 80,8 = 4211.C64
70 0375 0,330 0,310 0,500 1,815 1,27 0,800 0,3165 14.400 -65 200 86,5  4211.C70
0,9 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 43,5 | 4211.D09
0,5 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 38,1 4211.D05
0,7 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 40,8 | 4211.D07
0,8 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 42,2 | 4211.D08
1,0 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 44,9 | 4211.D10
1,1 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 46,3 | 4211.D11
1,2 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 47,6 | 4211.D12
1,3 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 49,0 | 4211.D13
1,4 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 50,3 | 4211.D14
1,5 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 51,7 | 4211.D15
1,6 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 53,1 4211.D16
1,7 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 54,4 | 4211.D17
1,8 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 55,8 | 4211.D18
19 0440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 57,1 4211.D19
2,0 | 0,440 0,365 | 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 58,5 | 4211.D20
21 0,440 0,365 0,390 | 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 59,9 | 4211.D21
2,2 0,440 0,365 0,390 | 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 61,2 | 4211.D22
2,4 0,440 0,365 0,390 | 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 63,9 | 4211.D24
2,5 0440 0,365 0,390 | 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 65,3 | 4211.D25
2,6 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 66,7 | 4211.D26
2,8 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 69,4 | 4211.D28
3,0 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 72,1 4211.D30
3.1 0,440 0,365 0,390 | 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 73,5 | 4211.D31
3,2 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 74,8 | 4211.D32
3,4 0440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 77,5 | 4211.D34
3,5 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 78,9 | 4211.D35
4,0 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 85,7 | 4211.D40
45 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 92,5 | 4211.D45
4,8 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 96,6 = 4211.D48
50 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 99,3 | 4211.D50
55 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 | 106,0 =~ 4211.D55
6,0 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,065/ 1,45 0,850 0,3790 20.700 -65 200 | 113,0  4211.D60
0,8 | 0,509 0,380 0,390 0,625 2,065/ 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 48,1 4211.E08
1,0 | 0,509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 51,8 | 4211.E10
1,1 0,509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 53,6 | 4211.E11
1,2 | 0,509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 55,5 | 4211.E12
1,5 | 0509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 61,1 4211.E15
1,8 | 0,509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 66,7 | 4211.E18
7116 0,4345/0,4360 2,0 0,509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 70,4 | 4211.E20
21 0,509 0,380 0,390 | 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 72,2 | 4211.E21
2,3 | 0509 0,380 | 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 759 | 4211.E23
24 0509 0,380 0,390 | 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 77,8 | 4211.E24
2,5 0509 0,380 0,390 | 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 79,6 | 4211.E25
2,6 | 0509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 81,5 | 4211.E26
2,8 | 0,509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 852 | 4211.E28
9

3/8 0,3720 0,3735
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Diametro A A Lun- Dimensioni Forodi Resistenza @ i Codice
nominale min. max. ghezza ricezione | al taglio,
A dibloc- B C D E F G H max. doppia

caggio +0,005 O | max. max. max. max. min. min. min. | max.
L -0,04
+0,02
0

[in] [in] [in] [in] [in] [in] [1bf] [°F] [g]

2,9 0509 0,380 0,390 | 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 87,1 4211.E29
3,0 0509 0,380 0,390 | 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 88,9 | 4211.E30
3,1 0,509 0,380 | 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 90,8 | 4211.E31
3,2 | 0509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 92,6 | 4211.E32
3,6 | 0509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 | 100,0 | 4211.E36

4,0 0,509 0,380 0,390 | 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 | 107,0  4211.E40
7116 0,4345 0,4360 4,2 0,509 0,380 0,390 | 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 | 111,0  4211.E42
46 | 0,509 0,380 | 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 119,0 4211.E46

5,0 | 0509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 | 126,0  4211.E50
53 | 0509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 | 132,0 4211.E53
55 | 0509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 | 135,0  4211.E55
56 | 0,509 0,380 | 0,390 0,625 2,065 1,47 0,850 0,4425 28.500 -65 200 | 137,0  4211.E56
7,2 | 0,509 0,380 0,390 0,625 2,065 1,60 0,850 0,4425 28.500 -65 200 | 167,0  4211.E72
0,8 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345/ 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 69,6 | 4211.F08

0,9 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 721 4211.F09
1,0 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 74,4 4211.F10
1,1 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 76,9  4211.F11

1,2 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 79,3 | 4211.F12
1,3 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 81,8 | 4211.F13
1,4 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 84,2  4211.F14
1,5 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 86,6  4211.F15
1,6 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 89,1 4211.F16
1,7 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 91,5 4211.F17
1,8 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 94,0 4211.F18
1,9 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 96,4 4211.F19
2,0 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 98,8 | 4211.F20
2,1 0,594 | 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 101,0  4211.F21
2,2 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 104,0  4211.F22
2,3 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 106,0  4211.F23
24 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 109,0  4211.F24

2,5 0,594 0,460 0,565 | 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 111,0  4211.F25
2,6 0,594 0,460 0,565 | 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 114,0  4211.F26
2,8 0,594 0,460 0,565 | 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 118,0 = 4211.F28

1/2 0,4970 0,4985

29 | 0594 0460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 121,0  4211.F29
3,1 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 126,0  4211.F31
3,2 | 0594 0460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 128,0  4211.F32
3,3 | 0594 0460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 138,0  4211.F33
3,4 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 133,0  4211.F34
3,5 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 135,0  4211.F35

3,6 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 138,0  4211.F36
3,7 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 140,0  4211.F37
4,0 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 148,0  4211.F40

42 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 153,0  4211.F42
43 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 1550  4211.F43
44 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 157,0  4211.F44
45 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 160,0  4211.F45
4,7 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 165,0  4211.F47
48 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,345/ 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 167,0 ~ 4211.F48

5,0 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 172,0  4211.F50
55 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 184,0  4211.F55
6,4 0,594 0,460 | 0,565 | 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 206,0 | 4211.F64

8,0 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 245,0  4211.F80
9,0 0594 0,460 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5050 36.900 -65 200 | 270,0 ~ 4211.F90
%
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Diametro A A Lun- Dimensioni Foro di Resistenza @ i Codice
nominale  min. max. ghezza ricezione | al taglio,
A dibloc- B Cc D E F G H max. doppia

caggio +0,005 O max. = max. max. max. min. min. min. = max.
L -0,04
+0,02
0

[in] [in] [in] [in] [in] [in] [1bf] [°F] [g]

1,0 | 0,666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 84,9 4211.G10
1,2 | 0,666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 91,2 | 4211.G12
1,7 | 0,666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 | 107,0  4211.G17
24 0666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 | 128,0  4211.G24
2,5 | 0666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 | 132,0  4211.G25
9/16 0,5595 0,5610 3,2 | 0,666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 | 153,0  4211.G32
3,6 0,666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 | 166,0  4211.G36
4,0 | 0,666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 | 178,0 | 4211.G40
5,0 | 0,666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 | 209,0 | 4211.G50
55 | 0,666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 | 2250  4211.G55
6,1 0,666 0,510 0,565 0,800 2,345 1,60 0,885 0,5675 46.700 -65 200 | 244,0 4211.G61
1,5 | 0,750 0,580 | 0,580 0,975 3,100 1,70 0,980 0,6300 57.800 -65 200 | 151,0 4211.H15
2,6 | 0,750 0,580 0,580 0,975 3,100 1,70 0,980 0,6300 57.800 -65 200 | 193,0  4211.H26
5/8 0,6220 0,6240 4,0 | 0,750 0,580 0,580 0,975 3,100 1,70 0,980 0,6300 57.800 -65 200 | 247,0  4211.H40
4,5 | 0,750 0,580 | 0,580 0,975 3,100 1,70 0,980 0,6300 57.800 -65 200 | 267,0 4211.H45
6,0 0,750 0,580 0,580 0,975 3,100 1,70 0,980 0,6300 57.800 -65 200 | 324,0  4211.H60
16 | 0,887 0,670 0,700 1,000 3,100 1,72 1,030 0,7570 83.200 -65 200 | 198,0  4211.K16
2,5 | 0887 0670 0,700 1,000 3,100 1,72 1,030 0,7570 83.200 -65 200 | 248,0  4211.K25
3/4 0,7470 0,7485 4,0 | 0,887 0,670 0,700 1,000 3,100 1,72 1,030 0,7570 83.200 -65 200 | 331,0  4211.K40
50 | 0,887 0,670 0,700 1,000 3,100 1,72 1,030 0,7570 83.200 -65 200 | 387,0  4211.K50
8,0 | 0,887 0,670 0,700 1,000 3,100 1,72 1,030 0,7570 83.200 -65 200 | 553,0  4211.K80
7/8 0,8720 0,8735 4,0 1,046 | 0,760 0,840 | 1,320 3,520 2,17 1,310  0,8820 112.500 -65 200 | 506,0 @~ 4211.L40
1,0 1,219 | 0,810 0,950 | 1,320 3,520 2,17 1,310 1,0100 147.200 -65 200 | 333,0 4211.M10
1,5 1,219 | 0,810 0,950 | 1,320 3,520 2,17 1,310 1,0100 147.200 -65 200 | 383,0 4211.M15
4,0 1,219 | 0,810 0,950 | 1,320 3,520 2,17 1,310 1,0100 147.200 -65 200 631,0 4211.M40
5,0 1,219 0,810 0,950 | 1,320 3,520 2,17 1,310 1,0100 147.200 -65 200 | 581,0 | 4211.M50

1 0,9970 0,9985
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Imbastitori

Imbastitori ¢ singolo effetto - secondo norma NAS / MS17986

Componenti per macchine e attrezzature

EH 4212.

DISEGNO

DESCRIZIONE PRODOTTO

| perni a sgancio rapido secondo la norma MS17986 / NAS1333-1343 sono utilizzati per
allacciare, bloccare, regolare, sostituire e assicurare velocemente. Sono rapidamente e
facilmente sbloccabili per operazioni ripetute di frequente.

| perni a sgancio rapido (imbastitori a semplice effetto / perni di serraggio a sfera) sono
prodotti secondo la Norma Aeronautica MS / NAS e testati secondo la NAS 1332.

Trattamento superficiale:

= Tutte le parti inox passivizzate secondo norma AMS2700
= Tutte le parti in alluminio anodizzate secondo norma MIL-A-8625

Trattamento termico:

= Corpo: Rc. 40 min. (AMS2759, condizione H900)
= Perno: Rc. 40 min. (AMS2759, condizione H900)

= Sfera: Rc. 58-62 min. (AMS2759)

Materiale

Corpo

= Acciaio inox temprato per precipitazione,
passivato - CRES 17-4PH (specifica
AMS5643)

Perno

= Acciaio inox temprato per precipitazione,
passivato - CRES 17-4PH (specifica
AMS5643)

Molla
= Acciaio inox passivato - CRES 302 (speci-
fica ASTM-A-313)

Manico
= Alluminio anodizzato nero - Alum.Alloy
380 (specifica ASTM B85/B85)

Anello di aggancio
= Acciaio inox passivato - CRES 302 (speci-
fica ASTM A-313/A313M)

Pulsante
= Acciaio inox passivato - CRES 303 (speci-
fica ASTM A484/484M)

Sfera

= Acciaio inox temprato per precipitazio-
ne, passivato - CRES 440C (specifica
AMS5630)

Funzionamento

Gli imbastitori ad effetto semplice sono
autobloccanti. Premendo il pomolo le sfere
vengono sbloccate.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Ulteriori dimensioni disponibili su richiesta.
Altre combinazioni diametro / lunghezza
non elencati che soddisfano la norma
possono essere prodotti a breve termine su
richiesta del cliente.

Esecuzioni speciali a richiesta.

= Questo articolo viene realizzato in pollici.

E
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5‘30, H w |
I 2.050 min. i 2100 min
CARATTERISTICHE
Diametro A A Lun- Dimensioni Forodi Resistenza @ i Codice
nominale  min. max. ghezza ricezione  al taglio,
A dibloc- B Cc D E F G H K max. doppia
caggio +0005 0  max. max. max. max. min. max. min. min.  max.
L -0,04
+0,02
0
[in] [in] [in] [in] [in] [in] [1bf] [°F] [g]
0,4 0,220 0,260 | 0,310 0,500 1,80 1,27 0,76 0,34 0,1940 5.150 -65 | 200 18,6 |4212.A04
316 0.1870 0 1885 0,5 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 0,76 0,34 0,1940 5.150 | -65 200 18,9 |4212.A05
' ' 0,6 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 1,27 0,76 0,34 0,1940 5.150 | -65 | 200 19,2 |4212.A06
0,8 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 1,27 0,76 0,34 0,1940 5.150 -65 | 200 19,9 |4212.A08
9
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

CARATTERISTICHE
Dianlletro A A Lun- Dimensioni .Fort? di Resiste.nza @ i Codice
nominale min. max. ghezza ricezione al taglio,
A dibloc- B c D E F G H K max. doppia
caggio +0,005 0 max. max. max. max. min. max. min. min. max.
L -0,04
+0,02

0

[in] [in] | [in] [in] [in] [in] [1bf] [°F] [g]
1,0 | 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 | 0,76 0,34 0,1940 5150 @ -65 200 20,6 4212.A10
1,3 | 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 | 0,76 0,34 0,1940 5150 | -65 200 21,6 4212.A13
1,4 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 1,27 | 0,76 0,34 0,1940 5.150 | -65 200 22,0 |4212.A14
1,6 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 1,27 | 0,76 0,34 0,1940 5.150 | -65 | 200 22,6 4212.A16

3/116 0,1870 0,1885 1,7 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 | 0,76 0,34 0,1940 5150 @ -65 | 200 23,0 4212.A17
1,8 | 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 | 0,76 0,34 0,1940 5150 @ -65 200 23,3 4212.A18
2,0 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 | 1,27 0,76 0,34 0,1940 5150 @ -65 200 24,0 4212.A20
2,2 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 1,27 0,76 0,34 0,1940 5150 @ -65 200 24,7 4212.A22
2,3 0,220 0,260 0,310 0,500 1,80 | 1,27 0,76 0,34 0,1940 5150 @ -65 200 25,0 4212.A23
24 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 | 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 32,9 4212.B24
2,5 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 33,5 4212.B25
0,4 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 20,6 (4212.B04
0,5 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 21,2 |4212.B05
0,6 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 21,8 |4212.B06
0,7 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 | 1,27 0,76 0,34 0,2540 9200 -65 200 22,5 4212.B07
0,8 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 | 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 23,1 4212.B08
1,0 | 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 24,3 4212.B10
1,2 | 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 256 4212.B12
1,3 | 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 26,2 4212.B13
1,4 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 26,8 4212.B14
1,5 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 27,4 4212.B15

1/4 0,2470 0,2485| 1,6 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 28,0 4212.B16
1,7 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 28,6 4212.B17
1,8 | 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9200 -65 200 29,2 4212.B18
2,0 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 30,4 4212.B20
21 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 | 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 31,1 4212.B21
2,6 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 | 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 34,2 4212.B26
2,8 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 @ 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 35,4 |4212.B28
3,0 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 36,6 4212.B30
3.1 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 1,27 | 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 37,2 |4212.B31
3,4 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 | -65 200 39,0 (4212.B34
3,6 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 | 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 40,3 4212.B36
45 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 | 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 458 4212.B45
52 0,289 0,290 0,310 0,500 1,80 | 1,27 0,76 0,34 0,2540 9.200 -65 200 50,1 4212.B52

04 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 | 23,8 4212.C04
0,5 0375 0,330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 24,8 4212.C05
06 0375 0,330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 | 257 4212.C06
0,7 0375 0,330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 26,7 4212.C07
0,8 0375 0,330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 27,6 4212.C08
1,0 0,375 0,330 0,310 0500 1,80 | 127 | 0,76 034  0,3165 14.400 | -65 200 29,5 4212.C10
1,1 0,375 0,330 0,310 0500 1,80 | 127 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 | 30,4 4212.C11
1,2 0,375 0,330 0,310 0500 1,80 | 127 | 0,76 034 03165 14.400 | -65 200 31,4 4212.C12
1,3 0,375 0,330 0310 0500 1,80 | 127 | 0,76 034 03165 14.400 | -65 | 200 32,3 4212.C13
14 0375 0330 0310 0500 1,80 | 127 | 0,76 034 03165 14.400 | -65 | 200 33,3 4212.C14
1,5 0,375 0,330 0,310 0500 1,80 | 127 | 0,76 034 03165 14.400 | -65 | 200 | 34,2 4212.C15
1,6 0,375 0,330 0,310 0500 1,80 127 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 352 4212.C16
1,7 0,375 0,330 0,310 0500 1,80 | 127 | 0,76 034  0,3165 14.400 | -65 | 200 36,1 4212.C17
516 03095 0,3110 1,8 0,375 0,330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 37,1 4212.C18
20 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 200 39,0 4212.C20
23 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 41,8 4212.C23
24 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 42,8 4212.C24
25 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 | 43,7 4212.C25
28 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 46,5 4212.C28
29 0375 0,330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 | 47,5 4212.C29
30 0375 0,330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 200 48,4 4212.C30
33 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 51,3 4212.C33
34 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 52,2 4212.C34
36 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 | 54,1 4212.C36
3,8 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 | 200 56,0 4212.C38
40 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 200 64,0 4212.C40
70 0375 0330 0,310 0,500 1,80 | 1,27 | 0,76 0,34  0,3165 14.400 | -65 200 86,3 4212.C70

>
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Diametro A A Lun- Dimensioni Foro di Resistenza @ i Codice
nominale min. max. ghezza ricezione  al taglio,
A dibloc- B C D E F G H K max. doppia
caggio +0005 0  max. max. max. max. min. max. min. min. max.
L -0,04
+0,02
0
[in] [in] [in] [in] [in] [in] [1bf] [°F] [g]

0,5 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 38,4 4212.D05
0,8 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 42,5 4212.D08
1,0 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 085 0,39 0,3790 20.700 @ -65 200 452 4212.D10
1,2 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 085 0,39 0,3790 20.700 -65 200 48,0 4212.D12
1,3 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 1,45 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 49,3 4212.D13
1,4 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 1,45 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 50,7 4212.D14
1,5 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 1,45 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 52,0 4212.D15
1,6 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 1,45 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 53,4 4212.D16
1,4 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 085 0,39 0,3790 20.700 -65 200 54,8 4212.D17
1,8 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 085 0,39 0,3790 20.700 -65 200 56,1 4212.D18
2,0 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 58,8 4212.D20
2,2 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 61,6 4212.D22
2,4 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 64,3 4212.D24
2,5 |0440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 65,6 4212.D25
2,6 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 67,0 4212.D26
3,0 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 72,4 4212.D30
4,0 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 085 0,39 0,3790 20.700 -65 200 86,0 4212.D40
45 0440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 085 0,39 0,3790 20.700 -65 200 92,8 4212.D45
4,3 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 90,1 4212.D43
4,8 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 96,9 4212.D48
50 | 0440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 085 0,39 0,3790 20.700 -65 200 99,6 4212.D50
6,0 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 | 145 0,85 0,39 0,3790 20.700 -65 200 113,0 4212.D60
6,3 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700  -65 200 117,0 4212.D63
6,5 | 0,440 0,365 0,390 0,625 2,03 145 0,85 0,39 0,3790 20.700  -65 200 120,0 4212.D65
1,0 | 0,509 0,380 0,390 0,625 2,03 147 085 0,39 0,4425 28.500 @ -65 200 52,1 4212.E10
1,2 | 0,509 0,380 0,390 0,625 2,03 147 085 0,39 0,4425 28.500 -65 200 55,8 4212.E12
1,3 0,509 0,380 0,390 0,625 2,03 | 147 0,85 0,39 0,4425 28.500 @ -65 200 57,7 |4212.E13
1,4 0,509 0,380 0,390 0,625 2,03 | 1,47 0,85 0,39 0,4425 28.500 -65 200 59,6 4212.E14
1,5 0,509 0,380 0,390 0,625 2,03 | 147 0,85 0,39 0,4425 28.500 -65 200 61,4 4212.E15
2,0 0,509 0,380 0,390 0,625 2,03 147 085 0,39 0,4425 28.500 -65 200 70,7 4212.E20
21 0,509 0,380 0,390 0,625 2,03 1,47 085 0,39 0,4425 28.500 | -65 200 72,5 4212.E21
2,5 |0509 0,380 0,390 0,625 2,03 1,47 0,85 0,39 0,4425 28.500 | -65 | 200 80,0 4212.E25
2,6 | 0509 0,380 0,390 0,625 2,03 147 0,85 0,39 0,4425 28.500 | -65 | 200 81,8 4212.E26
2,8 0,509 0,380 0,390 0,625 2,03 147 085 0,39 0,4425 28.500 @ -65 200 856 4212.E28
3,0 0509 0,380 0,390 0,625 2,03 147 085 0,39 0,4425 28.500 @ -65 200 89,2 4212.E30
3,2 | 0509 0,380 0,390 0,625 2,03 147 085 0,39 0,4425 28.500 @ -65 200 93,0 4212.E32
3,5 0509 0,380 0,390 0,625 2,03 147 085 0,39 0,4425 28.500 | -65 200 98,5 |4212.E35
4,0 0,509 0,380 0,390 0,625 203 147 085 0,39 0,4425 28.500 | -65 | 200 108,0 4212.E40
42 0,509 0,380 0,390 0,625 2,03 | 147 085 0,39 0,4425 28.500 | -65 | 200 112,0 4212.E42
55 0509 0,380 0,390 0,625 2,03 147 085 0,39 0,4425 28.500 | -65 200  136,0 |4212.E55
0,7 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 67,8 4212.F07
1,0 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 75,1 4212.F10
1,2 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 | 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 80,0 4212.F12
1,4 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 | 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 84,9 4212.F14
1,5 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 200 87,2 4212.F15
1,6 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 89,7 4212.F16
1,7 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 92,2 4212.F17
1,8 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 | 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 94,6 4212.F18
1/2 0,4970 0,4985 1,9 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 97,0 4212.F19
2,0 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 99,5 4212.F20
2,1 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 085 0,50 0,5050 36.900 -65 200 102,0 4212.F21
2,2 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 @ 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 200 104,0 4212.F22
2,3 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 @ 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900  -65 200 107,0 4212.F23
2,4 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 @ 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 109,0 4212.F24
2,5 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 112,0 4212.F25
2,6 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 114,0 4212.F26
2,8 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 119,0 4212.F28

9

3/8 0,3720 0,3735

7116 0,4345 0,4360
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Diametro A A Lun- Dimensioni Foro di Resistenza @ i Codice
nominale  min. max. ghezza ricezione  al taglio,
A dibloc- B [ D E F G H K max. doppia
caggio +0005 0  max. max. max. max. min. max. min. min.  max.
L -0,04
+0,02
0
[in] [in] [in] [in] [in] [in] [1bf] [°F] [g]

2,9 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 @ -65 200 121,0 4212.F29
3,0 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 200 124,0 4212.F30
3,1 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 126,0 4212.F31
34 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 134,0 4212.F34
3,5 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 136,0 4212.F35
3,6 |0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 138,0 4212.F36
3,7 /0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 141,0 4212.F37
4,0 | 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 @ -65 200 148,0 4212.F40
41 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 -65 200 151,0 4212.F41
42 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 @ 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 200 153,0 4212.F42
45 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 @ -65 200 160,0 4212.F45
48 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 168,0 4212.F48
53 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 180,0 4212.F53
55 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 185,0 4212.F55
6,0 | 0,594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 197,0 4212.F60
7,0 0594 0,460 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5050 36.900 | -65 | 200 221,0 4212.F70
1,6 | 0,666 0510 0,565 0,800 2,36 1,60 085 0,50 0,5675 46.700 -65 200 104,0 4212.G16
1,7 | 0,666 0,510 0,565 0,800 2,36 1,60 085 0,50 0,5675 46.700 -65 200 107,0 4212.G17
2,0 0,666 0,510 0,565 0,800 2,36 @ 1,60 0,85 0,50 0,5675 46.700 -65 200  117,0 4212.G20
2,5 0666 0,510 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5675 46.700  -65 200 132,0 |4212.G25
3,6 0666 0510 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5675 46.700 @ -65 200 166,0 4212.G36
40 0,666 0,510 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5675 46.700 -65 200 179,0 |4212.G40
5,0 | 0,666 0,510 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5675 46.700 -65 200 210,0 [4212.G50
55 | 0,666 0510 0,565 0,800 236 1,60 0,85 0,50 0,5675 46.700  -65 200 226,0 4212.G55
6,0 0666 0,510 0,565 0,800 2,36 1,60 0,85 0,50 0,5675 46.700  -65 200 241,0 4212.G60
75 0666 0510 0,565 0,800 2,36 160 085 0,50 0,5675 46.700 -65 200 288,0 4212.G75
0,9 0,750 0,580 0,580 0,970 3,07 1,70 0,97 0,60 0,6300 57.800 @ -65 200 127,0 4212.H09
5/8 0,6220 0,6235 2,0 | 0,750 0,580 0,580 0,970 3,07 1,70 0,97 0,60 0,6300 57.800 | -65 | 200 170,0 |4212.H20
4,0 0,750 0,580 0,580 0,970 3,07 | 1,70 0,97 | 0,60 0,6300 57.800 | -65 | 200 = 247,0 4212.H40
2,4 |0,887 0670 0,700 1,000 3,07 1,72 098 0,60 0,7570 83.200  -65 200 242,0 |4212.K24
3,5 /0887 0670 0,700 1,000 3,07 1,72 098 0,60 0,7570 83.200  -65 200 303,0 |4212.K35
3,6 |0887 0670 0,700 1,000 3,07 1,72 0,98 | 0,60 0,7570 83.200 -65 200 309,0 |4212.K36
4,0 0,887 0,670 0,700 1,000 3,07 1,72 098 0,60 0,7570 83.200 -65 200 331,0 |4212.K40
7/8 0,8720 0,8735 4,0 | 1,046 0,760 0,840 1,320 3,70 2,17 1,20 0,80 0,8820 112500 | -65 200 509,0 4212.L40
4,0 1,219 0,890 0,840 1,320 3,70 | 2,17 1,20 0,80 1,0100 147.200 | -65 200 631,0 4212.M40
6,0 1,219 0,890 0,840 1,320 3,70 | 2,17 1,20 0,80 1,0100 147.200 | -65 200 832,0 4212.M60

12 0,4970 0,4985

9/16 0,5595 0,5610

3/4 0,7470 0,7485

1 0,9970 0,9985
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Imbastitori ¢ singolo effetto - secondo norma NAS / MS17987

EH 4213.
DESCRIZIONE PRODOTTO
| perni a sgancio rapido secondo la norma MS17987 / NAS1333-1343 sono utilizzati per
allacciare, bloccare, regolare, sostituire e assicurare velocemente. Sono rapidamente e
facilmente sbloccabili per operazioni ripetute di frequente.
| perni a sgancio rapido (imbastitori a semplice effetto / perni di serraggio a sfera) sono
prodotti secondo la Norma Aeronautica MS / NAS e testati secondo la NAS 1332.
Trattamento superficiale:
= Tutte le parti inox passivizzate secondo norma AMS2700
Trattamento termico:
= Corpo: Rc. 40 min. (AMS2759, condizione H900)
= Perno: Rc. 40 min. (AMS2759, condizione H900)
= Sfera: Rc. 58-62 min. (AMS2759)
Materiale Pulsante
c = Acciaio inox passivato - CRES 303 (speci-
orpo o fica ASTM A484/484M)
= Acciaio inox temprato per precipitazione,
passivato - CRES 17-4PH (specifica Sfera
AMS5643) = Acciaio inox temprato per precipitazio-
p ne, passivato - CRES 440C (specifica
ermo o AMS5630)
= Acciaio inox temprato per precipitazione,
K:R/T;gg‘tl%- CRES 17-4PH (specifica Funzionamento
) Gli imbastitori ad effetto semplice sono
Molla autobloccanti. Premendo il pomolo le sfere
= Acciaio inox passivato - CRES 302 (speci- ~ vengono sbloccate.
fica ASTM-A-313)
MAGGIORI INFORMAZIONI
Manico Note
= Acciaio inox, passivato - CRES 17-4PH Ulteriori dimensioni disponibili su richiesta.
(specifica AMS5643) Altre combinazioni diametro / lunghezza
Anello di aggancio non elencati che sotjjdltstfang la nc;rma.
= Acciaio inox passivato - CRES 302 (speci- p.ors]:'sor;o gslselrle ptro Ot @ breve fermine su
fica ASTM A-313/A313M) richiesta del cente.
Esecuzioni speciali a richiesta.
= Questo articolo viene realizzato in pollici.
DISEGNO
L G
c H 490 min.
aa]
! ((
J— = 1 I
<(-|_ w
)
T A
e u
v, o
- S -
©.050 min.
CARATTERISTICHE
Dimensioni Forodi Resistenza al & i Codice
ricezione taglio, doppia
Diametro A A Lunghezza B C D E F G H J max. min.
nominale = min. max. di bloc- $0,005 0 max. max. | min.  'max. min. min. min. max.
A caggio -0,04
L
+0,02
0
[in] [in] [Ibf] [°F] [a]
0,3 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 20,1 4213.A03
0,5 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 20,8 4213.A05
0,6 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 | 0,08 0,1940 5.150 -65 200 21,1 4213.A06
3/16  0,1870 0,1885
0,7 0,220 0,260 0,310 0,53 | 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 21,4 4213.A07
0,8 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 21,8 4213.A08
0,9 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 22,1 4213.A09
9
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Dimensioni _Forc.> di Res.istenza .::\I @ i Codice
ricezione  taglio, doppia
Diametro A A Lunghezza B (o] D E F G H J max. min.
nominale | min. = max. dibloc- #0,005 0 max. max. | min. 'max. min. = min. min. max.
A caggio -0,04
L
+0,02
0
[in] [in] [1bf] [°F] [g]
1,0 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 22,5 4213.A10
1,1 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 22,8 4213.A11
1,2 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 23,1 4213.A12
1,3 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 23,5 4213.A13
1,4 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 23,8 4213.A14
1,5 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 24,2 4213.A15
1,6 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 24,5 4213.A16
1,7 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 24,8 4213.A17
1,8 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 25,2 4213.A18
316 0.1870 01885 2,0 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 25,9 4213.A20
2,2 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 26,5 4213.A22
2,3 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 26,9 4213.A23
2,5 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 27,6 4213.A25
2,6 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 27,9 4213.A26
31 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 29,6 4213.A31
3,4 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 30,6 4213.A34
4,0 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 32,7 4213.A40
4,3 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 33,7 4213.A43
4,5 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 34,4 4213.A45
4,6 0,220 0,260 0,310 0,53 1,06 1,45 0,73 0,08 0,1940 5.150 -65 200 34,7 4213.A46
0,3 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 21,8 4213.B03
0,4 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 22,4 4213.B04
0,5 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 23,0 4213.B05
0,6 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 23,6 4213.B06
0,7 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 24,2 4213.B07
0,8 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 24,9 4213.B08
0,9 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 25,5 4213.B09
1,0 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 26,1 4213.B10
1,1 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 26,7 4213.B11
1,2 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 27,3 4213.B12
1,3 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 27,9 4213.B13
1,4 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 28,5 4213.B14
1,5 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 29,2 4213.B15
1,6 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 29,8 4213.B16
1,7 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 30,4 4213.B17
1,8 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 31,0 4213.B18
1,9 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 31,6 4213.B19
2,0 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 32,2 4213.B20
1/4 0,2470 0,2485 21 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 32,8 4213.B21
2,2 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 33,5 4213.B22
2,3 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 34,1 4213.B23
2,4 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 34,7 4213.B24
2,5 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 35,3 4213.B25
2,6 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 35,9 4213.B26
2,7 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 36,5 4213.B27
2,8 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 37,2 4213.B28
2,9 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 37,8 4213.B29
3,0 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 38,4 4213.B30
3,2 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 39,6 4213.B32
3,3 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 40,2 4213.B33
3,5 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 41,4 4213.B35
3,6 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 42,1 4213.B36
4,0 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 44,5 4213.B40
4,2 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 45,8 4213.B42
4,3 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 46,4 4213.B43
4,7 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 48,8 4213.B47
54 0,289 0,290 0,310 0,53 1,06 1,50 0,78 0,08 0,2540 9.200 -65 200 53,1 4213.B54
9
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni _Forc.> di Res.istenza ?I @ i Codice
ricezione  taglio, doppia
Diametro A A Lunghezza B (o] D E F G H J max. min.
nominale | min. = max. dibloc- #0,005 0 max. max. | min.  max. min. min. min. max.
A caggio -0,04
L
+0,02
0
[in] [in] [1bf] [°F] [g]
0,5 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 27,0 4213.C05
0,6 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 27,9 4213.C06
0,7 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 28,9 4213.C07
0,8 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 29,8 4213.C08
0,9 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 30,8 4213.C09
1,0 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 31,7 4213.C10
1,1 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 32,7 4213.C11
1,2 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 33,6 4213.C12
1,3 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 34,6 4213.C13
1,4 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 35,5 4213.C14
1,5 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 36,5 4213.C15
1,6 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 37,4 4213.C16
1,7 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 38,4 4213.C17
1,8 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 39,3 4213.C18
1,9 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 40,2 4213.C19
2,0 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 41,2 4213.C20
21 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 42,2 4213.Cc21
516 03095 0.3110 2,2 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 43,1 4213.C22
2,3 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 44,0 4213.C23
2,5 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 45,9 4213.C25
2,6 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 46,9 4213.C26
2,9 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 49,7 4213.C29
3,0 0,375 0,330 0,310 0,59 | 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 50,7 4213.C30
3,2 0,375 0,330 0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 52,6 4213.C32
3,3 0,375 0,330/ 0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 53,5 4213.C33
3,4 0,375 0,330 /0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 54,4 4213.C34
3,5 0,375 0,330/ 0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 55,4 4213.C35
3,6 0,375 0,330/0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 56,3 4213.C36
3,9 0,375 0,330/0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 59,2 4213.C39
4,0 0,375 0,330 0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 60,1 4213.C40
4,9 0,375 0,330 /0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 68,6 4213.C49
6,0 0,375 0,330 /0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 79,1 4213.C60
6,7 0,375 0,330 0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 85,7 4213.C67
6,9 0,375 0,330/ 0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 87,6 4213.C69
7,0 0,375 0,330 /0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 88,5 4213.C70
71 0,375 0,330 /0,310 0,59 1,06 1,65 0,83 0,08 0,3165 14.400 -65 200 89,5 4213.C71
0,5 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 41,2 4213.D05
0,6 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 42,6 4213.D06
0,7 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 44,0 4213.D07
0,8 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 45,3 4213.D08
0,9 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 46,6 4213.D09
1,0 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 48,0 4213.D10
1,1 0,440 0,3650,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 49,4 4213.D11
1,2 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 50,7 4213.D12
1,3 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 52,1 4213.D13
1,4 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 53,5 4213.D14
1,5 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 54,8 4213.D15
3/18 0,3720 0,3735 1,6 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 56,2 4213.D16
1,7 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 57,5 4213.D17
1,8 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 58,9 4213.D18
1,9 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 60,2 4213.D19
2,0 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 61,6 4213.D20
2,2 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 64,4 4213.D22
2,3 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 65,7 4213.D23
2,4 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 67,1 4213.D24
2,5 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 68,4 4213.D25
2,6 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 69,8 4213.D26
2,8 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 72,5 4213.D28
2,9 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 73,9 4213.D29
9
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori

Dimensioni _Forc.> di Res.istenza .::\I @ i Codice
ricezione  taglio, doppia
Diametro A A Lunghezza B (o] D E F G H J max. min.
nominale | min. = max. dibloc- #0,005 0 max. max. | min. 'max. min. = min. min. max.

A caggio -0,04
L
+0,02
0

[in] [in] [1bf] [°F] [g]

3,0 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 75,2 4213.D30
3,1 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 76,6 4213.D31
3,3 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 79,3 4213.D33
3,4 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 80,7 4213.D34
3,5 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 82,0 4213.D35

38 0.3720 03735 3,6 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 83,4 4213.D36
3,9 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 87,4 4213.D39
4,0 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 88,8 4213.D40
4.1 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 90,2 4213.D41
4,3 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 92,9 4213.D43
5,0 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 102,0 4213.D50
7,0 0,440 0,365/0,390 0,65 1,06 1,65 0,94 0,08 0,3790 20.700 -65 200 130,0 4213.D70
0,6 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 48,3 4213.E06
0,8 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 52,0 4213.E08
1,0 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 55,7 4213.E10
1,2 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 59,4 4213.E12
1,3 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 61,3 4213.E13
1,4 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 63,2 4213.E14
1,5 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 65,0 4213.E15
1,6 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 66,8 4213.E16
1,9 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 72,4 4213.E19
2,0 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 74,3 4213.E20

716 | 0,4345 0,4360
21 0,509 0,380 0,390 0,71 | 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 76,1 4213.E21
2,2 0,509 0,380 0,390 0,71 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 78,0 4213.E22
2,4 0,509 0,380 0,390 0,71 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 81,7 4213.E24
2,5 0,509 0,380 0,390 0,71 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 83,6 4213.E25
2,6 0,509 0,380 0,390 0,71 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 85,4 4213.E26
2,8 0,509 0,380 0,390 0,71 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 89,2 4213.E28
3,0 0,509 0,380 0,390 0,71 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 92,8 4213.E30
3,2 0,509 0,380 0,390 0,71 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 96,6 4213.E32
4,0 0,509 0,380 0,390 0,71 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 111,0 4213.E40
55 0,509 0,380 0,390 0,71 1,09 1,85 0,98 0,08 0,4425 28.500 -65 200 139,0 4213.E55
0,8 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 73,4 4213.F08
0,9 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 75,8 4213.F09
1,0 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 78,2 4213.F10
1,1 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 80,7 4213.F11
1,2 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 83,1 4213.F12
1,3 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 85,6 4213.F13
1,4 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 88,0 4213.F14
1,5 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 90,4 4213.F15
1,6 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 92,9 4213.F16
1,8 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 97,7 4213.F18
1,9 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 100,0 4213.F19
2,0 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 103,0 4213.F20
21 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 105,0 4213.F21
2,3 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 110,0 4213.F23

1/2 0,4970 0,4985 2,5 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 115,0 4213.F25
2,8 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 122,0 4213.F28
2,9 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 125,0 4213.F29
3,0 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 127,0 4213.F30
31 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 129,0 4213.F31
3,3 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 134,0 4213.F33
3,4 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 137,0 4213.F34
3,5 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 139,0 4213.F35
3,7 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 144,0 4213.F37
3,9 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 149,0 4213.F39
4,0 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 151,0 4213.F40
4,2 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 156,0 4213.F42
4,4 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 161,0 4213.F44
4,5 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 164,0 4213.F45
4,6 0,594 0,460 0,565 0,80 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 166,0 4213.F46

>
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Imbastitori Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni Forodi Resistenza al @ i Codice
ricezione  taglio, doppia
Diametro A A Lunghezza B (o] D E F G H J max. min.
nominale | min. = max. dibloc- #0,005 0 max. max. | min.  max. min. min. min. max.
A caggio -0,04
L
+0,02
0
[in] [in] [1bf] [°F] [9]
4,8 0,594 0,460 0,565 0,80 | 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 171,0 4213.F48
5,0 0,594 0,460 0,565 0,80 | 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 176,0 4213.F50
5,3 0,594 0,460 0,565 0,80 | 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 183,0 4213.F53
1/2 0,4970 0,4985 55 0,594 0,460 0,565 0,80 | 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 188,0 4213.F55
5,8 0,594 0,460 0,565 0,80 | 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 195,0 4213.F58
6,5 0,594 0,460 0,565 0,80 | 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 212,0 4213.F65
8,0 0,594 0,460 0,565 0,80 | 1,16 1,85 1,14 0,08 0,5050 36.900 -65 200 249,0 4213.F80
1,0 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 94,2 4213.G10
1,2 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 100,0 4213.G12
1,3 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 104,0 4213.G13
1,5 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 110,0 4213.G15
2,0 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 125,0 4213.G20
2,2 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 132,0 4213.G22
2,5 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 | 141,0 4213.G25
9/16  0,5595 0,5610
2,7 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 147,0 4213.G27
2,8 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 150,0 4213.G28
3,0 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 156,0 4213.G30
3,7 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 178,0 4213.G37
4,2 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 194,0 4213.G42
5,5 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 234,0 4213.G55
6,5 0,666 0,510 0,565 0,84 | 1,16 2,03 1,14 0,08 0,5675 46.700 -65 200 265,0 4213.G65
3,9 0,750 0,580 0,580 0,90 | 1,24 2,25 1,40 0,12 0,6300 57.800 -65 200 252,0 4213.H39
5/8 0,6220 0,6235
4,0 0,750 0,580 0,580 0,90 | 1,24 | 2,25 1,40 0,12 0,6300 57.800 -65 200 256,0 4213.H40
3/14 0,7470 0,7485 4,0 0,887 0,670 0,700 1,04 1,64 265 1,63 0,12 0,7570 83.200 -65 200 373,0 4213.K40
7/8 0,8720 0,8735 4,0 0,890 0,760 0,840 1,23 | 1,64 3,00 1,86 0,12 0,8820 112.500 -65 200 515,0 4213.L40
1 0.9970| 0.9985 2,6 1,219 0,890 0,950 1,33 1,64 3,10 2,00 | 0,12 1,0100 147.200 -65 200 527,0 4213.M26
’ ' 4,0 1,219 0,890 0,950 1,33 1,64 3,10 2,00 | 0,12 1,0100 147.200 -65 200 665,0 4213.M40
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Componenti per macchine e attrezzature

Imbastitori filettati

Imbastitori filettati * autobloccanti

DISEGNO

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 22355.

Gli imbastitori filettati vengono utilizzati per il fissaggio, il bloccaggio, la regolazione, la sosti-
tuzione e il fissaggio rapido. Sbloccabile rapidamente e facilmente per connessioni ripetute

di frequente.

Premendo il pulsante, i segmenti filettati si sbloccano e il perno di bloccaggio filettato pud
essere inserito o rimosso da un foro filettato. Non & necessario un lungo avvitamento a

livello di tempistica.

Il perno di bloccaggio filettato € caratterizzato dalle seguenti caratteristiche:

= protetto contro la corrosione
= non richiede tempo per avvitare e svitare
= autobloccante grazie al carico della molla

Materiale

Gambo
= Acciaio, fosfato di manganese
= Acciaio inox

Impugnatura
= Termoplastico PA 6, nero, opaco simile a
RAL 9005

Pulsante
= Alluminio, arancio, anodizzato

Elemento filettato
= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio
| imbastitori filettati possono essere montati
in una filettatura fedele alla sua misura.

Montaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

2. Inserire i imbastitori filettati.

3. Rilasciare il pulsante (il pulsante deve
tornare quindi alla sua posizione origi-
nale).

4. Stringere manualmente il perno di solle-
vamento come richiesto.

5. E’ necessario assicurarsi che gli elementi

filettati siano correttamente impegnati
nella filettatura di ricezione.

NHALDER

Smontaggio:

1. Svitare i imbastitori filettati di circa un
quarto di giro in senso antiorario.

2. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

3. Rimuovere i imbastitori filettati.

4. Rilasciare il pulsante.

Funzionamento
| segmenti filettati si sbloccano premendo il
pulsante.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

Grazie alla geometria della filettatura, la
forza di serraggio & maggiore con le dimen-
sioni del filetto piu piccole.

Accessori
Puo essere facilmente montato con cavo di
fissaggio EH 22355.

Altri prodotti
Imbastitori Filettati, autobloccanti, con

cuscinettoassiale . ............... 2> p. 277
Ritenute di sicurezza, per perno di
bloccaggio filettato. . .. ............ > p. 279
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Imbastitori filettati Componenti per macchine e attrezzature

CARATTERISTICHE
Dimensioni Filetto & Coppia Forza Cop- Forza Acciaio, fosfato di man- Acciaio inox
femmina di ser- di pia di ganese
d I, d d d | L | L I LRl | s | el | e Resistenza Codice Resistenza  Codice
-0,07 -1 min. max. MaX. caggio ser- cagzg)lo al taglio, al taglio,
max. rag- -~ doppia® doppia®
9."0 min. min.
rile-
vata
~1)
[mm] [mm] [°C] [Nm]  [kN] [Nm] [kN] @ [g] [kN] [kN]

10 6,62 40 21,6 23,8/ 584 8 M 8 -30 80
M8 20 66240 21,6/33,8 684 8 M 8 -30 80
30 6,62 40/21,6 43,8 784 8 M 8 -30 80
10 8,35 40 21,6 26,0/ 60,6 10 M10 -30 80
M10 20 8,35 40 21,6 36,0 70,6 10 M10 -30 80
30 8,35 40/21,6 46,0 80,6 10 M10 -30 80
15 10,07 40/21,6 34,0 68,6 12 M12 -30 80
M12 30 10,07 40 21,6 49,0 83,6 12 M12 -30 80
50 | 10,07 40/21,6 69,0 103,6 12 M12 -30 80
15 13,80 40 21,6 34,0/ 68,6 12 M16 -30 | 80
M16 30 13,80 40 21,6 49,0 83,6 12 M16 -30 80
50 13,80 40 21,6 69,0/ 103,6 12 M16 -30 80

" Azione media ottenuta tramite prove.
2 Valore medio ottenuto tramite prove.
3 Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141; i valori sono validi per applicazioni innestate (senza coppia applicata).

33 |35 23 86 12,7 22355.0102 16,7 22355.1102
33 |35 23 90 12,7 22355.0104 16,7 22355.1104
33 |35 23 93 12,7 22355.0106 16,7 22355.1106
29 |35 20 93 20,6 22355.0202 271 22355.1202
29 |35 20 94 20,6 22355.0204 271 22355.1204
29 |35 20 99 20,6 22355.0206 271 22355.1206
25 35 18 99 30,4 22355.0303 40,0 22355.1303
25 |35 18 108 30,4 22355.0306 40,0 22355.1306
25 |35 18 122 30,4 22355.0310 40,0 22355.1310
21 |35 15 116 62,9 22355.0503 82,7 22355.1503
21 /35 15 133 62,9 22355.0506 82,7 22355.1506
21 /35 15 155 62,9 22355.0510 82,7 22355.1510
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Componenti per macchine e attrezzature

Imbastitori filettati

Imbastitori filettati * autobloccanti, con cuscinetto assiale

DESCRIZIONE PRODOTTO

di frequente.

livello di tempistica.

= protetto contro la corrosione

= con cuscinetto assiale
| vantaggi del cuscinetto assiale:

superficiale.

YT,

=)
=
=
-
2

W

bullone o nella filettatura.
= meno forza richiesta per il rilascio.

Materiale

Gambo
= Acciaio fosfatato al manganese
= Acciaio inox 1.4542

Impugnatura
= Termoplastico PA 6, nero, opaco simile a
RAL 9005

Pulsante
= Alluminio, arancio, anodizzato

Elemento filettato
= Acciaio inox 1.4542, temprato per
precipitazione

cuscinetto assiale
= Acciaio, nitrurato, nero
= Acciaio inox

Molla
= Acciaio inox

Assemblaggio
| imbastitori filettati possono essere montati
in una filettatura fedele alla sua misura.

Montaggio:

1. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

2. Inserire i imbastitori filettati.

3. Rilasciare il pulsante (il pulsante deve
tornare quindi alla sua posizione origi-
nale).

DISEGNO

‘-L IRTRARALEAT e
hw] WU
B 2
S L | T] \
© L, .
cuscinetto
l2 assiale

I3

NHALDER

= non richiede tempo di avvitamento/svitamento
= autobloccante grazie alla forza della molla

EH 22356.

Gli imbastitori filettati vengono utilizzati per il fissaggio, il bloccaggio, la regolazione, la sosti-
tuzione e il fissaggio rapido. Sbloccabile rapidamente e facilmente per connessioni ripetute

Premendo il pulsante, i segmenti filettati si sbloccano e il perno di bloccaggio filettato pud
essere inserito o rimosso da un foro filettato. Non & necessario un lungo avvitamento a

Il perno di bloccaggio filettato & caratterizzato dalle seguenti caratteristiche e vantaggi:

= doppia forza di serraggio con la stessa dimensione dell'impugnatura riducendo I'attrito

= protezione del componente grazie alla superficie di contatto fissa.
= basso comportamento di regolazione grazie alla maggiore forza di pretensionamento nel

4. Stringere manualmente il perno di solle-
vamento come richiesto.

5. E’ necessario assicurarsi che gli elementi
filettati siano correttamente impegnati
nella filettatura di ricezione.

Smontaggio:

1. Svitare i imbastitori filettati di circa un
quarto di giro in senso antiorario.

2. Premere il pulsante e tenerlo premuto.

3. Rimuovere i imbastitori filettati.

4. Rilasciare il pulsante.

Funzionamento
| segmenti filettati si sbloccano premendo il
pulsante.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Esecuzioni speciali a richiesta.

Grazie alla geometria della filettatura, la
forza di serraggio € maggiore con le dimen-
sioni del filetto piu piccole.

Accessori
Puo essere facilmente montato con cavo di
fissaggio EH 22355.

Altri prodotti

Imbastitori Filettati, autobloccanti .... > p. 275
Ritenute di sicurezza, per perno di
bloccaggio filettato. . .. ............ > p. 279
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Imbastitori filettati Componenti per macchine e attrezzature

CARATTERISTICHE
Dimensioni Filetto @ Cop- Forza Cop- Forza i Acciaio Acciaio inox
femmina piadi di piadi di
d L, d, dyd L, I ser- | bloc- ser-  bloc- Resistenza  Codice  Resistenza  Codice
-0,07 min. max. rag- caggio rag- caggio al taglio, al taglio,
gio max. gio =2 doppia? doppia?
max. rileva- min. min.
ta
~1)
[mm] [mm] [°C] [Nm]  [kN] [Nm] [kN] [g] [kN] [kN]

10 6,62 40 30 23,8 722 8 M 8 -30 80 5 4,8 3,5 3,3 96 35,9 22356.0102 36,4 22356.1102
M 8 20 6,62 40 30 33,8 822 8 M 8 -30 80 5 4,8 3,5 3,3 98 35,9 22356.0104 36,4 22356.1104

30 6,62 40 30 43,8 92,2 8 M 8 -30 80 5 4.8 3,5 3,3 101 35,9 22356.0106 36,4 22356.1106

10 8,35 40 30 26,0 74,4 10 M10 -30 80 5 4,2 3,5 29 100 59,3 22356.0202 62,5 22356.1202
M10 20 8,35 40 30 36,0 84,4 10 M10 -30 80 5 4,2 3,5 29 180 59,3 22356.0204 62,5 22356.1204

30 8,35 40 30/46,0 944 10 M10 -30 80 5 4,2 3,5 29 | 108 59,3 22356.0206 62,5 22356.1206

15 10,07 |40 30 34,0 82,4 12 M12 -30 80 5 3,7 3,5 26 | 184 85,4 22356.0303 86,8 22356.1303
M12 30 10,07 40 30 49,0 97,4 12 M12 -30 80 5 3,7 3,5 26 | 193 85,4 22356.0306 86,8 22356.1306

50 10,07 40 30 69,0 117,4 12 M12 -30 80 5 3,7 3,5 2,6 206 85,4 22356.0310 86,8 22356.1310

15 13,80 40 30 34,0 83,4 12 M16 -30 80 5 3,0 3,5 2,2 134 176,5 22356.0503 179,4 22356.1503
M16 30 13,80 40 30 49,0 984 12 M16 -30 80 5 3,0 35 2,2 150 176,5 22356.0506 179,4 22356.1506

50 13,80 40 30 69,0 118,4 12 M16 -30 80 5 3,0 3,5 2,2 174 176,5 22356.0510 179,4 22356.1510
" Azione media ottenuta tramite prove.
2 Valore medio ottenuto tramite prove. >

3 Resistenza al taglio assimilabile a DIN 50141; i valori sono validi per applicazioni innestate (senza coppia applicata).

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

Aumento della forza di serraggio con cuscinetto assiale
(con forza manuale costante)

Cuscinetto assiale

Forza utile F

- M = constante
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Componenti per macchine e attrezzature Imbastitori filettati

Ritenute di sicurezza ° per imbastitori filettati

EH 22355.
DESCRIZIONE PRODOTTO
Queste ritenute di sicurezza sono previste per il fissaggio ai perni di bloccaggio filettati EH
p ' 22355./EH22356 e fungono da dispositivo di prevenzione delle perdite.

Materiale Ritenuta di sicurezza
= Acciaio inox

Anello di ritegno
= Acciaio inox Ritenuta rivestita
= Termoplastica PA 6 rivestita, nera

fermaglio
= Termoplastico PA 6, nero, opaco simile a MAGGIORI INFORMAZIONI
RAL 9005 Note
Anello Esecuzioni speciali a richiesta.

= Acciaio inox
Altri prodotti

Ritenute di sicurezza.............. > p. 249

DISEGNO

3

ca. $20,3

i |

( | |
. ca. $20,3 ; - 3
S
2,0 con rivestimento 2,0 con rivestimento

ca. 20

fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni i Codice
|
[mm] [g]
Acciaio inox, con clip e anello di ritegno - Fig. 1
150 13,0 22355.6001
200 8,2 22355.6002
300 15,0 22355.6003
Acciaio inox,con clip e occhiello per vite di fermo - Fig. 2
150 9,9 22355.6011
200 10,0 22355.6012
300 15,0 22355.6013

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Viti di spinta / Piattelli di spinta Componenti per macchine e attrezzature

Viti di spinta * DIN 6332 con puntale a forma di S

EH 22540.

_ '\\\'\'7?“‘\.\""_7 DESCRIZIONE PRODOTTO

n Le viti di spinta sono viti di bloccaggio che possono trasmettere le forze direttamente al
punto di spinta.

Per il bloccaggio di superfici delicate, & possibile utilizzare anche dei piattelli di spinta EH

22560. (DIN 6311 ad esecuzione bassa). L'anello elastico del piattello di spinta permette un

collegamento che poi pud semplicemente essere rilasciato a mano.

Queste viti di spinta sono caratterizzati da un puntale a forma di S (ottimizzato rispetto alla

versione DIN 6332), che facilita notevolmente il montaggio.

Il diamentro del punto di spinta delle viti di spinta € piu piccolo dell'intero diametro del corpo,

in modo che possano essere avvitati anche dal lato del perno.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio, brunito, classe 5.8, puntale Altri prodotti
temperato Piattelli di spinta, DIN 6311 ad esecu-
= Acciaio inox zionebassa..................... 2> p. 282

DISEGNO

22560.0012—-.0040 (Acciaio)
22560.0112—-.0140 (Acciaio inox)

‘4\

*
<
Z —
A mp N =) \A
Z p—

\—/

ls

fig. 1 fig. 2
22560.0425— 0440 (Acciaio)

22560.1425—.1440 (Acciaio inox)
* per facilitare il montaggio la DIN 6332 & dotata della raggiatura r

CARATTERISTICHE
Dimensioni SW i Codice
d, 1 d, d, 1, [ 1, Iy n Acciaio  Acciaio inox
h11 = =
[mm] [mm] [g]
Con intaglio (S) - Fig. 1

M 6 30 4,5 4,0 6,0 2,5 32,1 - 1,0 - 4,5 22540.0061 | 22540.1061
50 4,5 4,0 6,0 2,5 52,1 - 1,0 - 7.8 22540.0062 | 22540.1062

40 6,0 54 75 3,0 43,0 42,5 1,2 - 11,0 22540.0081 | 22540.1081

M 60 6,0 54 75 3,0 63,0 62,5 1,2 - 17,0 22540.0082 | 22540.1082
M10 60 8,0 7.2 9,0 4,5 63,6 62,6 1,6 - 27,0 22540.0101 | 22540.1101
80 8,0 7.2 9,0 4,5 83,6 82,6 1,6 - 37,0 22540.0102 | 22540.1102

60 8,0 7,2 10,0 4,5 64,6 62,6 2,0 - 38,0 22540.0121 | 22540.1121

M12 80 8,0 7.2 10,0 4,5 84,6 82,6 2,0 - 51,0 22540.0122 | 22540.1122
100 8,0 7,2 10,0 4,5 104,6 102,6 2,0 - 65,0 22540.0123 | 22540.1123

80 12,0 11,0 12,0 5,0 85,4 82,9 2,5 - 100,0 22540.0161 | 22540.1161

M16 100 12,0 11,0 12,0 5,0 105,4 102,9 2,5 - 124,0 22540.0162 | 22540.1162
125 12,0 11,0 12,0 5,0 130,4 127,9 2,5 - 160,0 22540.0163 | 22540.1163

100 15,5 14,4 14,0 55 105,5 - 3,0 - 190,0 22540.0201 | 22540.1201

M20 125 15,5 14,4 14,0 55 130,5 - 3,0 - 240,0 22540.0202 | 22540.1202
150 15,5 14,4 14,0 55 155,5 - 3,0 - 290,0 22540.0203 | 22540.1203

Con esagono incassato — Fig. 2

M6 30 4,5 4,0 6,0 2,5 32,1 - - 3 43 22540.0361 | 22540.1361
50 4,5 4,0 6,0 2,5 52,1 - - 3 7,6 22540.0362 | 22540.1362

40 6,0 54 7,5 3,0 43,0 42,5 - 4 11,0 22540.0381 | 22540.1381

w8 60 6,0 54 7,5 3,0 63,0 62,5 - 4 17,0 22540.0382 | 22540.1382
M10 60 8,0 7,2 9,0 4,5 63,6 62,6 - 5 26,0 22540.0401 | 22540.1401
80 8,0 7.2 9,0 4,5 83,6 82,6 - 5 36,0 22540.0402 | 22540.1402

9
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Componenti per macchine e attrezzature Viti di spinta / Piattelli di spinta

Dimensioni SW i Codice
d, 1 d, d, 1, 1, I, I, n Acciaio  Acciaio inox
h11 ~ ~
[mm] [mm] [g]

60 8,0 7,2 10,0 4,5 64,6 62,6 - 6 36,0 22540.0421 | 22540.1421

M12 80 8,0 7.2 10,0 4,5 84,6 82,6 - 6 51,0 22540.0422 | 22540.1422
100 8,0 7.2 10,0 4,5 104,6 102,6 - 6 117,0 22540.0423 | 22540.1423

80 12,0 11,0 12,0 5,0 85,4 82,9 - 8 91,0 22540.0461 | 22540.1461

M16 100 12,0 11,0 12,0 5,0 105,4 102,9 - 8 119,0 22540.0462 | 22540.1462
125 12,0 11,0 12,0 5,0 130,4 127,9 - 8 154,0 22540.0463 | 22540.1463

100 15,5 14,4 14,0 55 105,5 - - 10 178,0 22540.0501 | 22540.1501

M20 125 15,5 14,4 14,0 55 130,5 - - 10 230,0 22540.0502 | 22540.1502
150 15,5 14,4 14,0 55 155,5 - - 10 284,0 22540.0503 | 22540.1503

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Viti di spinta / Piattelli di spinta

Piattelli di spinta * DIN 6311 ad esecuzione bassa

Componenti per macchine e attrezzature

EH 22560.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Abbinabili alle viti DIN 6332 con puntale (EH 22540.).

Materiale

= Acciaio cementato, brunito, anello incor-
porato.

= Acciaio inox

Assemblaggio
Tenere il piattello con I'apertura dell'anello
di ritegno verso il basso e inserire il puntale,

mantenendo la vite il pit possibile inclinata
verso il basso.

MAGGIORI INFORMAZIONI

Altri prodotti

Viti di spinta, DIN 6332 con puntale a
forma di S

DISEGNO
— (o¢
T T
T 1T 431’:’5 =
: I |
4
. | d |
2
] - ! Ll
= = - P
2 0 B 7 /%
d, Superficie di d, | Superficie di
——— contatto contatto
fig. 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni Per viti di spinta o i Codice
d, d, d, h, h, t, DIN 6332 min. Acciaio | Acciaio inox
H12
[mm] [mm] [g]
DIN 6311 con anello di ritegno a forma di S - Fig. 1
12 4,6 10 7 2,5 4,0 M 6 7° 4,3 22560.0012 | 22560.0112
16 6,1 12 9 4,0 5,0 M 8 4° 9,4 22560.0016 | 22560.0116
20 8,1 15 11 5,0 6,0 M10 3° 18,0 22560.0020 | 22560.0120
25 8,1 18 13 6,0 7,0 M12 3° 33,0 22560.0025 | 22560.0125
32 12,1 22 15 7,0 75 M16 5° 58,0 22560.0032 | 22560.0132
40 15,6 28 16 9,0 8,0 M20 4° 105,0 22560.0040 | 22560.0140
Esecuzione bassa con maggior superficie e anello di ritegno - Fig. 2
25 6,1 12 8 4,0 4,5 M 8 4° 18,0 22560.0425 | 22560.1425
32 8,1 18 10 6,0 6,0 M10/M12 3° 43,0 22560.0432 | 22560.1432
40 12,1 22 12 7,0 7,0 M16 5° 75,0 22560.0440 | 22560.1440

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Viti di spinta / Piattelli di spinta

Piattelli di spinta ¢ plastica

EH 22570.
DESCRIZIONE PRODOTTO
6 Abbinabili alle viti con snodo sferico EH 22570.
- Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
= Plastica POM, nero, opaco Altri prodotti
Viti di spinta, Con snodo sferico . . ... > p. 284
DISEGNO
15°
viti di spinta R ;
| (BN
22570.0210 — .0328 (acciaiol) k<'- :lJ k! - ‘/ ,’,
AV g
22570.0410 — .0528 (inox) — | f ///
ds i //
d, _ M
e \\ /
()
.C‘_ Y,
8 Ziy,
=y w
| ds
CARATTERISTICHE
Dimensioni Carico solo Per viti @ i Codice
statico EH 22570.
d, d, d, e h, h, max.
= min. max.
[mm] [kN] [mm] [°C] [g]
15 4,5 8,6 3,6 7,6 2,5 3,5 M 6 -30 80 1,1 22570.0014
6,1 8,6 2,5 7,6 2,5 3,5 M 8 -30 80 1,0 22570.0015
18 6,1 10,8 4,2 9,2 2,5 3,5 M 8 -30 80 1,7 22570.0017
7,8 10,8 3,4 9,2 2,5 3,5 M10 -30 80 2,0 22570.0018
6,1 12,8 5,0 10,0 3,0 3,5 M 8 -30 80 3,0 22570.0019
21 7,8 12,8 4,3 10,0 3,0 3,5 M10 -30 80 2,6 22570.0020
9,4 12,8 34 10,0 3,0 3,5 M12 -30 80 2,4 22570.0021
6,1 13,0 55 10,5 3,0 3,5 M 8 -30 80 4,0 22570.0023
25 7,8 13,0 4,6 10,5 3,0 3,5 M10 -30 80 3,6 22570.0024
9,4 13,0 3,6 10,5 3,0 3,5 M12 -30 80 3,4 22570.0025
6,1 14,0 6,0 11,0 3,0 3,5 M 8 -30 80 6,4 22570.0032
32 7,8 14,0 5,0 11,0 3,0 3,5 M10 -30 80 5,0 22570.0033
9,4 14,0 4,2 11,0 3,0 3,5 M12 -30 80 5,0 22570.0034
6,1 16,0 8,0 13,0 4,0 3,5 M 8 -30 80 11,0 22570.0040
40 7.8 16,0 7,0 13,0 4,0 3,5 M10 -30 80 10,0 22570.0041
9,4 16,0 6,2 13,0 4,0 3,5 M12 -30 80 10,0 22570.0042

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Viti di spinta / Piattelli di spinta Componenti per macchine e attrezzature

Viti di spinta * con snodo sferico
EH 22570.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Abbinabili ai piattelli di spinta in plastica EH 22570.

Materiale MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio automatico, resistenza classe 5.8,  Altri prodotti
brunito. Piattelli di spinta, Plastica .......... > p. 283

= Acciaio inox 1.4305

DISEGNO
dq
T 4 T
B
N A \
. SW
piatelli di spinta
_\ 22570.0014 — 0042
92 [N\ s
CARATTERISTICHE
Dimensioni SwW i Codice
d, | d, Acciaio auto- Acciaio inox
+0,05 matico
[mm] [mm] [g]
30 4,5 3 5,1 22570.0210 | 22570.0410
M6 40 4,5 3 59 22570.0214 | 22570.0414
50 4,5 3 7,6 22570.0218 | 22570.0418
25 6,1 4 5,8 22570.0219 | 22570.0419
M8 40 6,1 4 11,0 22570.0220 | 22570.0420
50 6,1 4 14,0 22570.0224 | 22570.0424
63 6,1 4 18,0 22570.0228 | 22570.0428
40 7,8 5 16,0 22570.0248 | 22570.0448
M10 50 7,8 5 21,0 22570.0250 | 22570.0450
63 7.8 5 27,0 22570.0254 | 22570.0454
80 7,8 5 36,0 22570.0258 | 22570.0458
40 9,4 6 23,0 22570.0316 | 22570.0516
M12 63 9,4 6 39,0 22570.0320 | 22570.0520
80 9,4 6 51,0 22570.0324 | 22570.0524
100 9,4 6 65,0 22570.0328 | 22570.0528

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Piattelli livellanti / Snodi filettati

Piattelli livellanti
EH 22590.

DESCRIZIONE PRODOTTO

| piattelli livellanti sono utilizzabili come piedi di appoggio o come piattelli di spinta. Angolo di
compensazione per superfici non parallele fino a 15°.

Materiale = Acciaio inox A2, ISO 4032
i = Acciaio inox A2, DIN 934

Snodo sferico

= Acciaio bonificato, brunito Piatto

= Acciaio inox 1.4305 = Acciaio da bonifica, brunito

= Acciaio inox 1.4305

Snodo sferico con perno = Termoplastica POM, bianca

= Acciaio bonificato, brunito

= Acciaio inox 1.4305 MAGGIORI INFORMAZIONI
Dado Note
= Acciaio. brunito. 1SO 4032 Per le versioni d, = M10 e M12 il controdado
» Acciaio,brunito, DIN 934 & conforme alla DIN 934.
DISEGNO
o = |
d|1 SW
d, L /
!
|
— |
SW —
| |
e — o = —— - A ) -
\ \
\\\I<: /_} ,/I oy \\\ //I L
T ] : ]
c c
N oty — °
dz = o5 d, ~_ vg
E E
fig 1 fig. 2
CARATTERISTICHE
Dimensioni SW | Carico solo statico @ i Codice
max.
d, 1 d, 1, h, h, t Acciaio  Acciaio inox Termopla-
~ min. = max. stica
[mm] [mm] [kN] [°C] [9]
Piatto e snodo sferico in acciaio - Fig. 1
10 - 250 15,0 | 22590.0006 - -
M 6 - 20 - 14 2,5 5,0 10
8 - 250 15,0 - 22590.0206 -
18 - 250 33,0 | 22590.0008 - -
M8 - 25 - 18 4,0 7,0 13
14 - 250 33,0 - 22590.0208 -
20 - 250 67,0 | 22590.0010 - -
M10 - 32 - 22 5,0 9,0 17
16 - 250 67,0 - 22590.0210 -
35 - 250 112,0 22590.0012 - -
M12 - 40 - 26 6,0 11,0 19
28 - 250 113,0 - 22590.0212 -
45 - 250 254,0 22590.0016 - -
M16 - 50 - 32 7,0 13,5 24
36 - 250 256,0 - 22590.0216 -
55 - 250 451,0 22590.0020 - -
M20 - 60 - 42 8,0 17,0 30
44 - 250 452,0 - 22590.0220 -
65 - 250 498,0 22590.0024 - -
M24 - 60 - 45 9,5 19,0 36
52 - 250 504,0 - 22590.0224 -
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Piattelli livellanti / Snodi filettati Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni SW | Carico solo statico @ . Codice
max.
d, I d, 1, h, h, t Acciaio  Acciaio inox Termopla-
~ min. max. stica
[mm] [mm] [kN] [°C] [g]
Piatto in plastica snodo sferico in inox — Fig. 1
M 6 - 20 - 14 2,5 5,0 10 4 -30 80 6,1 - - 22590.0106
M8 - 25 - 18 4,0 7,0 13 7 -30 80 13,0 - - 22590.0108
M10 - 32 - 22 5,0 9,0 17 10 -30 80 26,0 - - 22590.0110
M12 - 40 - 26 6,0 11,0 19 18 -30 80 40,0 - - 22590.0112
M16 - 50 - 32 7,0 13,5 24 20 -30 80 75,0 - - 22590.0116
M20 - 60 - 42 8,0 17,0 30 22 -30 80 150,0 - - 22590.0120
M24 - 60 - 45 9,5 19,0 36 25 -30 80 184,0 - - 22590.0124
Piatto e snodo sferico con perno in acciaio - Fig. 2
10 - 250 29,0 | 22590.0410 - -
M 6 60 20 57,0 14 2,5 - 10
8 - 250 29,0 - 22590.0610 -
18 - 250 66,0  22590.0422 - -
M8 80 25 76,0 18 4,0 - 13
14 - 250 66,0 - 22590.0622 -
20 - 250 133,0 | 22590.0438 - -
100 32 95,5 22 5,0 - 17
M10 16 - 250 134,0 - 22590.0638 -
20 - 250 156,0 22590.0442 - -
150 32 1455 | 22 5,0 - 17
16 - 250 158,0 - 22590.0642 -
35 - 250 | 237,0 22590.0452 - -
100 40 94,5 26 6,0 - 19
M12 28 - 250 | 212,0 - 22590.0652 -
35 - 250 | 283,0 22590.0456 - -
150 40 1445 | 26 6,0 - 19
28 - 250 | 248,0 - 22590.0656 -
45 - 250 | 460,0 22590.0468 - -
100 50 94,0 32 7,0 - 24
M16 36 - 250 | 412,0 - 22590.0668 -
200 50 194.0 32 70 24 45 - 250 | 608,0 22590.0472 - -
' ' 36 - 250 | 624,0 - 22590.0672 -
55 - 250 | 781,0 22590.0482 - -
100 60 92,5 42 8,0 - 30
M20 44 - 250 | 790,0 - 22590.0682 -
55 - 250 |1015,0 22590.0488 - -
200 60 192,5 | 42 8,0 - 30
44 - 250 |1031,0 - 22590.0688 -
65 - 250 | 994,0 22590.0495 - -
100 60 91,0 45 9,5 - 36
M24 52 - 250 |1001,0 - 22590.0695 -
65 - 250 |1320,0 22590.0498 - -
200 60 191,0 | 45 9,5 - 36
52 - 250 |1323,0 - 22590.0698 -
Piatto in plastica snodo sferico con perno in inox — Fig. 2
M 6 60 20 57,0 14 2,5 - 10 4 -30 80 20,0 - - 22590.0510
M8 80 25 76,0 18 4,0 - 13 7 -30 80 46,0 - - 22590.0522
M10 100 32 95,5 22 5,0 - 17 10 -30 80 93,0 - - 22590.0538
150 32 145,5 22 5,0 - 17 10 -30 80 117,0 - - 22590.0542
M12 100 40 94,5 26 6,0 - 19 18 -30 80 139,0 - - 22590.0552
150 40 144,5 26 6,0 - 19 18 -30 80 175,0 - - 22590.0556
M16 100 50 94,0 32 7,0 - 24 20 -30 80 300,0 - - 22590.0568
200 50 194,0 32 7,0 - 24 20 -30 80 399,0 - - 22590.0572
M20 100 60 92,5 42 8,0 - 30 22 -30 80 523,0 - - 22590.0582
200 60 192,542 8,0 - 30 22 -30 80 759,0 - - 22590.0588
M24 100 60 91,0 45 9,5 - 36 25 -30 80 735,0 - - 22590.0595
200 60 191,0 45 9,5 - 36 25 -30 80 |1041,0 - - 22590.0598

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

‘

NN

M
J

286 NHALDER



Componenti per macchine e attrezzature

Piattelli livellanti / Snodi filettati

Piattelli livellanti * con copertura in gomma antiscivolo

DISEGNO

max

DESCRIZIONE PRODOTTO

EH 22590.

| piattelli livellanti sono utilizzabili come piedi di appoggio o come piattelli di spinta. Angolo di
compensazione per superfici non parallele fino a 15°.
La copertura di plastica sul piattello impedisce lo scivolamento

Materiale

Snodo sferico
= Acciaio automatico temperato a induzione
= Acciaio inox 1.4305

Snodo sferico con perno
= Acciaio da bonifica, brunito
= Acciaio inox 1.4305

Tappo di gomma
= Gomma, nero

Dado
= Acciaio, brunito, ISO 4032

-
c
N
c
o
\I‘L]}

max;

= Acciaio,brunito, DIN 934
= Acciaio inox A2, ISO 4032
= Acciaio inox A2, DIN 934

Piatto

= Acciaio bonificato, brunito

= Acciaio inox 1.4305

= Termoplastica POM, bianca

MAGGIORI INFORMAZIONI

Note

Per le versioni d, = M10 e M12 il controdado
& conforme alla DIN 934.

CARATTERISTICHE
Dimensioni sw Carico solo statico i Codice
d, 1 d, 1, h, h, t max. Acciaio boni- Acciaio inox Termopla-
~ ficato stica
[mm] [mm] [kN] [g]
Piatto e snodo sferico in acciaio - Fig. 1

10 19,0 | 22590.1006 - -

M 6 - 22,5 - 16,5 6,4 5,0 10
8 17,0 - 22590.1206 -
18 40,0 | 22590.1008 - -

M8 - 28,0 - 20,6 8,3 7,0 13
14 36,0 - 22590.1208 -
20 80,0 = 22590.1010 - -

M10 - 36,0 - 26,0 11,0 9,0 17
16 74,0 - 22590.1210 -
35 126,0 | 22590.1012 - -

M12 - 45,0 - 30,5 13,2 11,0 19
28 123,0 - 22590.1212 -
45 241,0 | 22590.1016 - -

M16 - 56,0 - 37,5 15,5 13,5 24
36 241,0 - 22590.1216 -
55 480,0 | 22590.1020 - -

M20 - 67,0 - 49,5 19,5 17,0 30
44 500,0 - 22590.1220 -
65 554,0 = 22590.1024 - -

M24 - 69,0 - 55,0 24,0 19,0 36
52 517,0 - 22590.1224 -

9
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Piattelli livellanti / Snodi filettati Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni sw Carico solo statico . Codice
d, I d, 1, h, h, t LS Acciaio boni- Acciaio inox Termopla-
~ ficato stica
[mm] [mm] [kN] [g]
Piatto in plastica snodo sferico in inox - Fig. 1
M 6 - 22,5 - 16,5 6,4 5,0 10 4 7,8 - - 22590.1106
M8 - 28,0 - 20,6 8,3 7,0 13 7 17,0 - - 22590.1108
M10 - 36,0 - 26,0 11,0 9,0 17 10 34,0 - - 22590.1110
M12 - 45,0 - 30,5 13,2 11,0 19 18 57,0 - - 22590.1112
M16 - 56,0 - 37,5 15,5 13,5 24 20 96,0 - - 22590.1116
M20 - 67,0 - 49,5 19,5 17,0 30 22 190,0 - - 22590.1120
M24 - 69,0 - 55,0 24,0 19,0 36 25 240,0 - - 22590.1124
Piatto e snodo sferico con perno in acciaio — Fig. 2
10 32,0 | 22590.1410 - -
M 6 60 225 57,0 16,5 6,4 - 10
8 30,0 - 22590.1610 -
18 69,0 | 22590.1422 - -
M8 80 28,0 76,0 20,6 8,3 - 13
14 71,0 - 22590.1622 -
20 139,0  22590.1438 - -
100 36,0 95,5 26,0 11,0 - 17
M10 16 150,0 - 22590.1638 -
20 165,0 | 22590.1442 - -
150 36,0 145,5 26,0 11,0 - 17
16 169,0 - 22590.1642 -
35 252,0 | 22590.1452 - -
100 45,0 94,5 30,5 13,2 - 19
M12 28 227,0 - 22590.1652 -
35 258,0 | 22590.1456 - -
150 45,0 1445 30,5 13,2 - 19
28 258,0 - 22590.1656 -
45 440,0 | 22590.1468 - -
100 56,0 94,0 37,5 15,5 - 24
M16 36 441,0 - 22590.1668 -
45 600,0 | 22590.1472 - -
200 56,0 194,0 37,5 15,5 - 24
36 630,0 - 22590.1672 -
55 762,0 | 22590.1482 - -
100 67,0 92,5 49,5 19,5 - 30
M20 44 762,0 - 22590.1682 -
55 1080,0 | 22590.1488 - -
200 67,0 192,5 49,5 19,5 - 30
44 1065,0 - 22590.1688 -
100 69,0 91,0 | 550 @ 24,0 36 65 10200 | 22590.1495 - -
M24 ’ ’ ’ ’ 52 1000,0 - 22590.1695 -
65 1287,0 | 22590.1498 - -
200 69,0 191,0 55,0 24,0 - 36
52 1287,0 - 22590.1698 -
Piatto in plastica snodo sferico con perno in inox - Fig. 2
M 6 60 22,5 57,0 16,5 6,4 - 10 4 21,0 - - 22590.1510
M8 80 28,0 76,0 20,6 8,3 - 13 7 49,0 - - 22590.1522
M10 100 36,0 95,5 26,0 11,0 - 17 10 100,0 - - 22590.1538
150 36,0 145,5 26,0 11,0 - 17 10 124,0 - - 22590.1542
M12 100 45,0 94,5 30,5 13,2 - 19 18 150,0 - - 22590.1552
150 45,0 144,5 30,5 13,2 - 19 18 184,0 - - 22590.1556
M16 100 56,0 94,0 37,5 15,5 - 24 20 285,0 - - 22590.1568
200 56,0 194,0 37,5 15,5 - 24 20 414,0 - - 22590.1572
M20 100 67,0 92,5 49,5 19,5 - 30 22 573,0 - - 22590.1582
200 67,0 192,5 49,5 19,5 - 30 22 704,0 - - 22590.1588
M24 100 69,0 91,0 55,0 24,0 - 36 25 718,0 - - 22590.1595
200 69,0 191,0 55,0 24,0 - 36 25 1016,0 - - 22590.1598
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Componenti per macchine e attrezzature Piattelli livellanti / Snodi filettati

Piattelli livellanti » con fori di fissaggio
EH 22590.

DESCRIZIONE PRODOTTO

| piattelli livellanti sono utilizzabili come piedi di appoggio o come piattelli di spinta. Angolo di
compensazione per superfici non parallele fino a 15°.

Dotato di fori di fissaggio.

Materiale = Acciaio inox A2, DIN 934
— Snodo sferico Piatto
\'.i:\'g" ‘./ = Acciaio inox 1.4305 = Acciaio inox 1.4305
Snodo sferico con perno MAGGIORI INFORMAZIONI
= Acciaio inox 1.4305 Note
Dado Per le versioni d, = M10 e M12 il controdado
= Acciaio inox A2, ISO 4032 & conforme alla DIN 934.
DISEGNO
| o~ | J\
| Sw
d, /

fig. 1

CARATTERISTICHE

Dimensioni sSwW Carico solo i Codice
d, J d, d, I I h, h, t Bftem
-0,5 = max.
[mm] [mm] [kN] [g]
Piattello e snodo sferico in inox - Fig. 1
M 6 - 45 6,6 - 32 14 6,5 5,0 10 8 79 22590.0706
M8 - 50 6,6 - 38 18 8,5 7,0 13 14 131 22590.0708
M10 - 60 9,0 - 44 22 11,5 9,0 17 16 251 22590.0710
M12 - 65 9,0 - 48 26 12,5 11,0 19 28 324 22590.0712
M16 - 70 9,0 - 54 32 13,5 13,5 24 36 492 22590.0716
M20 - 80 9,0 - 64 42 16,5 17,0 30 44 784 22590.0720
M24 - 100 11,0 - 78 45 20,5 19,0 36 52 1392 22590.0724
Piattello e snodo sferico con perno in inox — Fig. 2
M 6 60 45 6,6 57,0 32 14 6,5 - 10 8 93 22590.0810
M8 80 50 6,6 76,0 38 18 8,5 - 13 14 163 22590.0822
M10 100 60 9,0 95,5 44 22 11,5 - 17 16 316 22590.0838
150 60 9,0 145,5 44 22 11,5 - 17 16 340 22590.0842
M12 100 65 9,0 94,5 48 26 12,5 - 19 28 481 22590.0852
150 65 9,0 144,5 48 26 12,5 - 19 28 510 22590.0856
M16 100 70 9,0 94,0 54 32 13,5 - 24 36 617 22590.0868
200 70 9,0 194,0 54 32 13,5 - 24 36 905 22590.0872
M20 100 80 9,0 92,5 64 42 16,5 - 30 44 1125 22590.0882
200 80 9,0 192,5 64 42 16,5 - 30 44 1408 22590.0888
M24 100 100 11,0 91,0 78 45 20,5 - 36 52 1906 22590.0895
200 100 11,0 191,0 78 45 20,5 - 36 52 2000 22590.0898
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Piattelli livellanti / Snodi filettati Componenti per macchine e attrezzature

Snodi filettati
EH 22591.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Pud essere usato come vite a testa snodata della vite o come piattello di spinta.

Design compatto per azioni di livellamento semplici, attuabili sia con una chiave piatta che
con una chiave esagonale a brugola.

_ Materiale = Acciaio inox 1.4305
J-’_ Corpo MAGGIORI INFORMAZIONI
— = Acciaio bonificato, brunito Note
' ; = Acciaio inox 1.4305 Gli snodi filettati possono essere sottoposti
— ﬁ Snodo sferico esclusivamente a carico statico.
- = Acciaio bonificato, brunito
DISEGNO
3
g
& \ SW»
121 \QQ
m -
T SWs
RN
-] ™~ S
Hfl 43,
AN
d, SW4
CARATTERISTICHE
Dimensioni SW, SwW, swW, Carico solo i Codice
d, d, I L I, statico
+0,5 min. ERE
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [g]
Acciaio
M12 M 6 21,2 16 5,0 6 9 10 10 10 22591.0006
M16 M 8 26,5 20 7,0 8 12 14 18 24 22591.0008
M24 M10 39,9 30 9,0 12 19 20 35 87 22591.0010
M12 39,9 30 11,0 12 19 20 35 82 22591.0012
M30 x 2 M16 47,4 36 13,5 12 24 27 45 173 22591.0016
Acciaio inox
M12 M 6 21,2 16 5,0 6 9 10 8 10 22591.0206
M16 M8 26,5 20 7,0 8 12 14 14 24 22591.0208
M24 M10 39,9 30 9,0 12 19 20 28 87 22591.0210
M12 39,9 30 11,0 12 19 20 28 82 22591.0212
M30 x 2 M16 47,4 36 13,5 12 24 27 36 173 22591.0216

ESEMPIO DI APPLICAZIONE
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Componenti per macchine e attrezzature Piedi di supporto

Piedi di supporto
EH 22593.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi piedi di supporto sono universalmente utilizzabili come gambe regolabili.
La piastra € avvitata al perno filettato e al dado da una vite di fissaggio in acciaio inox

incollata.
Materiale = Acciaio inox A2, ISO 4032
Vite di spinta Piatto
== = Acciaio, zincato e passivato = Acciaio, zincato e passivato
= Acciaio inox 1.4305 = Acciaio inox 1.4301
8 -5 Dado MAGGIORI INFORMAZIONI

= Acciaio, zincato e passivato Altri prodotti
* Acciaio inox 1.4305 Piedi di supporto, con copertura in
Dado gomma antiscivolo. .. ............. 2> p. 294
= Acciaio, zincato, ISO 4032

E:

E

£

==

DISEGNO

dz dZ

ff -

rr (—\ /SWZ
\ \ ! SWj | /SW3
g BE
- \ | = | dz
- i | | o
| :
| ! . | SW, 6/7‘
\ | \ 1 . ~
! i M -
-. SW 1 \ SWs - \| [
- i
™ L ] iy
P 4 S v 4 G
i |
d, < d4 < d4 c
fig. 1 fig. 2 fig. 3
CARATTERISTICHE
Dimensioni Sw, sw, sw, i Codice
d, d, I, h, h, , Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [mm] [mm] [g]
Con vite - Fig. 1
40 2,0 - 11 17 - 13 45 22593.0005 | 22593.1505
M8 50 2,0 - 11 17 - 13 48 22593.0010 | 22593.1510
63 2,0 - 11 17 - 13 48 22593.0015 | 22593.1515
50 2,0 - 11 17 - 16 62 22593.0020 | 22593.1520
M10 60 2,0 - 11 17 - 16 69 22593.0025 | 22593.1525
40 80 2,0 - 11 17 - 16 76 22593.0030 | 22593.1530
100 2,0 - 11 17 - 16 87 22593.0035 | 22593.1535
60 2,0 - 11 17 - 18 85 22593.0040 | 22593.1540
M12 80 2,0 - 11 17 - 18 98 22593.0045 | 22593.1545
100 2,0 - 11 17 - 18 113 22593.0050 | 22593.1550
125 2,0 - 11 17 - 18 132 22593.0055 | 22593.1555

9
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Piedi di supporto Componenti per macchine e attrezzature

Dimensioni SwW, sw, sw, . Codice
d, d, 1 h, h, , Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [mm] [mm] [9]

40 2,5 - 11 17 - 13 62 22593.0060 | 22593.1560

M8 50 25 - 11 17 - 13 68 22593.0065 | 22593.1565

63 2,5 - 11 17 - 13 70 22593.0070 | 22593.1570

50 2,5 - 11 17 - 16 80 22593.0075 | 22593.1575

M10 60 25 - 11 17 - 16 86 22593.0080 | 22593.1580

50 80 2,5 - 11 17 - 16 95 22593.0085 | 22593.1585
100 2,5 - 11 17 - 16 106 22593.0090 | 22593.1590

60 2,5 - 11 17 - 18 102 22593.0095 | 22593.1595

80 2,5 - 11 17 - 18 117 22593.0100 | 22593.1600

w12 100 2,5 - 11 17 - 18 132 22593.0105 | 22593.1605

125 2,5 - 11 17 - 18 150 22593.0110 | 22593.1610

40 2,5 - 11 17 - 13 81 22593.0115 | 22593.1615

M8 50 25 - 11 17 - 13 83 22593.0120 | 22593.1620

63 2,5 - 11 17 - 13 87 22593.0125 | 22593.1625

50 2,5 - 11 17 - 16 97 22593.0130 | 22593.1630

60 2,5 - 11 17 - 16 103 22593.0135 | 22593.1635

60 w10 80 2,5 - 11 17 - 16 111 22593.0140 | 22593.1640
100 2,5 - 11 17 - 16 122 22593.0145 | 22593.1645

60 2,5 - 11 17 - 18 120 22593.0150 | 22593.1650

12 80 2,5 - 11 17 - 18 134 22593.0155 | 22593.1655

100 2,5 - 11 17 - 18 150 22593.0160 | 22593.1660

125 25 - 11 17 - 18 167 22593.0165 | 22593.1665

40 3,0 - 12 17 - 13 144 22593.0170 | 22593.1670

M8 50 3,0 - 12 17 - 13 148 22593.0175 | 22593.1675

63 3,0 - 12 17 - 13 152 22593.0180 | 22593.1680

50 3,0 - 12 17 - 16 163 22593.0185 | 22593.1685

60 3,0 - 12 17 - 16 167 22593.0190 | 22593.1690

80 w10 80 3,0 - 12 17 - 16 176 22593.0195 | 22593.1695
100 3,0 - 12 17 - 16 187 22593.0200 | 22593.1700

60 3,0 - 12 17 - 18 186 22593.0205 | 22593.1705

M12 80 3,0 - 12 17 - 18 199 22593.0210 | 22593.1710

100 3,0 - 12 17 - 18 218 22593.0215 | 22593.1715

125 3,0 - 12 17 - 18 231 22593.0220 | 22593.1720

Con vite - Fig. 2

75 2,0 - 17 12 8 24 154 22593.0605 | 22593.2105

100 2,0 - 17 12 8 24 183 22593.0610 | 22593.2110

40 M16 125 2,0 - 17 12 8 24 217 22593.0615 | 22593.2115
150 2,0 - 17 12 8 24 252 22593.0620 | 22593.2120

200 2,0 - 17 12 8 24 315 22593.0625 | 22593.2125

75 2,5 - 17 12 8 24 172 22593.0630 | 22593.2130

100 25 - 17 12 8 24 205 22593.0635 | 22593.2135

50 M16 125 2,5 - 17 12 8 24 236 22593.0640 | 22593.2140
150 2,5 - 17 12 8 24 270 22593.0645 | 22593.2145

200 2,5 - 17 12 8 24 335 22593.0650 | 22593.2150

75 2,5 - 17 12 8 24 187 22593.0655 | 22593.2155

100 25 - 17 12 8 24 221 22593.0660 | 22593.2160

60 M16 125 2,5 - 17 12 8 24 252 22593.0665 | 22593.2165
150 2,5 - 17 12 8 24 288 22593.0670 | 22593.2170

200 2,5 - 17 12 8 24 352 22593.0675 | 22593.2175

75 3,0 - 18 12 8 24 251 22593.0680 | 22593.2180

100 3,0 - 18 12 8 24 285 22593.0685 | 22593.2185

M16 125 3,0 - 18 12 8 24 317 22593.0690 | 22593.2190

150 3,0 - 18 12 8 24 349 22593.0695 | 22593.2195

200 3,0 - 18 12 8 24 414 22593.0700 | 22593.2200

75 3,0 - 19 15 10 30 340 22593.0705 | 22593.2205

80 100 3,0 - 19 15 10 30 393 22593.0710 | 22593.2210
M20 125 3,0 - 19 15 10 30 441 22593.0715 | 22593.2215

150 3,0 - 19 15 10 30 494 22593.0720 | 22593.2220

200 3,0 - 19 15 10 30 600 22593.0725 | 22593.2225

100 3,0 - 22 19 12 36 537 22593.0730 | 22593.2230

M24 125 3,0 - 22 19 12 36 610 22593.0735 | 22593.2235

150 3,0 - 22 19 12 36 681 22593.0740 | 22593.2240

200 3,0 - 22 19 12 36 829 22593.0745 | 22593.2245

9
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Componenti per macchine e attrezzature Piedi di supporto

Dimensioni SwW, sw, sw, . Codice
d, d, 1 h, h, l, Acciaio  Acciaio inox
[mm] [mm] [mm] [mm] [g]
Con foro filettato — Fig. 3
M 8 25 2,0 8 - 14 - - 41 22593.1005 | 22593.2505
40 M10 28 2,0 10 - 14 - - 40 22593.1010 | 22593.2510
M12 31 2,0 12 - 17 - - 57 22593.1015 | 22593.2515
M16 37 2,0 16 - 22 - - 93 22593.1020 | 22593.2520
M8 25 2,5 8 - 14 - - 59 22593.1025 | 22593.2525
M10 28 2,5 10 - 14 - - 58 22593.1030 | 22593.2530
50 M12 32 2,5 12 - 17 - - 76 22593.1035 | 22593.2535
M16 37 2,5 16 - 22 - - 112 22593.1040 | 22593.2540
M 8 25 25 8 - 14 - - 76 22593.1045 | 22593.2545
M10 28 25 10 - 14 - - 77 22593.1050 | 22593.2550
60 M12 32 25 12 - 17 - - 92 22593.1055 | 22593.2555
M16 37 25 16 - 22 - - 127 22593.1060 | 22593.2560
M8 26 3,0 8 - 14 - - 140 22593.1065 | 22593.2565
M10 29 3,0 10 - 14 - - 144 22593.1070 | 22593.2570
80 M12 32 3,0 12 - 17 - - 160 22593.1075 | 22593.2575
M16 38 3,0 16 - 22 - - 195 22593.1080 | 22593.2580
M20 45 3,0 20 - 27 - - 256 22593.1085 | 22593.2585
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Piedi di supporto Componenti per macchine e attrezzature

Piedi di supporto ° con copertura in gomma antiscivolo
EH 22593.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Questi piedi di supporto sono universalmente utilizzabili come gambe regolabili.

In questa versione con cappuccio in gomma, le superfici di appoggio sono protette e si evita
lo scivolamento.

La piastra € avvitata al perno filettato e al dado da una vite di fissaggio in acciaio inox

b
@w....mm
b

incollata.
Materiale Dado
Vite di spint