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Kulickové rolny

Strojni a zajistovaci prvky
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TECHNICKA DATA
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ROZMISTENi KULIEKOVYCH ROLEN

Usporadani kulickovych rolen se fidi podle pfedmétu, které
budou pfepravovany. Pro pfedméty s pravidelnym plochym
dnem, jako napf. bedny, se rozte¢ mezi jednotlivymi kuli¢ko-
vymi rolnami vypocte jednoduSe z délky nejkratSi hrany dna,
kterou podélime koeficientem 2,5.

Priklad: dno pfepravovaného pfedmétu = 500 x 1000 mm.
Rozte¢ kulickovych rolen:

500 mm
a= =200 mm

2,5

PREPRAVNI RYCHLOST A UNOSNOST

PFipustna pfepravni rychlost dopravovaného predmétu

je 2 m/sec. Zadané unosnosti plati pro vS8echny polohy
kulickovych rolen do 108 pocta otoceni jeji kulicky. PFi dels$im
pouzivani kuli¢kové rolny s rychlosti vétsi nez 1 m/sec se
musi pocitat se zvySenim teploty a snizenim zivotnosti rolny,
obzvlast' u velikosti 22750.0016/22750.0036.

Vypocet zivotnosti
C 3
L= <F> 108 otoceni

L = Zivotnost
C = unosnost (N)
F = zatizeni (N)

TEPELNA ODOLNOST

Tepelna odolnost kuli¢kovych rolen s plsténym tésnénim

se udava dlouhodobé pro 100°C. Pri teplotach pfes 100°C
se mohou pouzivat pouze nepozinkované rolny s ocelovou
kulickou bez plsténého tésnéni. Pozor na snizeni unosnosti!
Unosnost se nasobi teplotnim koeficientem (viz. tabulka).

Pozor:

Pouzivat pouze maziva pro vysoké teploty!
Respektovat upozornéni vyrobce!

Podle moznosti se ma mazaci olej vymyt.

Teplota Teplotni koeficient
°C fT
125 0,9
150 0,8
175 0,7
200 0,5
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URCENI ZATiZENi KULIEKOVYCH
ROLEN

Ke stanoveni zatizeni pro jednu kuli¢-
kovou rolnu se hmotnost pfepravova-
ného predmétu vydéli koeficientem 3.
P¥i navrhovani kulickové roviny maze
byt podle kvality dna pfepravovanych
predméta urceny i jiny pocet a rozte¢
kuli¢kovych rolen.

Priklad:

hmotnost pfepravovaného predmétu
=300 kg

Zatizeni kulickové rolny:

_ 300 kg
3

a =100 kg

TRENI

Diagram znazornuje velikost tfeni kulic-

kovych rolen v zavislosti na hodnoté
zatiZzeni/Unosnosti a rychlosti. Tyto
hodnoty plati pro v§echny polohy pfi
odvalovani na tvrdé ocelové ploSe.

0,014
0,012
0,010+
0.0084
0,006
0,004
0,002

v =1m/s
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Upozornéni
Informace jsou platné pro dosavadni
ocelova provedeni.
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