Upinaci prvky
Stredici upinaci elementy

Stredici upinaci trny - valcové

EH 23340.

Vykres s rozméry

Popis produktu

Stfedici upinaci trny, valcové jsou idealni pro upnuti pfipravk. Umoziuji upnuti obrobkt s dirou
na vnitfnim priméru a tedy bez pfekazejicich rusivych hran. Stfedici upinaci trny Ize namontovat
na mfizkové a upinaci desky, napf. zalisovanim do otvor nebo zaSroubovanim do zavitd.
Umoznuji pfesné polohovani, nabizeji vysokou pfesnost opakovatelnosti a dosahuji velkych
pfidrznych sil pfi upinani dill s otvory. Stfedici upinaci trny umoznuji upnuti slozitych obrobkd
bez pouziti vnéjSich upinacich prvku tak, aby bylo mozné tyto dily obrabét z 5 stran.

Stfedici upinaci trny, valcové maji tyto vlastnosti:

* Upinaci zdvih max. 0,7 mm

» Dvé provedeni - pro zalisovani nebo nasroubovani

» Vyrobeno z nerezi nebo automatové oceli

» Upinaci téleso Ize velmi snadno opracovat (pro pfizplsobeni priméru diry)

Material Montaz

Zakladni téleso Stfedici upinaci trn Ize soustruZzenim nebo

« Automatova ocel, brynyrovana frézovanim upravit na pfislusny pramér.

« Nerez Obrazek 1 - Montaz do diry nebo pouzdra.
Pro upinaci Sroub je nutny zavit.

Upinaci Sroub Obrazek 2 — Montaz do zavitu.

* Ocel Upinaci Sroub pro montaz.

» Nerez Vyjméte z téla.

NaSroubuijte stfedici upinaci prvky a utahnéte
pomoci klice velikosti (SW,).

Obsluha

Ovlada se pomoci kuzelového upinaciho
Sroubu (SW1). Tim se télo rozsifi az 0 0,7
mm.
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Upinaci prvky
Stredici upinaci elementy

Informace pro objednani

Rozméry SW Pocet |Upinacisila, Utahovaci = Montazni
dy d, d, | d; ds ds h, h, 14 1, SW, SW, segmentu max. moment otvor
min. 10,028 max. H7
[mm] [mm] [kN] [Nm] [mm]

zalisovani — obrazek 1, Automatova ocel

6 55 6 M3 | M4 - 7,0 6,00 73 | - 25 - 4 1,1 2,8 6 5 | 23340.0506
10 75|10 M4 | M5 - 12,7 6,35 84 | - 4,0 - 4 4,2 5,0 10 12 | 23340.0510
12 | 105 12| M6 M8 - 12,7 6,35 | 11,1 - 5,0 - 6 8,5 17,0 12 17 | 23340.0512
16 12,0 | 16 | M 8 | M10 - 12,7 6,35 | 13,0 | - 6,0 - 6 111 34,0 16 29 | 23340.0516
20 | 16,0 | 20 | M10 | M12 - 14,0 8,00 | 13,0 | - 8,0 - 6 20,0 60,0 20 51 | 23340.0520
nasroubovani — obrazek 2, Nerez
12| 105 |12 | M 6| - M12x1,75 | 15,0 | 12,00 - 13| 50 6 6 8,5 17,0 - 30 | 23340.0612
16 | 120 |16 | M 8| - M16 x 2 16,0 | 16,00 - 13 6,0 8 6 111 34,0 - 61 | 23340.0616

Priklad pouziti

Shoda

Vyhovuje RoHS
V souladu se smérnici 2011/65/EU a smérnici 2015/863.

Neobsahuje latky SVHC
Zadné latky SVHC s obsahem vy38im nez 0,1% hm. - seznam SVHC k 27.06.2024.

Neobsahuje latky Proposition 65
Neobsahuje latky Proposition 65.
https://www.P65Warnings.ca.gov/

Bez konfliktnich mineralt

Tento produkt neobsahuje zadné latky oznacené jako "konfliktni mineraly" jako je tantal, cin, zlato nebo wolfram z Demokratické republiky Kongo
nebo sousednich zemi.
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