Maschinen- und Vorrichtungsteile
Federnde Seitendruckstlicke

Seitendruckstiicke - glatt, onne Abdichtung

EH 22150.

MaRBzeichnung

Produktbeschreibung

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff

Hiilse
¢ Aluminium Al

Feder

* Rostfreier Stahl

« Stahl, briniert

« Stahl, galvanisch verzinkt

Stift
« Stahl, einsatzgehartet, galvanisch verzinkt
* Thermoplast POM, weil}

T

Montage

Montage durch Einpressen.

Formel zum Berechnen des Achsabstands fiir
die Montagebohrung:

lp=2z/2+w + X,

lp = Achsabstand,

y = Werkstlickhdhe,

w = Werkstucklange,

x = KoordinatenmaR,

s = Hub,

z = Anschlagdurchmesser

Berechnung Mal x:

y groRer oder gleich I, - do/2,
dannx=dy/2-s

(Wert x fur diesen Fall s. a. Tabelle)
oder

y kleiner als |, - d»/2,

dann x =dy/2-s-[(lo- do/2 - y) * 0,123]

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfiihrung Standard-Federkraft = Feder aus
Stahl, briiniert

Ausfiihrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

Weiterfiihrende Informationen

Weitere Produkte

» Exzenter, fur Seitendruckstiicke, glatt
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Bestellinformationen

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- x? & [
d, d, F 14 1, s bohrung %
max. " -1 +0,5 D
= H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, leichte Federkraft
6 3 10 7,0 4,0 0,5 6 1,0 250 0,6 22150.0010
10 5 20 11,0 6,7 0,8 10 1,7 250 2,6 22150.0020
10 6 40 11,0 10,7 1,0 10 1,9 250 34 22150.0025
12 8 50 13,5 13,6 1,3 12 2,7 250 6,8 22150.0030
16 10 100 18,0 16,7 1,6 16 3,1 250 14,0 22150.0040
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, Standard-Federkraft
6 3 20 7,0 4,0 0,5 6 1,0 250 0,6 22150.0011
10 5 50 11,0 6,7 0,8 10 1,7 250 2,8 22150.0021
10 6 75 11,0 10,7 1,0 10 1,9 250 3,6 22150.0026
12 8 100 13,5 13,6 1,3 12 2,7 250 7,3 22150.0031
16 10 150 18,0 16,7 1,6 16 3,1 250 15,0 22150.0041
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, starke Federkraft
6 3 40 7,0 4,0 0,5 6 1,0 250 0,7 22150.0012
10 5 100 11,0 6,7 0,8 10 1,7 250 3,0 22150.0022
10 6 100 11,0 10,7 1,0 10 1,9 250 3,9 22150.0027
12 8 150 13,5 13,6 1,3 12 2,7 250 7.8 22150.0032
16 10 200 18,0 16,7 1,6 16 3,1 250 15,0 22150.0042
Stift: Thermoplast/Stift aus Thermoplast, leichte Federkraft
6 3 10 7.0 4,0 0,5 6 1,0 80 0,3 22150.0050
10 5 20 11,0 6,7 0,8 10 1,7 80 1,3 22150.0060
10 6 40 11,0 10,7 1,0 10 1,9 80 1,5 22150.0062
12 8 50 13,5 13,9 1,3 12 2,7 80 2,9 22150.0070
16 10 100 18,0 16,7 1,6 16 3,1 80 6,6 22150.0080

" statistischer Mittelwert
2 Wenn die Werkstiickhéhe (y) kleiner als 12-d2/2 ist, muss das Koordinatenmaf (x) berechnet werden.

Zubehor
Abmessungen i
d
[mm] [9]
Montagewerkzeug
6 19 22150.0830
10 49 22150.0831
12 86 22150.0832
16 105 22150.0833

Anwendungsbeispiel
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http://halder.de/de/22150.0010
http://halder.de/de/22150.0020
http://halder.de/de/22150.0025
http://halder.de/de/22150.0030
http://halder.de/de/22150.0040
http://halder.de/de/22150.0011
http://halder.de/de/22150.0021
http://halder.de/de/22150.0026
http://halder.de/de/22150.0031
http://halder.de/de/22150.0041
http://halder.de/de/22150.0012
http://halder.de/de/22150.0022
http://halder.de/de/22150.0027
http://halder.de/de/22150.0032
http://halder.de/de/22150.0042
http://halder.de/de/22150.0050
http://halder.de/de/22150.0060
http://halder.de/de/22150.0062
http://halder.de/de/22150.0070
http://halder.de/de/22150.0080
http://halder.de/de/22150.0830
http://halder.de/de/22150.0831
http://halder.de/de/22150.0832
http://halder.de/de/22150.0833
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Compliance

Fir detaillierte Compliance Informationen wéhlen Sie bitte die gewlinschte Artikelnummer.
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